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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte tdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu preéitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

V3KNOUYNTENHO BaXHO e Aa npoyeTeTe UHCTPYKLUNUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, Npeaun Aa npeMuHeTe KbM
crnobsBaHe, NOAAPBXKKA UK paboTa ¢ NPOAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartdsa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitdsokat.

RU | Buumanue!

Heo6X04MMO NpoYMTaTh MHCTPYKLMN B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes, C60PKON, 06CNYXUBAHUEM 1 aKCNTyaTaLueil
AaHHOrO M3aenvs.

UA | YBara!

[lyxe BaxMBo, 06 BU NMPOYUTANM IHCTPYKLT B LibOMY KEPIBHULTBI Nepefi CKNafaHHsM, 06CYroByBaHHAM Ta
eKcnnyataujieto Liei MawnHK.
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EN | ENGLISH
CORDLESS IMPACT DRILL
CDh20B
MANUAL
Technical specifications
Model CD20B
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
No-load speed (min)
Turbo 0-500 /0-2000
Eco 0-400/0-1700
Chuck capacity (mm) 0.8-13
Torque (Nm) 150
Torque levels 20
Maximum Drilling Diameter (mm)
Wood 32
Metal 13
Concrete 8
Impact mode +
Kick back control +
Pulse mode +

Noise emission values determined according to EN 62841-2-1:
Sound pressure level (dB(A)) L,4=81.2
Measured sound power level (dB(A)) Lwa=89.2
Uncertainty K (dB(A)) K=5

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-1:

Vibration level for drilling (m/s?) 1.257
Vibration level for impact drilling (m/s?) 11.738
Uncertainty K (m/s?) 1.5
Protection level 1P20
Protection class 1]

Weight EPTA (with 4 Ah battery) (kg) 1.88

Bare tool weight (kg) 1.28

Weight (incl. accessories) (kg) 4.38

Battery

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0
Charger

Input voltage (V AC) / Frequency (Hz) 220-240/ 50
Rated power (W) 42

Output voltage (V DC) 20

Output current (A) 2.0

Protection class 1]

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands

e enousk [
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.
Description (*Pic. 1)
. Trigger switch
. Chuck
. Torque Adjustment Collar
. Reverse switch
. Battery lock button
. Battery
. Work light

PACKAGE CONTENTS*

8. Speed range selector
9. Belt clip

10. Handle

11. Auxiliary handle

12. Control panel

13. Guide ring

N oo AW N =

CD20B-1B-C

. Manual

. Cordless drill

. Battery 20 V 4.0 Ah

. Charger 20 V

. Belt clip with screw for mounting
. Case

7. Auxiliary handle

o W N =

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.
The Procraft Industrial CD20B is designed for precise and efficient work
with wood, metal, and concrete. Its brushless motor ensures long-lasting
performance and high efficiency, while the ergonomic handle provides
comfort during extended use.

With 150 Nm of torque, an impact mode for concrete, and kickback control
for added safety, this tool is built to handle demanding tasks. Adjustable
speed modes, including Eco and Turbo, allow you to customize the tool's
performance to suit specific needs, ensuring the perfect balance between
power and efficiency.

SAFETY WARNINGS
/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS
Always wear protective goggles - Protects your eyes from

debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

OENP IO
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SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS CORDLESS
IMPACT DRILL

1. Always hold the tool with both hands, using the main handle and the
auxiliary handle (11). This ensures stable control over the tool and
reduces the risk of losing grip, especially under heavy load. Failure
to follow this rule may result in sudden tool kickback, loss of control,
and potential injury.

2. When drilling in impact mode, it is recommended to use hearing
protection, as prolonged exposure to noise may cause hearing
damage.

3. Avoid Contact with Hidden Wiring: When drilling into walls, floors, or
ceilings, always hold the drill by its insulated gripping surfaces. Drill
bits may contact live wiring, which could electrify the metal parts of
the tool, leading to electric shock.

4. Beware of Overheating: During extended use, the drill bit and
fasteners can become extremely hot. Avoid touching these
components immediately after use to prevent burns. Allow them to
cool down before handling or replacing.

. Understand the Tool and Guidelines: Ensure you have thoroughly
read and understood all safety instructions specific to the cordless
impact drill. Familiarity with its operations and proper usage is
critical for safe and effective work.

SAFETY RULES WHEN USING LONG DRILL BITS

1. Do not exceed the maximum allowable rotational speed for the
drill bit being used. At high idle speeds, a long drill bit that is not
in contact with the material may bend, which can result in injury.

2. Always start drilling at a low speed, pressing the tip of the drill bit
against the surface of the material. At high idle speeds, a long drill
bit that is not in contact with the material may bend, which can result
ininjury.

3. When drilling, apply pressure only along the axis of the drill bit. Do
not apply excessive force. Excessive pressure may cause the drill bit
to bend, break, or lead to a loss of control over the tool, potentially
causing injury.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Use Proper Attachments: Always use drill bits and accessories
designed specifically for impact drills. Using incorrect or
incompatible attachments may result in tool slippage, damage to the
material, or injury.

2. Monitor the Torque Settings: Avoid applying excessive torque while
driving screws or bolts. Over-tightening can damage the fasteners,
the material, or the tool. Use the appropriate torque setting as per
the manufacturer's recommendations.

3. Securely Hold the Tool: Maintain control of the drill by using both
hands, particularly when working with high-speed or high-torque
settings. Loss of control can result in injury.

4. Handle Batteries Properly: For cordless models, ensure the battery
is fully charged before use. Do not remove or insert the battery while
the drill is operating. Protect the battery from extreme heat, moisture,
and direct sunlight.

5. Inspect Fasteners and Materials: Check the condition of screws,
bolts, and the material being drilled before beginning work. Using
damaged fasteners or drilling into unstable materials can lead to
tool failure or injury.

6. Use the Tool Only as Intended: Cordless impact drills are designed
for drilling and driving screws. Do not use the drill for grinding,
cutting, or other tasks it is not designed for.

7. Take Regular Breaks: Avoid prolonged continuous operation to
prevent overheating of the tool and battery. Regular breaks will
extend the life of the drill and maintain optimal performance.

8. Wait for the tool to stop completely before setting it down. A jammed
or spinning bit may cause a loss of control.

9. Secure the workpiece properly. Clamping a workpiece in a vise or
other clamping device is safer than holding it by hand.

10. If the drill bit gets jammed, immediately turn off the tool.

11. Store and handle drill bits and accessories carefully, following the
manufacturer's instructions.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to
operate with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing
consistent and reliable power.

AP
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USING THE TOOL

/N ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button (5) and pull the battery
(6) away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows
that charging is in progress, while the green indicator indicates that
charging is complete. The battery itself may have a charge indicator with
LEDs to show the charge level. To check the charge level, press the charge
check button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.
Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Attaching the Auxiliary Handle

A Warning! The auxiliary handle (11) is essential for safe tool operation.
Using the cordless drill without it may result in loss of control and potential
injury.
1. Loosen the handle clamp (11) by rotating it counterclockwise. This
will expand the clamping jaws, allowing the handle to be installed.

2. Position the handle in one of the preferred positions: on the left, as
shown in the main diagram, or on the right for left-handed use.

3. Secure the handle by rotating it clockwise until it fits tightly.
4. Ensure that the handle is firmly fixed before use.
5. To remove the handle, rotate it counterclockwise to loosen the
clamp, then detach it.
Installing the Belt Clip
1. Position the Belt Clip: Align the belt clip with the designated
mounting point 9 on the impact drill body.

2. Insert the Screw: Place the provided screw through the hole in the
belt clip and align it with the threaded hole on the tool.

3. Tighten the Screw: Using a screwdriver, carefully tighten the screw
until the belt clip is securely attached to the tool. Do not overtighten
to avoid damaging the threads.

4. Check Stability: Once the screw is fully tightened, gently pull on the
belt clip to ensure it is firmly attached and stable.
The belt clip is now installed and ready for use.

Installing Bits in the Keyless Chuck

The Procraft Industrial CD20B cordless impact drill is equipped with a
keyless chuck (2), allowing for quick and easy bit changes without the need
for additional tools. Follow these steps to securely install a bit:

1. Turn Off the Drill: Ensure the drill is switched off and the battery (6) is
removed to avoid accidental activation during the process.

2. Open the Chuck: Rotate the outer sleeve of the chuck
counterclockwise (toward the left) to open the jaws wide enough to
insert the desired bit.

3. Insert the Bit: Insert the bit into the center of the chuck as far as it will
go, ensuring it is straight and firmly seated.




4. Tighten the Chuck: Rotate the outer sleeve of the chuck clockwise
(toward the right) to securely tighten the jaws around the bit. Make
sure the bit is firmly held and does not wobble.

5. Test the Installation: After installing the bit, gently pull on it to ensure
it is securely held in the chuck. If the bit moves or feels loose, repeat
the tightening process.

Removing a Bit:

1. Ensure the drill is off and the battery is removed.

2. Rotate the chuck's outer sleeve counterclockwise to loosen the
jaws.

3. Remove the bit and store it safely.

This keyless chuck system simplifies the process of changing bits,
enhancing the tool's convenience and versatility.

Control Panel

KICKBACK
CONTROL

The control panel of the cordless impact drill is designed for easy operation
and clear indication of the selected functions. From right to left, the panel
consists of the following elements:

Kickback Control Button:

0 Located on the far left, this button allows you to toggle the kickback
control function on or off.

0 When the kickback indicator (next to the button) is lit, the function
is active. Short pressing the button will turn the indicator off and
deactivate the function, and vice versa.

Kickback Indicator:

Positioned next to the Kickback Control Button, this light indicates whether
the kickback control feature is active (lit) or deactivated (unlit).

Mode Indicators:

Two light indicators are spaced slightly apart to represent the current
operating mode:

0 Eco Mode (o ©): Neither indicator is lit, signifying low power
consumption and standard speed for light-duty tasks.

¢ Turbo Mode (® ©): The right indicator is lit, signaling maximum
speed and power for demanding applications.

0 Pulse Mode (o ®@): The left indicator is lit, activating a pulsing
action at low speeds for precise tightening or loosening with small
impulses when the trigger is lightly pressed.

Mode Selection Button:

Located on the far right of the panel, this button allows you to switch
between operating modes. Each short press cycles through the modes:
Eco, Turbo, and Pulse, with the corresponding indicator(s) lighting up to
reflect the selection.

This intuitive control panel ensures easy access to critical features,

allowing you to adapt the tool's performance to various tasks with minimal
effort.

Kickback Control

The Kickback Control function in the Procraft Industrial CD20B cordless
impact drill enhances safety during use. This feature monitors sudden
rotational movements that can occur if the drill bit becomes stuck.

When the function is activated, the tool will automatically stop to prevent
potential injury or loss of control.

Use the Kickback Control Button on the control panel to toggle this function
on or off. The indicator light next to the button shows whether the function
is active.

Note: Always hold the tool firmly with both hands, even when Kickback
Control is active, for maximum safety.

Work Light

The Procraft Industrial CD20B cordless impact drill is equipped with a
powerful LED work light (7) to ensure visibility in low-light conditions.

EIEEE] -

1. To enable or disable the work light feature, press and hold the Mode
Selection Button for 3 seconds.

2. When the work light feature is enabled, the light will automatically
turn on when the trigger (1) is pressed and will remain illuminated for
10 seconds after the trigger is released.

Turning the Work Light On or Off

Activating Continuous Work Light Mode
1. To activate continuous work light mode, press and hold the Kickback
Control Button until the work light (7) blinks.

2. Once activated, the work light will remain on continuously for 20
minutes, providing extended illumination without requiring the trigger
(1) to be pressed.

This versatile lighting feature ensures convenience and safety during tasks
in poorly lit environments.

Speed Range Selector

The Speed Range Selector (8) on the Procraft Industrial CD20B cordless
impact drill allows you to adjust the speed range for different tasks:

0 Position 1: Low speed, high torque - ideal for demanding tasks like
driving large screws or working with hard materials.

0 Position 2: High speed, lower torque - suitable for faster drilling and
lighter fastening tasks.

To change the speed range, slide the selector to the desired position while
the tool is turned off. Ensure it clicks into place before operation.

Reverse Switch Operation

The Procraft Industrial CD20B cordless impact drill features a reverse
switch (4) with clearly marked directional arrows to indicate the rotation
mode. This switch allows you to toggle between tightening, loosening, and
locking the drill.

Switching Between Modes:
Tightening Mode (Forward Rotation):
1. Locate the side of the reverse switch with arrows pointing toward
the chuck (>>).
2. Press the switch on this side to set the drill for clockwise rotation,
which is used for tightening screws or drilling.
Loosening Mode (Reverse Rotation):
1. Locate the side of the reverse switch with arrows pointing away from
the chuck (<<).
2. Press the switch on this side to set the drill for counterclockwise
rotation, which is ideal for loosening screws or removing fasteners.
Lock Mode (Center Position):

1. Set the reverse switch to the middle position to lock the trigger (1).

2. This mode prevents accidental activation of the drill, making it safe
for maintenance or transport.

Note: Always wait for the drill to stop completely before switching between
modes to avoid damage to the mechanism.

Mode Selector

The Mode Selector on the Procraft Industrial CD20B cordless impact drill
allows you to switch between three modes:

1. Driving Mode (Screw Icon): For fastening screws with adjustable
torque using the Torque Adjustment Collar.

2. Drilling Mode (Drill Bit Icon): For standard drilling tasks with full
torque.

3. Impact Drilling Mode (Hammer Icon): For drilling into harder
materials like concrete or masonry.

To change modes, turn the selector to align with the desired icon while the
drill is off. Ensure the selector clicks into place before operation.

Torque Adjustment Collar

The Torque Adjustment Collar (3) on the Procraft Industrial CD20B
cordless impact drill allows you to control the torque for fastening tasks.

¢ Adjusting Torque: Rotate the collar to select one of 20 torque levels.
Lower numbers are ideal for delicate tasks, such as fastening
small screws, while higher numbers provide more torque for harder
materials or larger fasteners.

' [ {
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Switch Operation
A\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch (1).
After releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

Starting the Cordless Impact Drill

1. Press the Trigger Switch: To start the drill, press and hold the trigger
switch (1). The tool will begin operating, and its speed will vary
depending on the pressure applied to the trigger.

2. For precise control, gently press the trigger for low-speed operation
or fully press it for maximum speed.

Stopping the Cordless Impact Drill

1. Release the Trigger Switch: To stop the drill, simply release the
trigger switch. The tool will stop rotating immediately and return to
the "Off" position.

Using the Guide Ring

Hold the guide ring 13 during operation for better control of the tool and
Frecise bit alignment. The ring rotates freely and is not designed to transfer
orce.

Proper Use of the Cordless Impact Drill

To use the Procraft Industrial CD20B cordless impact drill correctly, follow
these basic steps:

1. Prepare the Tool and Workspace. Ensure the batterﬁ is charged, the
correct bit is installed securely in the chuck, and the workspace is
clear and safe.

2. Select the Appropriate Settings. Choose the desired operating mode
(Eco, Turbo, or Pulse) using the Mode Selection Button and set the
torque level using the Torque Adjustment Collar.

3. Set the Rotation Direction. Adjust the Reverse Switch for tightening
or loosening fasteners, following the instructions in the Reverse
Switch Operation section.

4. Position the Drill. Hold the drill firmly with both hands and align the
bit with the fastener or drilling point, keeping the tool steady and
perpendicular to the surface.

5. Press the Trigger Switch gradually to start the tool, applying
consistent pressure. Avoid forcing the drill to prevent damage to the
material or tool.

6. Stop and Secure. Release the Trigger Switch to stop the drill, ensuring
the bit has fully stopped before removing it from the material. Power
off the tool when making adjustments or switching bits.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed

To clean your cordless impact drill, first disconnect it from the power
source by removing the battery. Wipe the tool down with a clean, dry cloth
to remove dust and debris. If needed, you can use a slightly damp cloth
for tougher grime, but be sure not to let any moisture enter the tool. The
air vents should be cleaned gently using compressed air or a soft brush to
prevent dust buildup. Additionally, wipe the chuck and bit area to remove
any grease or dirt, ensuring it's completely dry afterward.

When storing your cordless impact drill, choose a cool, dry location, away
from moisture and extreme temperatures. Avoid exposing the tool to direct
sunlight or high humidity. If you have a protective case, store the impact
drill in it to shield it from dust and accidental damage. Remove the battery
before storing to prevent unnecessary battery drain. Keep any accessories
like bits and batteries organized and stored separately to avoid any
damage. Proper cleaning and storage will help maintain the performance
and longevity of your cordless impact drill.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,
accessories and packaging should be recycled in accordance with
applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!
For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.
Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in
designated places.

PR

CRAFT

industrial

&>, EU countries only:

K In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen EU on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

CZ | CESKY
AKUMULATOROVY VRTACI SROUBOVAK
CD20B
MANUAL
Technické specifikace
Model CD20B
Typ motoru Bezkartacovy
Napéti (V, trvalé) 20
Volnobézné otacky (min™)
Turbo 0-500 /0-2000
Eco 0-400 /0-1700
Prdmeér sklicidla (mm) 0.8-13
Tocivy moment (Nm) 150
Urovné togivého momentu 20
Maximalni prdmér vrtani (mm)
Wood 32
Metal 13
Concrete 8
Uderny rezim +
Kontrola zpétného razu +
Pulzni rezim +

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s EN 62841-2-1:
Hladina akustického tlaku (dB(A))

=812
Naméfend hladina akustického vykonu _
(dB(A)) LviA—89.2
Nejistota K (dB(A)) K=5

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K jsou uréeny podle EN 62841-2-1:

Urove vibraci (m/s?)

Vrtani 1.257
Priklepové vrtani 11.738
Chyba K (m/s?) 1.5
Urovei ochrany IP20
Tfida ochrany 1]
Hmotnost EPTA (s baterii 4 Ah) (kg) 1.88
Hmotnost néfadi bez akumulatoru (kg) 1.28




Hmotnost (vCetné celé dodavky) (kg) 4.38

Baterie

Napéti (V, trvalé) 20

Typ baterie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijecka

Vstupni napéti (V, AC) / Frekvence (Hz) 220-240/ 50
Vykon (W) 42

Vystupni napéti (V, trvalé) 20

Vystupni proud (A) 2.0

Tfida ochrany 1]

VAROVANI: Deklarované hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
oblastem pouziti néfadi. Pokud je vSak nafadi pouzivano pro jiné Gcely,
s jinym prislusenstvim nebo ve $patném technickém stavu, mize se
hladina hluku a vibraci liit. To mize vyrazné zvysit droven expozice po
celou pracovni dobu. Hladina hluku a vibraci se bude liSit v zavislosti na
zplisobu pouzivani elektrického néfadi a mize prekrocit hodnoty uvedené v
tomto informaénim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouzit k porovnani
jednoho nastroje s druhym ak provedeni predbézného posouzeni dopadu.
Presny odhad zatizeni musi také zohlednit dobu, kdy je nastroj vypnuty
nebo bézi, ale nepouzivd se. To miize vyrazné snizit celkovou zatéz
béhem pracovni doby. Identifikujte dalsi bezpecnostni opatfeni na ochranu
obsluhy, jako jsou: idrzba néradi a pfisluSenstvi, zahfivani rukou, pouzivani
ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu

Popis (*Vykres 1)
1. Spoust prepinaé
2. Chucku

3. Togivy moment Nastaveni
Limec

. Zvratit prepinac

. Baterie zamek tlacitko
. Baterie

. Pracovni svétlo

OBSAH DODAVKY*

8. Rozsah rychlosti voli¢
9. Pasklip

10. Zachézet s

11. Pomocny zachazet s
12. Ovladaci panel

13. Vodici krouzek

~N o o &

CD20B-1B-C

. Manudl

. Bezdratovy vrtat

. Baterie 20V 4,0 Ah

. Nabijecka 20V

. Spona na opasek se Sroubem pro montéz
Véc

7. Pomocny zachazet s

oA W N =

* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zavislosti na zemi nakupu.
Konkrétni podrobnosti tykajici se vaseho baleni naleznete v seznamu
dodaném s vasim produktem nebo se obratte na mistniho distributora.

Procraft Industrial CD20B je urcen pro presnou a efektivni préci se dievem,
kovem a betonem. Jeho Lezkomutatorovy motor zajistuje dlouhotrvajlm
vykon a vysokou G¢innost, zatimco ergonomickd rukojet poskytuje pohodii
pri delsim pouzivani.

S tocivym momentem 150 Nm, rezimem nérazu na beton a kontrolou
zpétného rdzu pro Vetsi bezpecnost je toto nafadi zkonstruovano tak, aby
zvladlo ndrocne ukoly. Nastavitelné rezimy rychlosti, véetné Eco a Turbo,
vém umozni prizplsobit vjkon nastroje tak, aby vyhovoval konkrétnim
potfebadm, a zajistit tak dokonalou rovnovéhu mezi vjkonem a G¢innosti.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

[\ OPATRNE! Prettéte si prosim vSechna b ¢ i, pokyny,
ilustrace a specifikace dodavané s timto elektrlckym strojem. Nedodrzenl
véech nize uvedenych pokynii mize mit za nésledek uraz elektrickym
proudem a/nebo vézné zranéni.

Uschovejte vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Pojem ,elektrické néradi“ ve varovanich se vztahuje na vase néradi
napajené ze sité (s napdjecim kabelem) nebo nafadi napéjené bateriemi
(bez napéjeciho kabelugl,

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrani oci pred ¢asticemi a
pilinami.

Noste protiprachovou masku - zabranuje vdechnuti ¢astic
dreva.

Prectéte si navod k pouziti

Obecné upozornéni na nebezpeci

Dodrzovéni zakladnich bezpeénostnich norem platnych
evropskych smérnic.

Euroasijskd znacka shody.

Ukrajinska znacka shody

@EQ&@@@

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS CORDLESS
IMPACT DRILL

1. Néfadi drzte vzdy obéma rukama za hlavni rukojef a pomocnou
rukojet (11). To zajituje stabilni kontrolu nad nafadim a snizuje
riziko ztraty prilnavosti, zejména pii velkém zatizeni. Nedodrzeni
tohoto pravidla mize mit za nésledek nahly zpétny raz néstroje,
ztratu kontroly a potencidlni zranéni.

2. Pfi vrtani v rezimu s priklepem se doporucuje pouzivat ochranu
sluchu, protoze dlouhodobé vystaveni hluku mize zpUsobit
poskozeni sluchu.

3. Vyvarujte se kontaktu se skrytym vedenim: Pfi vrtani do stén,
podlah nebo stropd vzdy drzte vrtacku za jeji izolované rukojeti.
Vrtéky se mohou dostat do kontaktu s vodici pod napétim, které by
mohly elektrizovat kovové césti néstroje, coz by mohlo vést k drazu
elektrickym proudem.

4. Pozor na prehfati: Pfi dlouhodobém pouzivéni se vrtak a spojovaci
prvky mohou extrémné zahiat. Nedotykejte se téchto soucasti
bezprostfedné po pouziti, aby nedoslo k popaleni. Povolit jim na
ochladit dolli pfed zachdzeni nebo nahrazovat.

5. Pochopte nastroj a pokyny: Ujistéte se, Ze jste si dikladné precetli
a porozuméli vSem bezpecnostnim pokynim specifickym pro
akumulatorovou pfiklepovou vrtacku. Pro bezpecnou a efektivni
préci je dilezitd znalost jeho provozu a spravného pouzivéni.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRI POUZITi DLOUHYCH
VRTAKU

1. Neprekracujte maximalni povolenou rychlost otaceni pouzitého
vrtaku. Pfi vysokych volnobéznych otackach se mize dlouhy vrtak,
ktery neni v kontaktu s materidlem, ohnout, coz mize mit za nasledek
zranéni.

2. Vidy zacnéte vrtat pfi nizkych otdckach a pritlacte Spicku vrtaku k
povrchu materidlu. Pfi vysokych volnobéznych otackach se mize
dlouhy vrtak, ktery neni v kontaktu s materialem, ohnout, coz mize
mit za nésledek zranéni.

3. Piivrtani vyvijejte tlak pouze podél osy vrtaku. Nevyvijejte nadmérnou
silu. Nadmérny tlak muze zpusobit ohnuti, zZlomeni vrtaku nebo ztrétu
kontroly nad ndstrojem, coz mize zpusoblt zranéni.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY OPERACE

1. PouZivejte spravné nastavce: Vzdy pouzivejte vrtdky a pfislusenstvi
navrzené specidlné pro piiklepové vrtacky. Pouziti nespravnych
nebo nekompatibilnich néstavcu mize zplsobit sklouznuti nastroje,
poskozeni materidlu nebo zranéni.

2. Sledujte nastaveni kroutictho momentu: Pfi Sroubovéni Sroubii se
vyvarujte nadmérného krouticiho momentu. Pfilisné utazeni mize
poskodit upeviovaci prvky, material nebo nastroj. Pouzijte vhodné
nastaveni to¢ivého momentu podle doporuceni vyrobce.

3. Bezpecné drzeni nastroje: UdrZujte kontrolu nad vrtackou obéma
rukama, zejména pfi praci s nastavenim vysoké rychlosti nebo
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vysokého toCivého momentu. Ztrata z fizeni mize vysledek v
zranéni.

4. S bateriemi zachdzejte spravné: U bezdratovych modeli se
pred pouzitim ujistéte, Ze je baterie plné nabitd. Nevyjimejte ani
nevkladejte baterii, pokud je vrtacka v provozu. Chrarite baterii pred
extrémnim teplem, vihkosti a pfimym slunecnim zarenim.

5. Kontrola upeviiovacich prvkl a materidli: Pied zahajenim prace
zkontrolujte stav Sroubt, Sroubl a vrtaného materidlu. Pouziti
poskozenych upeviiovacich prvki nebo vrtani do nestabilnich
materiald maze vést k selhdni nastroje nebo ke zranéni.

6. Pouzivejte naradi pouze k urcenému Ucelu: Akumuldtorové
piiklepové vrtacky jsou ureny pro vrtani a S$roubovéni Sroubd.
Vrtacku nepouzivejte k brouseni, fezani nebo jinym Cinnostem, pro
které neni urcena.

7. Délejte si pravidelné prestavky: Vyhnéte se dlouhodobému
nepretrzitému provozu, aby nedo$lo k prehrati naradi a akumuldtoru.
Pravidelné prestévky prodlouZi Zivotnost vrtacky a udrzi optimalni
vykon.

8. Nez nastroj odlozite, pockejte, az se lplné zastavi. Zaseknuty nebo
rotujici bit mdize zpusobit ztratu kontroly.

9. Obrobek fadné zajistéte. Upinani obrobku do svéréku nebo jiného

10. Pokud se vrtak zablokuje, okamzité nafadi vypnéte.
11.Vrtaky a pfisluSenstvi skladujte a manipulujte s nimi opatrné,
dodrzujte pokyny vyrobce.
NAPAJENI

Ujistéte se, Ze je piistroj napajen bateriemi Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah nebo 8
Ah), jak je uvedeno na Stitku s oznacenim. Pouziti jakékoli jiné baterie mize
poskodit néradi a ovlivnit jeho vykon. Nafadi je navrZeno tak, aby fungovalo
s 20V dobijecimi lithium-iontovymi bateriemi Procraft, které poskytuji stélé
a spolehlivé napéjeni.

POUZITIi NASTROJE

A\ pozor!

Pred instalaci nebo vyjmutim pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je néradi
VYPNUTE, a vyjméte baterii, aby nedoslo k nahodné aktivaci.

Vyjmuti baterie

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko zamku baterie (5) a vytdhnéte
baterii (6) z naradi.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabije¢ka md dva indikatory: erveny a zeleny. Cerveny indikéator ukazuje,
Ze nabijeni probihd, zatimco zeleny indikdtor ukazuje, Ze nabijeni je
dokonceno. Samotna baterie mize mit indikator nabiti s LED diodami pro
zobrazeni Urovné nabiti. Chcete-li zkontrolovat droven nabiti, stisknéte
tlacitko kontroly nabiti na baterii.

1 LED: nabito na 25 %.

2 LED diody: 50% nabiti
3 LED diody: 75% nabiti
4 LED diody: PIné nabité
Pokyny krok za krokem:

1. Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. U zésuvnych nabijecek zasurite nabijeci zéstrcku do bateriového
portu. U posuvnych nabijecek vyrovnejte baterii s nabijecimi otvory
a zasuiite ji dovnitf.

3. Cervend kontrolka se rozsviti, coz znamena, Ze se baterie nabiji.

4. Po GpIném nabiti se rozsviti zeleny indikator.

5. Odpojte nabijecku od baterie a zdsuvky nebo vysunite baterii z
nabijecky.

6. Volitelné: Stisknutim tlacitka kontroly nabiti na baterii zobrazite
troven nabiti pomoci diod LED baterie.

Instalace baterie

Zarovnejte baterii s drazkou na néstroji a poté ji zasuiite na misto, dokud
nezapadne a nezacvakne.

Pripevnéni pfidavné rukojeti
A\ varovanit Pridavna rukojet (11) je nezbytnd pro bezpecny provoz
nafadi. Pouzivani akumulatorové vrtacky bez ni mize vést ke ztraté
kontroly a moznému zranéni.

1. Uvolnéte svorku rukojeti (11) otacenim proti sméru hodinovych
rucicek. Tim se rozsifi upinaci elisti, coz umozni instalaci rukojeti.
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2. Umistéte rukojet do jedné z preferovanych poloh: vlevo, jak je
znazornéno na hlavnim obrazku, nebo vpravo pro levéky.

3. Zajistéte rukojet otacenim ve sméru hodinovych rucicek, dokud
pevné nezapadne.

4, Pfed pouzitim se ujistéte, Ze je rukojet pevné upevnéna.
5. Chcete-li rukojet sejmout, otoCte ji proti sméru hodinovych rugicek,
abyste uvolnili svorku, a poté ji sejméte.
Instalace a Pas Klip
1. Umistéte sponu na opasek: Vyrovnejte sponu na opasek s uréenym
montaznim bodem 9 na téle priklepové vrtacky.

2. Vlozte Sroub: Protahnéte dodany $roub otvorem ve sponé na opasek
a zarovnejte jej s otvorem se zavitem na nastroji.

3. Utazeni $roubu: Pomoci Sroubovéku opatrné utdhnéte Sroub, dokud
nebude spona na opasek bezpecné pripevnéna k nastroji. Délat ne
pfili§ utadhnout na vyhnout se skodlivy a vldkna.

4. Kontrola stability: Jakmile je Sroub zcela utazen, jemné zatdhnéte
za sponu na opasek, abyste se ujistili, Ze je pevné pfipevnéna a
stabilni.

Spona na opasek je nyni nainstalovana a pfipravena k pouziti.
Instalace bitii do bezklicového sklicidla

Aku piiklepovd vrtacka Procraft Industrial CD20B je vybavena
rychloupinacim sklicidlem (2), které umozfiuje rychlou a snadnou vyménu
bitd bez potfeby dalsich nastroji. Nasledovat tyto kroky na bezpecné
trochu nainstalovat:

1. Vypnéte vrtacku: Ujistéte se, Ze je vrtacka vypnutd a baterie (6) je
vyjmuta, aby se zabranilo nahodné aktivaci behem procesu.

2. Otevieni sklicidla: Otacejte vnéjsi objimkou sklic¢idla proti sméru
hodinovych rucicek (smérem doleva), abyste otevieli Celisti
dostatecné Siroce pro vlozeni pozadovaného bitu.

3. Vlozte bit: Vlozte bit do stfedu sklicidla co nejdale a ujistéte se, ze je
rovny a pevné usazen.

4. Utdhnéte sklicidlo: Otacejte vnéjsi objimkou sklicidla ve sméru
hodinovych rucicek (smérem doprava), abyste pevné utahli Celisti
kolem bitu. Ujistéte se, Ze bit pevné drzi a nevikla.

5. ngkouéejte instalaci: Po instalaci bitu za ngj jemné zatdhnéte,
abyste se ujistili, Ze je bezpecné drzen ve sklicidle. Pokud se bit
pohne nebo citite uvolnény, opakujte proces utahovani.

Odstranéni bitu:

1. Ujistéte se, ze je vrtacka vypnutd a baterie je vyjmuta.

2. Otocte vnéjsi objimkou sklicidla proti sméru hodinovych rucicek,
abyste uvolnili celisti.
3. Vyjméte bit a bezpecné jej ulozte.

Tento systém bezklicového sklicidla zjednodusuje proces vymény biti a
zvysuje pohodli a vSestrannost nastroje.

Ovladaci panel

KICKBACK
CONTROL

Ovladaci panel akumulatorové priklepové vrtacky je navrzen pro snadné
ovladani a prehlednou indikaci zvolenych funkci. Zprava doleva se panel
sklada z nasledujicich prvki:

Ovlddaci tlacitko zpétného rdzu:

¢ Toto tlacitko se nachazi zcela vlevo a umoZiuje zapnout nebo
vypnout funkci ovladani zpétného razu.

0 Kdyz sviti indikdtor zpétného rézu (vedle tlacitka), je funkce
aktivni. Kratkym stisknutim tlacitka se indikator vypne a funkce se
deaktivuje a naopak.

Indikdtor zpétného razu:

Tato kontrolka umisténd vedle ovladaciho tlacitka zpétného razu indikuje,
zda je funkce ovladani zpétného razu aktivni (sviti) nebo deaktivuje
(nesviti).

Indikatory rezimu:

Dva svételné indikdtory jsou mirné od sebe vzdéleny, aby predstavovaly
aktudlni provozni rezim:




0 Eco Mode (o ©o): Neither indicator is lit, signifying low power
consumption and standard speed for light-duty tasks.

¢ Turbo rezim (® o): The right indicator is lit, signaling maximum
speed and power for demanding applications.

¢ Pulse Mode (o @): Levy indikdtor sviti a aktivuje pulzni akci pfi
nizkych rychlostech pro presné utahovani nebo povolovani s malymi
impulsy pfi lehkém stisknuti spousté.

Tlacitko pro vybér reZzimu:

Toto tlacitko se nachézi zcela vpravo na panelu a umoziuje prepinat mezi
provoznimi rezimy. Kazdé kratké stisknuti cyklicky projde rezimy: Eco,
Turbo a Pulse, pficemz se rozsviti odpovidajici indikator(y) podle vybéru.
Tento intuitivni ovladaci panel zajistuje snadny pfistup k dulezitym funkcim
a umoznuje vam pfizpdsobit vykon ndstroje ruznym tkoltim s minimalnim
Usilim.

Kontrola zpétného razu

Funkce Kickback Control u akumulétorové priklepové vrtacky Procraft

Industrial CD20B zvysuje bezpecnost pfi pouzivani. Tato funkce monitoruje
néhlé rotacni pohyby, ke kterym mize dojit, pokud se vrtak zasekne.

Kdyz je funkce aktivovéna, néfadi se automaticky zastavi, aby se zabrénilo
moznému zranéni nebo ztraté kontroly.

Tuto funkci zapnéte nebo vypnéte pomoci ovlddaciho tlacitka zpétného
razu na ovladacim panelu. Kontrolka vedle tlacitka ukazuje, zda je funkce
aktivni.

Poznamka: Pro maximalni bezpeCnost drzte nafadi vzdy pevné obéma
rukama, i kdyz je aktivni funkce Kickback Control.
Pracovni svétlo

Procraft Industrial CD20B je vybavena vykonnym LED pracovnim svétlem
(7) pro zajisténi viditelnosti za zhorsenych svételnych podminek.

Zapnuti nebo vypnuti pracovniho svétla
1. Chcete-li povolit nebo zakazat funkci pracovniho svétla, stisknéte a

podrzte tlacitko pro vybér rezimu po dobu 3 sekund.

2. Kdyz je aktivovana funkce pracovniho svétla, svétlo se automaticky
rozsviti po stisknuti spousté (1) a zlistane svitit po dobu 10 sekund
po uvolnéni spousté.

Aktivace Rezim nepretrzitého pracovniho svétla

1. Chcete-li aktivovat nepretrzity rezim pracovniho svétla, stisknéte
a podrzte ovladaci tlacitko zpétného rézu, dokud nezacne blikat
pracovni svétlo (7).

2. Po aktivaci zlistane pracovni svétlo nepfetrzité svitit po dobu 20
minut a poskytuje prodlouzené osvétleni bez nutnosti stisknuti
spousté (1).

Tato vSestranna funkce osvétleni zajistuje pohodli a bezpe¢nost béhem
tkolli ve $patné osvétlenych prostiedich.

Voli¢ rozsahu rychlosti

Voli¢ rozsahu otacek (8) na akumuldtorové pfiklepové vrtacce Procraft
Industrial CD20B umoznuje nastavit rozsah otacek pro rizné tkoly:

0 Pozice 1: Nizkd rychlost, vysoky toc¢ivy moment - idedIni pro narocné
tkoly, jako je Sroubovani velkych sroubl nebo prace s tvrdymi
materialy.

0 Pozice 2: Vysoka rychlost, niz$i kroutici moment - vhodné pro
rychlej$i vrtani a lehci Sroubovaci prace.

Chcete-li zménit rozsah otacek, posuiite voli¢ do pozadované polohy, kdyz
je naradi vypnuté. Pred pouzitim se ujistéte, ze zapadla na misto.

Funkce zpétného spinace

Procraft Industrial CD20B je vybavena zpétnym spinacem (4) s jasné
vyznacenymi smérovymi Sipkami, které indikuji rezim otaceni. Tento spina¢
umoziuje prepinat mezi utahovanim, povolovanim a zablokovanim vrtacky.
Prepinani mezi rezimy:
Rezim utahovani (rotace vpred):
1. Najdéte stranu spinace zpétného chodu se Sipkami sméfujicimi ke
sklicidlu (>>).
2. Stisknutim spinace na této strané nastavite vrtacku na pravotoCivy
chod, ktery slouzi k utahovani $roubi nebo vrtani.
Uvoliiovani (Reverse Rotace):

1. Najdéte stranu spinace zpétného chodu se Sipkami sméfujicimi pry¢
od sklicidla (<<).
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2. Stisknutim spinace na této strané nastavite vrtacku na otaceni proti
sméru hodinovych rucicek, coz je idedlni pro povoleni $roubi nebo
demontaz upevnovacich prvku.

Rezim uzamceni (stfedova poloha):

1. Nastavte spinac zpétného chodu do stiedni polohy, abyste
zablokovali spoust (1).

2. Tento rezim zabranuje nahodné aktivaci vrtacky, takze je bezpecna
pro Gdrzbu nebo prepravu.

Poznamka: Pfed prepindnim mezi rezimy vzdy pockejte, az se vrtacka
UpIné zastavi, aby nedoslo k poskozeni mechanismu.

Voli¢ rezimu

Voli¢ rezimu na akumulatorové piiklepové vrtacce Procraft Industrial
CD20B umoziuje prepinat mezi tremi rezimy:

1. Jizdni rezim (ikona Sroubu): Pro upevnéni Sroubl s nastavitelnym
krouticim momentem pomoci objimky pro nastaveni krouticiho
momentu.

2. Rezim vrtani (ikona vrtéku): Pro standardni vrtaci ulohy s plnym
krouticim momentem.

3. Rezim priklepového vrtani (ikona kladiva): Pro vrtani do tvrdsich
materialdi, jako je beton nebo zdivo.

Chcete-li zménit rezim, otocte voli¢ tak, aby byl zarovnan s poZzadovanou
ikonou, kdyz je vrtacka vypnuta. Pfed pouzitim se ujistéte, Ze voli¢ zapad|
na misto.

Objimka pro nastaveni toc¢ivého momentu

Objimka pro nastaveni krouticho momentu (3) na akumulatorové
priklepové vrtacce Procraft Industrial CD20B vam umoziuje ovladat
kroutici moment pro upeviovaci tkoly.

0 Nastaveni toc¢ivého momentu: Otdéenim objimky vyberte jednu z 20
trovni tocivého momentu. Nizsi Eisla jsou idealni pro choulostivé
tkoly, jako je utahovani malych Sroubd, zatimco vy$si Cisla poskytuji
vétsi kroutici moment pro tvrds$i materidly nebo vétsi spojovaci

prvky.
Provoz spinace
POZOR!
Pied pouzitim néfadi vzdy zkontrolujte G¢innost spinace (1). Po jeho
uvolnéni by se mél spina¢ snadno vrétit do polohy "Vypnuto".
Spusténi a Akumuldtorova priklepova vrtacka
1. Stisknéte spoustéci spinac: Chcete-li spustit vrtacku, stisknéte a
podrzte spoustéci spinac (1). Néstroj zacne pracovat a jeho rychlost
se bude ménit v zavislosti na tlaku aplikovaném na spoust.
2. Chcete-li pfesné ovladani, jemné stisknéte spoust pro provoz pfi
nizké rychlosti nebo ji piné stisknéte pro maximalni rychlost.
Zastaveni a Akumulatorova pfiklepova vrtacka

1. Uvolnéni spoustéciho spinace: Chcete-li vrtacku zastavit, jednoduse
uvolnéte spoustéci spinac. Néstroj se okamzité zastavi a vrati se do
polohy "Vypnuto".

Pomoci vodiciho krouzku

Drzte vodici krouzek 13 béhem provozu pro lepsi kontrolu nad néstrojem
a presné ustaveni bitu. Krouzek se volné ot4ci a neni urcen k prenosu sily.

pravné pouzivani ak é piklepové vrtacky
Pro spravné pouziti akumulatorové priklepové vrtacky Procraft Industrial
CD20B postupujte podle téchto zakladnich kroki:

1. Pfipravte ndstroj a pracovni prostor. Ujistéte se, Ze je baterie nabita,
spravny bit je bezpe¢né nainstalovén ve sklicidle a pracovni prostor
je Cisty a bezpecny.

2. Vyberte Vhodnd nastaveni. Vyberte pozadovany provozni rezim
(Eco, Turbo nebo Pulse) pomoci tlagitka pro vybér rezimu a nastavte
uroven to¢ivého momentu pomoci objimky pro nastaveni tocivého
momentu.

3. Nastavte Smér otdceni. Sefidte zpétny spinac pro utahovani nebo
povolovani upeviovacich prvki podle pokynu v ¢asti Obsluha
zpétného spinace.

4. Umistéte vrtacku. Drzte vrtdk pevné obéma rukama a vyrovnejte vrtak
s upeviiovacim prvkem nebo vrtacim hrotem, udrzujte nastroj stabilni
a kolmo k povrchu.

5. Postupnym stisknutim spoustéciho spinace spustte nastroj a
vyvijejte staly tlak. Netlacte na vrtacku nasilim, aby nedoslo k
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poskozeni materidlu nebo nastroje.

6. Zastavte se a zabezpeCte. Uvolnénim spoustéciho spinace se vrtdk
zastavi a ujistéte se, Ze se vrték Uplne zastavil, nez jej vyjmete z
materidlu. Pfi sefizovani nebo prepinani bitl nastroj vypnéte.

UDRZBA A SKLADOVAN{

Pred provadénim preventivni Udrzby se vzdy ujistéte, Ze je nafadi vypnuté
a baterie vyjmutd

Chcete-li aku vrtacku vycistit, nejprve ji odpojte od zdroje napajeni vyjmutim
baterie. Otfete néfadi ¢istym a suchym hadfikem, abyste odstranili prach
a neCistoty. V pfipadé potieby mizete pouzit mirné navlhceny hadrik na
odolnéjsi necistoty, ale dbejte na to, aby se do néstroje nedostala zadna
vlhkost. Vétraci otvory by mély byt cistény jemné stlacenym vzduchem
nebo mékkym kartdcem, aby se zabrénilo usazovéni prachu. Kromé toho
otrete sklicidlo a oblast bitu, abyste odstranili mastnotu nebo necistoty, a
poté se ujistéte, ze jsou zcela suché.

Pri skladovani akumulatorové priklepové vrtacky zvolte chladné a suché
misto, mimo dosah vlhkosti a extrémnich teplot. Nevystavujte naradi
pfimému slune¢nimu zéareni nebo vysoké vlhkosti. Pokud mate ochranné
pouzdro, ulozte do néj pfiklepovou vrtacku, abyste ji chrénili pfed prachem
a nahodnym poskozenim. Pred ulozenim vyjméte baterii, abyste predesli
zbyteCnému vybijeni baterie. Veskeré piislusenstvi, jako jsou bity a baterie,
mejte usporadané a skladujte je oddélené, aby nedoslo k jejich poskozeni.
Spravné Cisténi a skladovani pomize zachovat vykon a dlouhou Zivotnost
vasi akumulatorové priklepove vrtacky.

Pro bezpeény a spolehlivy provoz pfistroje méjte na paméti, Ze opravy,
tdrzba a sefizovani pristroje by mély byt provadény v servisnich stfediscich
s pouzitim pouze originalnich nahradnich dili a spotiebniho materialu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické naradi, baterie, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpusobem Setrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zajmu ochrany zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péaskou, abyste zabranili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.
ﬁ trien V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a_elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici

2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektricka a elektronicka zafizeni
skodlivé G&inky na zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pritomnosti nebezpecnych latek.

& Pouze pro zemé EU:

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi prepravé pomoci tretich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pripadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzujte také pfipadné dal$i narodni predpisy.

CRAFT
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SK | SLOVENSKY
AKUMULATOROVE VRTACKY
CD20B
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie

Model CD20B

Typ motora Bezkefkovy
Napitie (V, trvalé) 20
Volnobezné otacky (min”)

Turbo 0-500 /0-2000
Eco 0-400 /0-1700
Priemer svorky sklucovadla (mm) 0.8-13
Krdtiaci moment (Nm) 150

Urovne kritiaceho momentu 20

Maximélny priemer vtania (mm)

Wood 32

Metal 13

Concrete 8

Strike rezim +

Kontrola spatného razu +

Pulzny rezim +

Hodnoty hladiny hluku st stanovené v stlade s EN 62841-2-1:
Hladina akustického tlaku (dB(A)) L2812
< . L . pATO -

Namerana hladina akustického vykonu _

(dB(A) Lx=89.2

Neistota K (dB(A)) k=5

Celkové hodnoty vibracii a neistota K st uréené podla EN 62841-2-1:
Uroven vibrécif (m/s?)

Vitanie 1257
Priklepové vitanie 115'738
Chyba K (m/s?) :

Urovei ochrany 1P20

Trieda ochrany 1]

Hmotnost EPTA (s batériou 4 Ah) (kg) 1.88
Hmotnost néradia bez batérie (kg) 1.28
Hmotnost (vratane celej dodavky) (kg) 4.38

Batéria

Napdtie (V, trvalé) 20

Typ batérie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijacka

Vstupné napitie (V, AC) / Frekvencia (Hz) 220-240/ 50
Vykon (W) 42

Vystupné napitie (V, trvalé) 20

Vystupny prdd (A) 2.0

Trieda ochrany ]

UPOZORNENIE: Deklarované trovne vibracii a hluku zodpovedaji hlavnym
oblastiam pouzitia néradia. Ak sa vsak ndradie pouziva na iné Gcely, s
in gm prislusenstvom alebo v zlom technickom stave, hladina hluku a

racii sa moze lisit. To moze vyrazne zvysit Groven vystavenia pocas
celeho pracovného obdobia. Hladiny hluku a vibracii sa budd Iisit
zévislosti od sposobu pouzivania_elektrického néradia a mézu prekrogit
hodnoty uvedené v tomto informacnom liste. Tieto Grovne hluku a vibrécif
sa mozu pouZit na porovnanie jedného néstroja s druhym a na vykonanie
predbeznych hodnoteni vplyvu. Presny odhad zatazenia musi brat do Gvahy
aj ¢as, ked je ndstroj vypnuty alebo spusteny, ale nepouZiva sa. To mbze
vyrazne znizit celkové pracovné zatazenie potas pracovného obdobia.




Identifikujte dodatocné bezpecnostné opatrenia na ochranu operatora, ako
sU: Udrzba néradia a prisluSenstva, zahrievanie rik, pouzivanie ochrany
sluchu a organizacia pracovného postupu.

Popis zariadenia (*Kreslenie 1)

1. Spustaé prepinac 8. Rozsah rychlosti selektor
2. Chuck 9. Opasok klip

3. Krdtiaci moment Uprava Golier  10. Rukovat

4. Obratené prepinac 11. Pomocny rukovat

5. Batéria zamok tlacidlo 12. Ovladaci panel

6. Batéria 13. Vodiaci krizok

7. Pracovné svetlo

OBSAH DODAVKY*

CD20B-1B-C

Manual

. Bezdrotovy vitat

. Batéria 20 V 4,0 Ah

. Nabijacka 20V

. Spona na opasok so skrutkou na upevnenie
. Pripad

7. Pomocny rukovat

ov A w N =

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moze lisit v zavislosti od krajiny
ndkupu. Konkrétne podrobnosti tykajice sa vésho balenia ndjdete v
zozname dodanom s vyrobkom alebo sa obratte na miestneho distribdtora.

Procraft Industrial CD20B je urceny pre presnu a efektivnu pracu s drevom,
kovom a beténom. Jeho bezuhlikovy motor zaistuje dihotrvajici vykon a
vysoku Gcinnost, zatial ¢o ergonomickd rukovat poskytuje pohodlie pri
dlh§om pouzivani.

S krdtiacim momentom 150 Nm, rezimom nérazu na bet6n a kontrolou
spdtného razu pre vacsiu bezpecnost je toto naradie skonstruované tak,
aby zvladlo nérocné Ulohy. Nastavitelné rezimy rychlosti, vratane Eco
a Turbo, vam umozfiuju prispdsobit vykon néradia tak, aby vyhovoval
Specifickym potrebam, ¢im sa zabezpeci dokonald rovnovaha medzi
vykonom a Gc¢innostou.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

A POZORNE! Precitajte si vSetky bezpecnostne upozornenia,
pokyny, ilustricie a Specifikicie dodané s tymto elektrickym strojom.
Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nasledok
zasah elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Uschovajte si vSetky upozornenia a pokyny pre buddce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” v upozorneniach sa vztahuje na vase elektrické
nérad)ie napajané zo siete (s kablom) alebo néradie napajané z batérie (bez
kabla).

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare - chrénia o¢i pred
Casticami a pilinami.

Noste protiprachovi masku - Zabrafuje vdychnutiu
CiastocCiek dreva.

Precitajte si pokyny

A Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo

Dodrziavanie zékladnych bezpe¢nostnych noriem platnych
eurépskych smernic.

E H [ Eurazijska znacka zhody.

@ Ukrajinské znacka zhody

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS CORDLESS
IMPACT DRILL

1.

Néradie drzte vzdy oboma rukami pomocou hlavnej rukovéte a
pomocnej rukovéte (11). To zaistuje stabilnd kontrolu nad naradim
a znizuje riziko straty prifnavosti, najmé pri velkom zatazeni.
Nedodrzanie tohto pravidla moze mat za nasledok nahly spatny raz
néstroja, stratu kontroly a potenciélne zranenie.

. Privitani v rezime s priklepom sa odporica pouzivat ochranu sluchu,

pretoze dlhodobé vystavenie hluku moze spdsobit poskodenie
sluchu.

. Zabrénte kontaktu so skrytym vedenim: Pri vitani do stien, podldh

alebo stropov vzdy drzte vrtaCku za jej izolované rukovite. Vrtdky
sa mozu dostat do kontaktu so zivym vedenim, ktoré by mohlo
elektrizovat kovové Casti ndradia a viest k drazu elektrickjm
pridom.

. Pozor na prehriatie: Pocas dlhodobého pouzivania sa vrtdk a

upeviiovacie prvky mozu extrémne zohriat. Nedotykajte sa tychto
komponentov ihned po pouziti, aby ste predisli popalenindm. Povolit
ich do v pohode dole predtym manipuldcia alebo nahradenie.

. Pochopte néaradie a pokyny: Uistite sa, Ze ste si dokladne precitali

a porozumeli vSetkym bezpecnostnym pokynom $pecifickym
pre akumulétorovd priklepovu vitacku. Oboznamenie sa s jeho
prevadzkou a spradvnym pouzivanim je rozhodujlce pre bezpecni a
efektivnu pracu.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRI POUZIVANI DLHYCH
VRTAKOV

1.

Neprekracujte maximalnu povolend rychlost otacania pouzivaného
vrtdka. Pri vysokych volnobeznych otdckach sa moze dlhy vrtdk,
ktory nie je v kontakte s materidlom, ohnt, ¢o moze mat za nasledok
zranenie.

. Vzdy zagnite vitat pri nizkych otéckach, pricom hrot vrtaka pritlacajte

k povrchu materidlu. Pri vysokych volnobeznych otdckach sa moze
dlhy vrtak, ktory nie je v kontakte s materidlom, ohnit, ¢o moze mat
za nésledok zranenie.

. Pri vitani vyvijajte tlak iba pozdiz osi vrtaka. Nevyvijajte nadmerni

silu. Nadmerny tlak moZe sposobit ohnutie vrtéka, zlomenie alebo
stratu kontroly nad néradim, ¢o moze sposobit zranenie.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE

1.

8.

9.

Pouzivajte spravne néstavce: Vzdy pouzivajte vrtdky a prislusenstvo
navrhnuté Specidlne pre priklepove vnacky Pouzme nespravnych
alebo nekompatibilnych nadstavcov moze viest k sklznutiu néstroja,
poskodeniu materidlu alebo zraneniu.

. Sledujte nastavenia kridtiaceho momentu: Pri skrutkovani skrutiek

alebo skrutiek nepouZivajte nadmerny krdtiaci moment. PriliSné
utiahnutie moze poskodit upeviiovacie prvky, material alebo néstroj.
Pouzite vhodné nastavenie kritiaceho momentu podla odporicani
vyrobcu.

. Bezpetne drite ndradie: Ovlddajte vtatku oboma rukami, najma

pri prdci s nastavenim vysokej rychlosti alebo vysokého krtiaceho
momentu. Strata z ovladanie moze vysledok v zranenie.

. S batériami zaobchadzajte spravne: V pripade bezdrotovyjch modelov

sa pred pouzitim uistite, Ze je batéria Gplne nabita. Pocas prevadzky
vitacky nevyberajte ani nevkladajte batériu. Chrafte batériu pred
extrémnym teplom, vihkostou a priamym sIneénym Ziarenim.

. Kontrola upeviiovacich prvkov a materidlov: Pred zacatim prace

skontrolujte stav skrutiek, skrutiek a vitaného materialu. Pouzivanie
poskodenych spojovacich prvkov alebo vftanie do nestabilnych
materidlov moze viest k poruche néstroja alebo zraneniu.

. Néradie pouzivajte len na urceny acel: Akumuldtorové priklepové

vitacky su urCené na vitanie a skrutkovanie skrutiek. NepouZivajte
vftacku na brisenie, rezanie alebo iné dlohy, na ktoré nie je ur¢ena.

. Robte si pravidelné prestavky: Vyhnite sa dlhSej nepretrzitej

prevadzke, aby ste zabranili prehriatiu néradia a batérie. Pravidelne
prestévky pred|zia zivotnost vitacky a udrzia optimélny vykon.

Pred odlozenim pockajte, kym sa néradie Gplne zastavi. Zaseknuty
alebo rotujuci vrtak moze sposobit stratu kontroly.

Obrobok riadne zaistite. Upinanie obrobku do zverdka alebo iného
upinacieho zariadenia je bezpecnejsie ako drzanie v ruke.

10. Ak sa vrtdk zasekne, okamzite néradie vypnite.
11. Vrtaky a prislusenstvo skladujte a manipulujte s nimi opatrne podla

pokynov vyrobcu.

APIRRED LT



B st sovensi
NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je pristroj napdjany batériami Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah alebo 8
Ah), ako je uvedené na stitku s oznaCenim. Pouzitie akejkolvek inej batérie
moze poskodit naradie a ovplyvnit jeho vykon. Néradie je navrhnuté tak,
aby fungovalo s 20V nabijatelnymi litium-ionovymi batériami Procraft,
ktoré poskytuju konzistentné a spolahlivé napéjanie.

POUZIVANIE NASTROJA

A\ pozor!

Pred instalaciou alebo odstranenim prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
VYPNUTE a vyberte batériu, aby ste predisli nahodnej aktivécii.

Vybratie batérie

Ak chcete batériu vybrat, stlatte tlaCidlo zdmku batérie (5) a vytiahnite
batériu (6) z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijagka ma dva indikatory: &erveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
Ze prebieha nabijanie, zatial o zeleny indikdtor znamena, Ze nabijanie je
dokonéené. Samotnd batéria moze mat indikator nabitia s LED diddami na
zobrazenie Grovne nabitia. Ak chcete skontrolovat Groveri nabitia, stlacte
tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

1 LED: nabita na 25 %.

2 LED diddy: nabité na 50 %.
3 LED diody: nabitie na 75 %.
4 LED diddy: Plne nabité
Pokyny krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade zésuvnych nabijatiek zasufite nabijaciu zdstréku do
portu batérie. V pripade posuvnych nabijaciek zarovnajte batériu s
nabijacimi otvormi a zasuite ju dovnitra.

3. Cerveny indikétor sa rozsvieti, €0 znamen4, Ze sa batéria nabija.
4. Po tplnom nabiti sa rozsvieti zeleny indikétor.

5. Odpojte nabijacku od batérie a zdsuvky alebo vysunte batériu z
nabijacky.

6. Volitelné: Stlacenim tlacidla kontroly nabitia na batérii zobrazite
troven nabitia pomocou LED didd batérie.
Instaldcia batérie

Zarovnajte batériu s drazkou na ndstroji a potom ju zasurite na miesto, kym
nezapadne a nezacvakne.

Pripevnenie pridavnej rukovite

/\ POZOR! Pridavné rukovit (11) je nevyhnutnd pre bezpeéni obsluhu
néstroja. Pouzivanie akumulatorove] vitacky bez nej moze mat za nasledok
stratu kontroly a potencidlne zranenie.

1. Uvolnite svorku rukovate (11) jej otacanim proti smeru hodinovych
ruciciek. Tym sa rozsiria upinacie Celuste, o umozni instalaciu
rukovate.

2. Umiestnite rukovat do jednej z preferovanych poldh: viavo, ako je
znazornené na hlavnej schéme, alebo vpravo pre pouzitie lavakom.

3. Rukovit zaistite otacanim v smere hodinovych ruciciek, kym nebude
pevne sediet.

4. Pred pouzitim sa uistite, Ze je rukovit pevne pripevnena.
5. Ak chcete odstranit rukovat, otocte ju proti smeru hodinovych
ruciciek, aby ste uvolnili svorku, a potom ju odpojte.
Instaluje sa a Opasok Klip
1. Umiestnite sponu na opasok: Zarovnajte sponu na opasok s uréenym
montéznym bodom 9 na tele priklepovej vrtacky.

2. Vlozte skrutku: Dodanu skrutku vloZte do otvoru v spone na opasok a
zarovnajte ju so zavitovym otvorom na nastroji.

3. Utiahnutie skrutky: Pomocou skrutkovaca opatrne utiahnite skrutku,
kym nebude spona na opasok bezpecne pripevnend k nastroju. Do
nie prili§ utiahnut do vyhnit sa poskodzujuce a vldkna.

4. Skontrolujte stabilitu: Ked je skrutka dplne utiahnutd, jemne
potiahnite sponu na opasok, aby ste sa uistili, Ze je pevne pripevnena
a stabilna.

Spona na opasok je teraz nainstalovana a pripravend na pouzitie.
Instaldcia bitov do bezklicového sklucovadla

Procraft Industrial CD20B je vybavena rychloupinacim sklucovadlom (2),
ktoré umoziiuje rychlu a jednoduchd vymenu bitov bez potreby dalsich
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nastrojov. Sledujte tieto kroky do bezpecne trochu nainstalovat:

1. Vypnutie vitacky: Uistite sa, Ze je vitacka vypnutd a batéria (6) je
vybratd, aby ste predisli ndhodnej aktivacii pocas procesu.

2. Otvorenie skluéovadla: Otocte vonkajsiu objimku skfucovadla
proti smeru_hodinovych ruciciek (dolava), aby ste otvorili celuste
dostatocne Siroko na vloZenie pozadovaného bitu.

3. Vlozte vrtak: Vlozte vrtak do stredu sklucovadla az na doraz a uistite
sa, Ze je rovny a pevne usadeny.

4. Utiahnite sklucovadlo: OtoCte vonkajsiu objimku sklucovadla v
smere hodinovych ruciciek (smerom doprava), aby ste bezpecne
utiahli ¢eluste okolo vrtaka. Uistite sa, Ze vrtak pevne drzi a nekyva.

5. Otestujte instalaciu: Po nainstalovani bitu zan jemne potiahnite, aby
ste sa uistili, e je bezpecne drzany v sklucovadle. Ak sa bit hybe
alebo je uvolneny, zopakujte proces utahovania.

Odstranenie trochu:

1. Uistite sa, Ze je vitacka vypnuta a batéria je vybratd.

2. Otocte vonkajsie puzdro skfucovadla proti smeru hodinovych
ruciciek, aby ste uvolnili celuste.

3. Vyberte vrtak a bezpecne ho ulozte.

Tento systém bezklicového sklucovadla zjednoduSuje proces vymeny
bitov, €¢im zvySuje pohodlie a vSestrannost nastroja.

Ovladaci panel

KICKBACK
CONTROL

Ovladaci panel akumulatorovej priklepovej vitacky je navrhnuty pre
jednoduché ovladanie a prehladnd indikaciu zvolenych funkcii. Sprava
dolava sa panel sklada z nasledujicich prvkov:

Tlacidlo na ovlddanie spatného razu:

¢ Toto tlatidlo sa nachadza Uplne viavo a umoziuje zapnit alebo
vypnit funkciu kontroly spatného rézu.

0 Ked svieti indikator spatného razu (vedla tlacidla), funkcia je
aktivna. Kratkym stlacenim tlacidla sa indikdtor vypne a funkcia sa
deaktivuje a naopak.

Indikdtor spé&tného razu:

Tato kontrolka umiestnend vedla tlacidla na ovladanie spétného rézu
indikuje, ¢i je funkcia kontroly spétného razu aktivna (svieti) alebo
deaktivovana (nesvieti).

Indikatory rezimu:

Dva svetelné indikatory st mierne od seba vzdialené, aby predstavovali
aktudlny prevadzkovy rezim:

¢ Eco Mode (o ©): Neither indicator is lit, signifying low power
consumption and standard speed for light-duty tasks.

¢ Turbo rezim (@ ©): The right indicator is lit, signaling maximum
speed and power for demanding applications.

0 Pulse Mode (o @): Lavy indikétor svieti, ¢im sa aktivuje pulzujica
cinnost pri nizkych rychlostiach pre presné utiahnutie alebo
uvolnenie s malymi impulzmi pri lahkom stlaceni spaste.

Tlacidlo vyberu reZzimu:

Toto tlacidlo sa nachadza dplne vpravo na paneli a umoziuje prepinat
medzi prevadzkovymi rezimami. Kazdé kratke stlacenie cyklicky prechddza
rezimami: Eco, Turbo a Pulse, pricom sa rozsvieti prislusny indikator(y),
aby odrazali vyber.

Tento intuitivny ovlddaci panel zaistuje jednoduchy pristup k dolezitym
funkcidm, ¢o vam umozfiuje prisposobit vykon néstroja roznym dlohdm s
mlnlmalnym Usilim.

Kontrola spétného razu

Funkcia Kickback Control v akumulétorovej priklepovej vitacke Procraft
Industrial CD20B zvysuje bezpecnost pri pouzivani. Téato funkcia
monitoruje nahle rotacné pohyby, ktoré mozu nastat, ak sa vrtak zasekne.

Ked je funkcia aktivovana, naradie sa automaticky zastavi, aby sa predislo
moznému zraneniu alebo strate kontroly.

Na zapnutie alebo vypnutie tejto funkcie pouzite tlacidlo na ovlddanie
spatného razu na ovliddacom paneli. Kontrolka vedla tlacidla ukazuje, ¢i




je funkcia aktivna.

Poznamka: Pre maximalnu bezpecnost drzte naradie vzdy pevne oboma
rukami, aj ked je aktivna funkcia spatného rézu.

Pracovné svetlo

Procraft Industrial CD20B je vybavend vykonnym LED pracovnym svetlom
(7), ktoré zaistuje viditenost pri slabom osvetleni.

Zapnutie alebo vypnutie pracovného svetla

1. Ak cheete povolit alebo zakézat funkciu pracovného svetla, stlacte a
podrzte tlacidlo vyberu rezimu na 3 sekundy.

2. Ked je aktivovana funkcia pracovného svetla, svetlo sa automaticky
zapne po stlaceni spuste (1) a zostane svietit 10 sekind po uvolneni
spuste.

Aktivuje sa Rezim nepretrzitého pracovného svetla

1. Ak chcete aktivovat rezim nepretrzitého pracovného svetla, stlacte
a podrzte ovladacie tlacidlo spatného rézu, kym nezacne blikat
pracovné svetlo (7).

2. Po aktivécii zostane pracovné svetlo nepretrzite zapnuté po dobu 20
mindt a poskytne predizené osvetlenie bez toho, aby bolo potrebné
stlacit spust (1).

Tato vSestranna funkcia osvetlenia zaistuje pohodlie a bezpetnost pri
tlohach v slabo osvetlenom prostredi.

Voli¢ rychlostného rozsahu

Voli¢ rozsahu otdcok (8) na akumulatorovej priklepovej vitacke Procraft
Industrial CD20B vam umoziiuje nastavit rozsah otacok pre rozne dlohy:

¢ Pozicia 1: Nizka rychlost, vysoky kritiaci moment - idedlne pre
narocné dlohy, ako je skrutkovanie velkych skrutiek alebo praca s
tvrdymi materidlmi.

0 Pozicia 2: Vysoka rychlost, nizsi kritiaci moment - vhodné pre
rychlejSie vitanie a lahsie upeviiovacie dlohy.

Ak chcete zmenit rozsah rychlosti, posuiite voli¢ do poZadovanej polohy,
ked je naradie vypnuté. Pred pouzitim sa uistite, Ze zapadla na miesto.

Prevadzka spatného spinaca
Procraft Industrial CD20B je vybavend prepinacom spatného chodu (4) s
jasne vyznacenymi smerovymi Sipkami, ktoré oznacuju rezim otdcania.
Tento spina¢ umoznuje prepinat medzi utahovanim, uvolfiovanim a
uzamykanim vrtacky.
Prepinanie medzi rezimami:
Rezim ufahovania (rotacia dopredu):

1. Néjdite stranu prepinaca spatného chodu so Sipkami smerujtcimi k

sklucovadlu (>>).

2. Stlacenim spinaca na tejto strane nastavite vitacku na otacanie v
smere hodinovych ruciciek, ktoré sa pouziva na utahovanie skrutiek
alebo vrtanie.

Uvolnenia (reverzny Rotacia):
1. Najdite stranu prepinaca spatného chodu so Sipkami smerujicimi
prec od skfucovadla (<<).

2. Stlacenim spinaca na tejto strane nastavite vitacku na otacanie proti
smeru hodinovych ruciciek, ¢o je idedlne na uvolnenie skrutiek alebo
odstranenie upeviovacich prvkov.

Rezim uzamknutia (stredové poloha):
1. Nastavte prepinac spatného chodu do strednej polohy, aby ste
zaistili spast (1).
2. Tento rezim zabraiuje ndhodnej aktivacii vitacky, vdaka comu je
bezpecna pre drzbu alebo prepravu.

Poznamka: Pred prepinanim medzi rezimami vzdy pockajte, kym sa vitacka
tplne nezastavi, aby nedoslo k poskodeniu mechanizmu.

Vyber rezimu
Prepina¢ rezimu na akumulétorovej priklepovej vitatke Procraft Industrial
CD20B véam umozniuje prepinat medzi tromi rezimami:

1. Jazdny rezim (ikona skrutky): Na upevnenie skrutiek s nastavitelnym
kratiacim momentom pomocou prstenca na nastavenie kritiaceho
momentu.

2. Rezim vitania (ikona vitacky): Pre Standardné ulohy vrtania s plnym
kratiacim momentom.
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3. Rezim priklepového vitania (ikona kladiva): Na vitanie do tvrdich
materialov, ako je betén alebo murivo.

Ak chcete zmenit rezimy, otoéte volié tak, aby bol zarovnany s pozadovanou
ikonou, ked' je vitacka vypnutd. Pred pouzitim sa uistite, ze voli¢ zapadol
na svoje miesto.

Lritiarah

Objimka na ie kr

Objimka na nastavenie krtiaceho momentu (3) na akumulatorovej
priklepovej vitacke Procraft Industrial CD20B vém umoziuje ovlddat
kratiaci moment pre upeviiovacie Glohy.

0 Nastavenie kritiaceho momentu: Otacanim objimky vyberte jednu
z 20 drovni kritiaceho momentu. Nizsie Cisla st idedlne pre jemné
tlohy, ako je upeviiovanie malych skrutiek, zatial' Co vyssie ¢isla
poskytujd vacsi kratiaci moment pre tvrdsie materidly alebo véacsie
upevnovacie prvky.

Prevadzka spinaca

A\ pozor!

Pred pouzitim naradia vzdy skontrolujte G¢innost spinaca (1). Po jeho
uvolneni by sa mal spina¢ lahko vratit do polohy ,Vypnuté“.

Spustenie a Akumulatorova priklepova vitactka

1. Stlatte spdstaci spinaC: Ak chcete spustit vitacku, stlacte a podrzte
splstaci spina¢ (1). Nastroj zacne pracovat a jeho rychlost sa bude
menit v zavislosti od tlaku aplikovaného na spust.

2. Pre presné ovlddanie jemne stlacte spust pre nizku rychlost alebo ju
tplne stlacte pre maximalnu rychlost.

Zastavenie a Akumuldtorova priklepova vitacka

1. Uvolnite spastaci spinac: Ak chcete vitacku zastavit, jednoducho
uvolnite spustaci spinaC. Néradie sa okamzite zastavi a vréti sa do
polohy ,Vypnuté”.

Pouzitie vodiaceho krizku

Pocas prevadzky drZte vodiaci krizok 13 pre lepsiu kontrolu nad ndstrojom
a presné zarovnanie nastroja. Krizok sa volne otaca a nie je urceny na
prenos sily.

Spravne pouzivanie akumulatorovej priklepovej vitacky

Procraft Industrial CD20B spravne pouzivat, postupujte podia tychto
zékladnych krokov:

1. Pripravte ndstroj a pracovny priestor. Uistite sa, Ze je batéria nabita,
spravny bit je bezpecne nainstalovany v sklucovadle a pracovny
priestor je Cisty a bezpecny.

2. Vyberte prislu$né nastavenia. Zvol'te pozadovany prevadzkovy rezim
(Eco, Turbo alebo Pulse) pomocou tlacidla vyberu rezimu a nastavte
urovei kritiaceho momentu pomocou prstenca na nastavenie
kratiaceho momentu.

3. Nastavte Smer otacania. Nastavte prepinac spatného chodu na
utiahnutie alebo uvolnenie upeviiovacich prvkov podia pokynov v
Casti Obsluha spatného prepinaca.

4. Umiestnite vitacku. Vrték drzte pevne oboma rukami a zarovnajte
vrtak s upeviovacim prvkom alebo hrotom vftania, priCom néstroj
drZte pevne a kolmo k povrchu.

5. Postupnym stlacanim spustacieho spinata spustite naradie
rovnomernym tlakom. Netlacte na vitacku silou, aby ste predisli
poskodeniu materidlu alebo nastroja.

6. Zastavte a zabezpecte. Uvolnite spistaci spinac, aby ste zastavili
vitacku, pricom sa uistite, Ze sa vrtak Uplne zastavil pred jeho
odstranenim z materidlu. Pri nastavovani alebo prepinani bitov
vypnite naradie.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Pred vykonanim preventivnej Gdrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté
a batéria je vybratéd

Ak chcete akumulatorovi priklepovii vitacku vyCistit, najskor ju odpojte
od zdroja napdjania vybratim batérie. Naradie utrite Cistou a suchou
handrickou, aby ste odstranili prach a necistoty. V pripade potreby mozete
pouzit mierne navlhéent handricku na odolnejsiu $pinu, ale dbajte na to,
aby sa do néradia nedostala Ziadna vlhkost. Vetracie otvory by sa mali
cistit jemne stlagenym vzduchom alebo mékkou kefou, aby 'sa zabrénilo
usadzovaniu prachu. Okrem toho utrite skfutovadlo a oblast bitov, aby ste
odstranili mastnotu alebo necistoty, pricom sa uistite, Ze si potom Uplne
suché.

Pri skladovani akumuldtorovej priklepovej vitacky zvolte chladné a suché
miesto, mimo dosahu vlhkosti a extrémnych teplét. Nevystavujte naradie
priamemu slneénému Ziareniu alebo vysokej vlhkosti. Ak mate ochranné
puzdro, uloZte do neho priklepovt vitacku, aby ste ju chranili pred prachom
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a ndhodnym poskodenim. Pred uskladnenim vyberte batériu, aby ste
predisli zbytocnému vybijaniu batérie. Akékolvek prislusenstvo, ako su
bity a batérie, majte usporiadané a uloZené oddelene, aby ste predisli
akémukolvek poskodeniu. Sprévne C¢istenie a skladovanie pomoéze
zachovat vykon a dlhd Zivotnost vasej akumulatorovej priklepovej vitacky.
Pre bezpecnl a spolahlivi prevadzku pristroja majte na pamati, Ze
opravy, udrzba a nastavovanie pristroja by sa mali vykonavat v servisnych
strediskléch s pouzitim iba origindlnych nahradnych dielov a spotrebného
materialu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prisluSenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k= Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!
V zaujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouziti batériu, najma
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu’likviddciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to urcenom.

> Len pre krajiny EU:

R .
E thien V' sUlade s eur6pskou smemicou 2012/19/EU o
odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach

a prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av silade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.

Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mdzu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vntri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'al$ie ndrodné predpisy.

PL | POLSKI
WIERTARKO-WKRETARKA AKUMULATOROWA
CD20B
INSTRUKCJA OBSLUGI
Dane techniczne

Model CD20B

Typ silnika Bezszczotkowy
Napiecie znamionowe (V DC) 20

Predkos¢ bez obciagzenia (min™)

Turbo 0-500 /0-2000
Eco 0-400/0-1700

Srednica mocowanych wiertet (mm) 0.8-13
Maks. moment obrotowy (Nm) 150
Ustawienia sprzegta (momentu) 20
Maks. $rednica wiercenia (mm)

drewno 32
beton 13
metal 8
Udar +
Kick back control +
Tryb impulsowy +

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-1:

pn CRAFT
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Poziom ci$nienia akustycznego (dB(A)) L,a=81.2
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwa=89.2
Blad K (dB(A)) K=5

Wartosci taczne wibracji i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie
Z EN 62841-2-1:

Poziom wibracji (m/s?)

Wiercenie 1257
Wiercenie z udarem 115'738

Btad K (m/s?) :

Kategoria ochrony 1P20

Klasa ochrony 1]

Waga EPTA (z akumulatorem 4Ah), kg 1.88

Waga (bez akumulatora), kg 1.28

Waga (wraz z akcesoriami), kg 4.38
Akumulator

Napiecie znamionowe (V DC) 20

Typ akumulatora Li-ion
Pojemno$¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka

Mot mampnawe (/A0
Moc znamionowa (W) 42

Napigcie wyjsciowe (V DC) 20

Prad znamionowy (A) 2.0

Klasa ochrony 1]

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgar i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowa i mogg zostac¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwgliszenie poziomu
drgarii poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale nie
jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczenistwa, majace na celu ochrone osobr obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyzigbienia rak, wtasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

Opis (*Obrazek 1)

1. Przycisk wigczania/wytaczania 8. Przetacznik zmiany biegéw
2. Uchwyt wiertarski 9. Klips do paska

3. Regulator momentu 10. Uchwyt gtowny

obrotowego 11. Rekojes¢ dodatkowa
. Przetacznik kierunku obrotow 15 pon sterowania

. Przycisk blokady akumulatora 13. Pierscieri naprowadzajacy
. Akumulator
. Podswietlenie robocze
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WYPOSAZENIE*

CD20B-1B-C

. Instrukcja obstugi

. Wiertarko-wkretarka akumulatorowa
. Akumulator 20 V 4,0 Ah

. tadowarka 20 V

. Klips do paska z srubg mocujaca

. Walizka

7. Rekojes¢ dodatkowa

oA WwWN =

* Pragniemy zwréci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rozni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje
dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Wiertarko-wkretarka Procraft Industrial CD20B jest przeznaczona do
wiercenia otworéw w drewnie, metalach czy betonem, zapewniajac
precyzje oraz wygode podczas pracy. Bezszczotkowy silnik gwarantuje
dtuga zywotnos$c¢ i wysoka efektywnosé, a ergonomiczny uchwyt sprawia,
ze uzytkowanie jest komfortowe nawet podczas dtugotrwatej pracy.
Narzedzie posiada moment obrotowy 150 Nm, tryb udarowy do pracy
z betonem oraz zabezpieczenie przed odrzutem dla zwigkszenia
bezpieczeristwa. Regulowane tryby predkosci ,Eco” i ,Turbo” umozliwiajg
dostosowanie urzadzenia do konkretnego zadania, zapewniajac optymalng
réwnowage miedzy mocg, a oszczedzaniem energii.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i wskazéwkami dotyczacymi bezpi i uzyth ja oraz
il i i danymi ymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczerstwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Stosowac ochrone stuchu - chronia przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczerstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

OEAPIO®

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE AKUMULATOROWYCH WIERTARKO-
WKRETAREK UDAROWYCH

1. Zawsze trzyma¢ narzedzie obiema rekami uzywajac gtéwnego
uchwytu oraz dodatkowej rekojesci. Zapewnia to pewna kontrole nad
narzedziem i zmniejsza ryzyko utraty panowania nad nim, szczegélnie
podczas pracy pod duzym obcigzeniem. Nieprzestrzeganie tej
zasady moze skutkowac gwattownym szarpnigciem narzedzia, utratg
kontroli i mozliwoscig doznania urazu.

2. Podczas wiercenia w trybie udarowym zaleca sie uzywanie ochrony
stuchu, poniewaz dtugotrwata ekspozycja na hatas moze prowadzic
do jego uszkodzenia.

3. Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne, elektronarzedzie nalezy
trzymacé wytacznie za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z
przewodem pod napigciem moze spowodowac przekazanie napiecia
na czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowaé
porazenie pradem elektrycznym.

4. Nalezy unika¢ przegrzewania: Podczas dlugotrwatej pracy wiertto
i elementy mocujgce moga sie mocno nagrzewac. Nie dotykaj tych
czesci bezposrednio po uzyciu, aby unikna¢ poparzen. Przed dalsza
pracg lub wymiang pozwal im ostygnac.

5. Zapoznaj sie z instrukcja obstugi i urzadzeniem: Upewnij sie, ze
doktadnie przeczytates i zrozumiate$ wszystkie instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa odnoszace sie do danego narzedzia. Znajomos$¢
funkcji narzedzia i zasad jego uzytkowania jest kluczowa dla
bezpiecznej i efektywnej pracy.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY Z
DLUGIMI WIERTLAMI

1. Nie wolno pracowa¢ z predkoscig obrotowa przekraczajacg
maksymalng dopuszczalng predkos¢ dla danego wiertta. Przy
wyzszych predkosciach obrotowych wiertto obracajgce sie
swobodnie, bez kontaktu z materiatem, ma tendencje do wyginania
sig, co moze skutkowac obrazeniami ciata.

2. Nalezy zawsze rozpoczyna¢ wiercenie od niskiej predkosci i z
koricem wiertta przytozonym do powierzchni materiatu. Przy
wyzszych predkosciach obrotowych wiertto obracajace sie
swobodnie, bez kontaktu z materiatem, moze sie wygia¢, co moze
skutkowac obrazeniami ciata.

3. Nacisk nalezy wywiera¢ wytacznie w jednej linii z pracujacym
wierttem. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku. Wskutek zbyt
duzego nacisku, wiertta mogg sie wyginac, co moze doprowadzi¢
do ich ztamania lub utraty kontroli nad narzedziem, prowadzac do
obrazen ciafa.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS
WYKONYWANIA WSZYSTKICH PRAC

1. Nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi roboczych: Zawsze nalezy
stosowac wiertta i akcesoria przeznaczone specjalnie do wkretarek
udarowych. Nieprawidtowe lub niekompatybilne koricéwki moga
gowodoyvac’ zeslizgiwanie sig, uszkodzenie materiatu lub prowadzi¢

0 urazéw.

2. Nalezy kontrolowaé¢ ustawienia momentu obrotowego: Nalezy
unikac stosowania nadmiernego momentu obrotowego podczas
dokrecania Srub lub potgczen srubowych. Zbyt duza sita moze
spowodowaé uszkodzenie elementéw mocujacych, materiatu lub
samego narzedzia. Moment obrotowy nalezy dostosowa¢ zgodnie z
zaleceniami producenta.

3. Nalezy pewnie trzyma¢ narzedzie: Podczas pracy na wysokich
obrotach lub przy duzym momencie obrotowym nalezy trzymaé
wkretarke obiema rekami, aby zachowa¢ petng kontrolg. Utrata
kontroli moze prowadzi¢ do obrazen.

4. Nalezy prawidtowo obchodzi¢ sie z akumulatorami: W modelach
akumulatorowych nalezy upewni¢ sie, ze akumulator jest w
peini natadowany przed uzyciem. Nie wolno wyjmowac ani
montowa¢ akumulatora przy wigczonym narzedziu. Akumulatory
nalezy przechowywa¢ z dala od wysokiej temperatury, wilgoci i
bezposredniego nastonecznienia.

5. Nalezy sprawdza¢ elementy mocujace i obrabiane przedmioty:
Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac stan Srub, wkretéw
i obrabianego materiatu. Uzywanie uszkodzonych elementéw
mocujacych lub wiercenie w niezamocowanych przedmiotach moze
prowadzi¢ do awarii narzedzia lub obrazen.

6. Nalezy stosowa¢ narzedzie zgodnie z przeznaczeniem:
Akumulatorowe wiertarko-wkretarki udarowe sg przeznaczone do
wiercenia i wkrecania elementéw mocujacych. Nie nalezy uzywaé
ich do szlifowania, cigcia ani innych zadan, do ktérych nie sg

przystosowane.
7. Nalezy robi¢ przerwy: Nie nalezy pracowa¢ nieprzerwanie przez
Pn CRAFT
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dlugi czas, aby zapobiec przegrzewaniu sie narzedzia i akumulatora.
Regularne przerwy pozwolg wydluzy¢ zywotno$¢ urzadzenia i
utrzymac jego wysoka wydajnos¢.

8. Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac, az narzedzie
robocze znajdzie sie w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

9. Nalezy odpowiednio zamocowaé obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu w rece.

10. W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy natychmiast
wytaczy¢ elektronarzedzie.

11. Narzedzia robocze nalezy przechowywac i obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.
ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft 20V
(2 Ah, 4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspélpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktdre zapewniaja stabilng i niezawodng prace.

PRACA
A\ uwacar

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtgczony, w ten sposdb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisna¢ przycisk zwalniajacy (5)
akumulator i pociggna¢ akumulator (6) w kierunku przeciwnym od uchwytu
gtéwnego.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostalo zakoriczone. W zaleznodci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisnac¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

1 dioda: 25% tadunku
2 diody: 50% tadunku
3 diody: 75% tadunku
4 diody: w petni natadowana
Instrukcja tadowania krok po kroku:
1. Podtaczenie tadowarki
Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wktadanie akumulatora
Wsuna¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do oporu).

3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
diodg LED ($wiatto ciagte).

4. Zakoriczenie procesu tadowania

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odiaczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

prawdzanie pozi adl o | (opejonalnie)
Weisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomoca wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz rekojesci dodatkowej

&Uwaga! Dodatkowa rekojes¢ (11) jest niezbedna do bezpiecznego
operowania narzedziem. Uzywanie wkretarki bez niej moze prowadzi¢ do
utraty kontroli nad narzedziem i ryzyka urazu.

1. Poluzowa¢ zacisk rekojesci (11), obracajac go przeciwnie do ruchu
wskazdéwek zegara. Spowoduje to rozsunigcie uchwytu, umozliwiajac
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montaz rekojesci.

2. Ustawi¢ rekojes¢ w jednej z wygodnych pozycji: z lewej strony
(zgodnie z ilustracja w instrukcji) lub z prawej strony - dla oséb
leworecznych.

3. Zamocowac rekojesc, obracajac ja zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, az do jej stabilnego przylegania.
4. Upewnic sig, ze rekojes¢ jest solidnie zamocowana.

5. Demontaz rekojesci: Obréci¢ ja przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara, aby poluzowaé zacisk, a nastepnie zdjac.

Montaz mocowania na pasek

1. Umiesci¢ mocowanie do paska: Nalezy wyréwna¢ mocowanie z
odpowiednim miejscem na obudowie narzedzia (9).

2. Wiozy¢ Srube: Nalezy wtozy¢ $rube w otwdr mocowania i wyrownaé
ja z gwintowanym otworem w narzedziu.

3. Dokreci¢ $rube: Za pomoca Srubokreta delikatnie dokreci¢ Srube, aby
mocowanie bylo solidnie przymocowane do narzedzia. Nalezy unikac
zbyt mocnego dokrecania, aby nie uszkodzi¢ gwintu.

4. Sprawdzi¢ mocowanie: Po dokreceniu $ruby nalezy delikatnie
pociggng¢ za mocowanie, aby upewni¢ sie, ze jest solidnie
przymocowane. Mocowanie do paska jest zamontowane i gotowe
do uzycia.

Teraz mocowanie do paska jest zamontowane i gotowe do uzycia.
Montaz bitéw w uchwycie szybkozaciskowym

Akumulatorowa wiertarko-wkretarka udarowa Procraft Industrial CD20B
jest wyposazona w uchwyt szybkozaciskowy (2), ktéry umozliwia szybka
i tatwg wymiane bitow bez uzycia dodatkowych narzedzi. Aby prawidfowo
zamocowac bit, nalezy wykonac nastepujace kroki:

1. Wytaczy¢ wkretarke: Upewni¢ sie, ze narzedzie jest wylaczone, a
akumulator (6) zostat odtgczony, aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu podczas procesu.

2. Otworzy¢ uchwyt: Obréci¢ zewnetrzny pierscien uchwytu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (w lewo), aby rozszerzy¢
szczeki mocujgce na tyle, by umozliwic wiozenie bita.

3. Zamontowac bit: Wiozy¢ bit do $rodka uchwytu tak gteboko, jak to
mozliwe, upewniajac sie, Ze jest ustawiony prosto i stabilnie.

4. Dokreci¢ uchwyt: Obréci¢ zewnetrzny pierscien uchwytu w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (w prawo), aby pewnie
zacisng¢ szczeki mocujace wokot bita. Sprawdzic, czy bit jest mocno
osadzony i nie porusza sie.

5. Sprawdzi¢ mocowanie: Po zamocowaniu bita lekko pociagnac,
aby upewni¢ sig, ze jest stabilnie osadzony. W przypadku luzu lub
niestabilnego mocowania powtdrzy¢ proces dokrecania.

Demontaz bitow:

1. Nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator
odfaczony.

2. Obrdci¢ zewnetrzny pierscien uchwytu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, aby poluzowac szczeki mocujace.

3. Wyjac bit i przechowywaé go w bezpiecznym miejscu.

System uchwytu szybkozaciskowego utatwia proces wymiany bitow,
zwiekszajgc wygode i uniwersalnos¢ narzedzia.

Panel sterowania

KICKBACK
CONTROL

Panel sterowania urzadzenia zostat zaprojektowany z mysla o wygodzie
uzytkowania i czytelnym wyswietlaniu wybranych funkcji. Elementy panelu,
rozmieszczone od prawej do lewej:

Przycisk kontroli odrzutu:

O Znajduje sie na skrajnym lewym kraricu panelu. Umozliwia wiaczanie
i wytaczanie funkcji kontroli odrzutu.

0 Jesli wskaznik kontroli odrzutu (znajdujacy sie obok przycisku)
Swieci, funkcja jest aktywna. Krotkie nacisniecie przycisku
dezaktywuje funkcje i gasi wskaznik, i odwrotnie.

Wskaznik kontroli odrzutu:

Znajduje sie obok przycisku kontroli odrzutu. Swiecacy wskaznik oznacza,
ze funkcja kontroli odrzutu jest aktywna. Jesli wskaznik nie $wieci, funkcja




jest wytaczona.
Wskazniki trybow:

Dwa wskazniki, umieszczone w niewielkiej odlegtosci od siebie, informuja
o aktualnym trybie pracy:

0 TrybEco (o 0): Zaden wskaznik nie $wieci, co oznacza niskie zuzycie
energii i standardowa predkos$¢, odpowiednia do lekkich zadan.

0 Tryb Turbo (o @): Swieci prawy wskaznik, sygnalizujgc maksymalna
moc i predkos¢, przeznaczong do wymagajacych zadan.

0 Tryb Pulse (® ©): Swieci lewy wskaznik, aktywujac tryb impulsowy,
ktory umozliwia precyzyjne wkrecanie lub wykrecanie przy matych
impulsach i niskich obrotach przy delikatnym nacisnigciu spustu.

Przycisk wyboru trybu:

Znajduje sie na skrajnym prawym kraricu panelu. Umozliwia przetaczanie
miedzy trybami pracy. Krétkie nacisniecie powoduje cykliczne przetaczanie
trylgéw: Eco, Turbo i Pulse, a odpowiednie wskazniki sygnalizujg wybrany
tryb.

Ten intuicyjny panel sterowania zapewnia tatwy dostep do kluczowych
funkeji, umozliwiajagc dostosowanie wydajnosci narzedzia do réznych
zadan przy minimalnym wysitku.

Funkcja kontroli odrzutu (Kickback Control)

Funkcja kontroli odrzutu w akumulatorowej wiertarko-wkretarce udarowej
Procraft Industrial CD20B zwigksza bezpieczenistwo podczas pracy.
Monitoruje nagte ruchy obrotowe, ktdre moga wystapi¢ w przypadku
zakleszczenia wiertta.

Po aktywacji funkcja automatycznie zatrzymuje narzedzie, aby zapobiec
potencjalnym urazom lub utracie kontroli.

Do wiaczania i wytaczania funkcji nalezy uzywac przycisku kontroli odrzutu
na panelu sterowania. Wskaznik znajdujacy sie obok przycisku informuje
o aktywnosci funkcji.

Uwaga: Dla zwiekszenia bezpieczeristwa nalezy zawsze trzymac narzedzie
obiema rekami, nawet przy wtaczonej funkcji kontroli odrzutu.

Podswietlenie robocze

Akumulatorowa wiertarko-wkretarka udarowa Procraft Industrial CD20B
jest wyposazona w mocne podswietlenie LED (7), ktore zapewnia dobra
widoczno$¢ miejsca pracy w warunkach stabego oswietlenia.

Wiaczanie i wytaczanie podswietlenia

1. Aby aktywowac lub wytaczy¢ podswietlenie, nalezy nacisng¢ i
przytrzymac przycisk wyboru trybu przez 3 sekundy.

2. Po aktywacji pod$wietlenie bedzie automatycznie wiaczac sie po
nacisnieciu spustu (1) i pozostanie wiaczone przez 10 sekund po
jego zwolnieniu.

Aktywacja trybu stafego podswietlenia

1. Aby wlgczy¢ tryb stalego podswietlenia, nalezy nacisngé i
przytrzymac przycisk kontroli odrzutu, az pod$wietlenie (7) zacznie
migac.

2. W tym trybie pod$wietlenie pozostanie wiaczone przez 20 minut,
zapewniajac diugotrwate o$wietlenie bez koniecznosci trzymania
spustu (1{,

Tak unikatowy system podswietlenia zwieksza komfort i bezpieczenstwo

podczas pracy w warunkach stabego o$wietlenia.

Przetacznik zakresu predkosci

Przetacznik zakresu predkosci (8) w akumulatorowej wiertarko-wkretarce
udarowej Procraft Industrial CD20B umozliwia wyboér odpowiedniego
zakresu predkosci do réznych prac:

0 Pozycja 1: Niska predkos¢, wysoki moment obrotowy - odpowiednia
do wymagajacych prac, takich jak wkrecanie duzych srub lub praca
z twardymi materiatami.

0 Pozycja 2: Wysoka predkos¢, niski moment obrotowy - idealna do
szybkiego wiercenia i lekkich prac montazowych.

Aby zmieni¢ zakres predkosci, nalezy ustawic¢ przetacznik w odpowiedniej
pozycji przy wytaczonym narzedziu. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
upewnic sig, ze przetacznik zostat prawidtowo zablokowany w wybranej
pozycji.

kierunku

Obstuga pr

Akumulatorowa wiertarko-wkretarka udarowa Procraft Industrial CD20B jest
wyposazona w przetacznik kierunku obrotow (4) z wyraZnie oznaczonymi
strzatkami wskazujacymi tryb obrotu. Umozliwia on przetaczanie miedzy
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trybem wkrecania, wykrecania oraz blokady wacznika.
Zmiana kierunku obrotow:
Tryb wkrecania (obroty w prawo):

1. Zlokalizowa¢ strone przetacznika kierunku obrotéw ze strzatkami
skierowanymi w strone uchwytu wiertarskiego (>>).

2. Nacisnac te strone przetgcznika, aby ustawic obrét zgodny z ruchem
wskazowek zegara. Ten tryb jest uzywany do wkrecania Srub lub
wiercenia.

Tryb wykrecania (obroty w lewo):

1. Zlokalizowac strone przetacznika kierunku obrotéw ze strzatkami
skierowanymi w przeciwng strone od uchwytu wiertarskiego (<<).

2. Nacisna¢ te strone przelacznika, aby ustawi¢ obrét przeciwny do
ruchu wskazéwek zegara. Ten tryb stuzy do wykrecania $rub lub
usuwania elementéw mocujacych.

Tryb blokady (pozycja srodkowa):

1. Ustawic przetacznik kierunku obrotéw w pozycji srodkowej.

2. W tym trybie wiacznik (1) jest zablokowany, co zapobiega
przypadkowemu uruchomieniu narzedzia. Jest to szczegdlnie
przydatne podczas konserwacji lub transportu.

Uwaga:

Przed zmiang trybu nalezy zawsze poczeka¢ na catkowite zatrzymanie
narzedzia, aby unikna¢ uszkodzenia mechanizmu.

Przetacznik trybow

Przetacznik trybow w akumulatorowej wiertarko-wkretarce udarowej
Procraft Industrial CD20B umozliwia wybor jednego z trzech trybéw pracy:

1. Tryb wkrecania (ikona $ruby): Przeznaczony do wkrecania $rub z
mozliwoscia regulacji momentu obrotowego za pomoca regulatora
momentu obrotowego.

2. Tryb wiercenia (ikona wiertta): Stosowany do standardowych
operacji wiercenia przy petnym momencie obrotowym.

3. Tryb wiercenia udarowego (ikona mfotka): Odpowiedni do wiercenia
w twardych materiatach, takich jak beton czy cegta.

Aby zmieni¢ tryb pracy, nalezy obrdci¢ przetgcznik do momentu ustawienia
na odpowiednig ikone przy wytaczonym narzedziu. Przed rozpoczeciem
pracy nalezy upewnic sie, ze przetgcznik zostat prawidtowo zablokowany
w wybranej pozycji.

Regulacja momentu obrotowego (3) w urzadzeniu pozwala dostosowaé
site dokrecania wkretow i $rub. Regulacja momentu obrotowego: Aby
wybra¢ odpowiedni poziom, nalezy obrécic regulator i ustawic¢ jeden z 20
pozioméw momentu obrotowego.

0 Niskie wartosci s odpowiednie do precyzyjnych zadan, takich jak
wkrecanie matych $rub.
O Wysokie wartosci zapewniaja wiekszy moment obrotowy,

przeznaczony do pracy z twardymi materiatami lub wiekszymi
elementami mocujacymi.

Wiaczanie/wytaczanie

A\ uwacar

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
wiacznika (1). Po jego zwolnieniu powinien on swobodnie wraca¢ do
pozycji "Wytgczone".

Uruchamianie akumulatorowej wkretarki udarowey:

1. Nacisna¢ wiacznik: Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisngé i
przytrzymac przycisk wiacznika (1). Narzedzie rozpocznie prace, a
predkos¢ bedzie zalezna od sity nacisku.

2. Precyzyjna kontrola predkosci: Lekkie wecisnigcie przycisku
wiacznika umozliwia prace na niskiej predkosci, natomiast jego
pefne nacisnigcie pozwala osiagna¢ maksymalng predkosc.

Zatrzymywanie akumulatorowej wkretarki udarowej:

Zwolni¢ przycisk wiacznika: Aby zatrzymaé narzedzie, wystarczy zwolni¢
przycisk wiacznika. Urzadzenie natychmiast przestanie si¢ obracac i
powréci do pozycji "Wytgczone".

DPrawid} sutl ‘oAl 1
P uzy

j wiertarko-wkretarki udarowej

Aby prawidtowo korzysta¢ z akumulatorowej wiertarko-wkretarki udarowej
Procraft Industrial CD20B, nalezy postepowa¢ wedtug nastepujacych
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krokéw:

1. Przygotowanie narzedzia i miejsca pracy: nalezy upewni¢ sie,
ze akumulator jest natadowany, odpowiedni bit zostat pewnie
zamocowany w uchwycie, a miejsce pracy jest czyste i bezpieczne.

2. Wybér odpowiednich ustawien: wybra¢ odpowiedni tryb pracy (Eco,
Turbo lub Pulse) za pomocg przycisku wyboru trybu, a takze w razie
potrzeby dostosowa¢ moment obrotowy przy pomocy regulatora
momentu obrotowego.

3. Ustawienie kierunku obrotu: nalezy dostosowac przetacznik kierunku
obrotéw do wkrecania lub wykrecania elementéw mocujacych,
zgodnie z instrukcjami zawartymi w dziale ,Obstuga przetgcznika
kierunku obrotow”.

4. Prawidtowe ustawienie wkretarki: narzedzie nalezy trzyma¢ obiema
rekami i precyzyjnie ustawi¢ bit na elemencie mocujacym lub w
miejscu wiercenia, dbajac o stabilno$¢ i ustawienie prostopadte do
powierzchni.

5. Plynne uruchamianie: stopniowo naciska¢ spustowg dzwignie,
aby rozpoczaé prace, stosujac rownomierny nacisk. Nalezy unikac¢
nadmiernej sity, aby nie uszkodzi¢ materiatu ani narzedzia.

6. Zatrzymanie i zabezpieczenie narzedzia: po zakorczeniu pracy
nalezy zwolni¢ spustowa dZwignie, poczeka¢, az bit catkowicie
przestanie si¢ obraca¢, a nastepnie wyja¢ go z materiatu. Przed
wymiang koricéwek lub zmiang ustawien nalezy wytaczy¢ narzedzie.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnié
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Aby oczysci¢ narzedzie, nalezy najpierw odtgczy¢ je od Zrédta zasilania,
wyjmujac akumulator. Przetrze¢ obudowe czysta, suchg Sciereczka, aby
usunac kurz i zabrudzenia. W razie potrzeby mozna uzy¢ lekko wilgotnej
Sciereczki do usuniecia uporczywych zanieczyszczer, ale nalezy unikac
przedostania si¢ wilgoci do wnetrza narzedzia. Otwory wentylacyjne
oczysci¢ sprezonym powietrzem lub miekkim pedzlem, aby zapobiec
gromadzeniu sie kurzu. Dodatkowo nalezy przetrze¢ uchwyt wiertarski
i obszar wokét bita, aby usungé pozostatosci smaru lub zabrudzen, oraz
upewnic sie, ze te elementy s catkowicie suche.

Podczas przechowywania narzedzia nalezy wybra¢ chtodne, suche miejsce,
z dala od wilgoci i ekstremalnych temperatur. Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia i wysokiej wilgotnosci. Jesli dostepna jest walizka
ochronna, nalezy przechowywa¢ w niej narzedzie, aby zabezpieczy¢
je przed kurzem i przypadkowymi uszkodzeniami. Przed odlozeniem
narzedzia na diuzszy czas zawsze nalezy wyja¢ akumulator, aby zapobiec
jego roztadowaniu. Akcesoria, takie jak bity i akumulatory, powinny by¢
przechowywane osobno i w uporzadkowany sposéb, aby uniknac ich
uszkodzenia.

Aby zapewni¢ bezpieczne i niezawodne dziatanie narzedzia, wszelkie
naprawy, konserwacje i regulacje powinny by¢ wykonywane wytacznie w
autoryzowanych serwisach, przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych i
materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia

zgodnego z obowigzujgcymi przepisami w zakresie ochrony
Srodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do
odpaddéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac j3, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjng, aby unikna¢ zwarc.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w

wyznaczonych dla tego miejscach.
ﬁ e Zgodnie z europejskg dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajagce z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

& Tylko panistwa UE:

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane droga ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
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osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegdlnych wymogdw dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowa¢ sie z ekspertem ds. towardéw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyla¢ tylko wéwczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a
akumulator zapakowaé¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszaé
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktérych zamierza sie skorzystac.

BG | BbJIFAPCKUK
AKYMYJIATOPEH BUHTOBEPT
CD20B
PbKOBOACTBO 3A EKCIJIOATALMA

TexHUYecKu XapaKTepucTUKn

Mogen CD20B

Tun Ha aABuratens be3yeTkoB
HanpexeHue (B, NOCTOSHHO) 20

CKOpOCT Ha npaseH xog (MuH")

Typ6o 0-500 /0-2000
Eko 0-400 /0-1700
[nameTbp Ha 3axBaT Ha NAaTPOHHMKA (MM) 0.8-13
Bbpraw, MomeHT (HM) 150

HuBa Ha BBLPTALMA MOMEHT 20
MakcumaneH auameTbp Ha npobuBate (MM)

[bpBO 32

Mertan 13

BetoH 8

Pexum Ha yaap +

KoHTpon Ha oTkara +

mnynceH pexum +

Husara Ha wym ca onpegenexu B cboTBetcTBue ¢ EN 62841-2-1:

HuBo Ha 3ByKoBO HansraHe (dB(A))

" L,=81.2
3MEPEHO HUBO Ha 3ByKOBa MOLWHOCT -
(@B L2

HecurypHoct K (dB(A))

06LuTe CTOMHOCTM Ha BUGpaLmMnTe 1 HecurypHocTTa K ca onpeaenexu
B cboTBeTCTBUE C EN 62841-2-1:

HuBo Ha Bu6pauus (M/c?)

Mpo6uBaxe 1257
Mpo6uBaHe ¢ yaap 115'738
Hecuryproct K (m/c?) .

HuBo Ha 3awuTa 1P20

Knac Ha 3awuta 1]

Terno EPTA (c 6atepus 4 Ad) (kr) 1.88

Terno Ha MHCTpyMeHTa 6e3 Gatepus (Kr) 1.28

Terno (BkntounTeNHO akcecoaph) (Kr) 4.38
batepusa

HanpexeHue (B, nocTosHHO) 20

Tun Ha GaTepusita Li-ion
Kanauyuret (Ay) 2.0/4.0/80
3apspHo yCTpoiCcTBO

BxoasLo HanpexeHue (B, npomeHnnBo) / 220-240 / 50

YecTora (Hz)




MotyHocT (BT) 42
W3xogswo HanpexeHue (B, nocTosHHO) 20
W3xogswy Tok (A) 2.0

Knac Ha 3awuTa I

NPEAYMNPEXAEHWUE: MocoyeHuTe HUBa Ha BUGPALMK U WYM Ce OCHOBa-
BaT Ha 06LL0TO NPUIIOXEHNE Ha MHCTPYMeHTa. Bbnpeky ToBa, ako MHCTpY-
MEHTBT Ce W3M0N3Ba 3a ApYri Lenu, C PasnnyHu NpUHaANeXHOCTU UK
B /IOLLIO CBCTOSHME, HUBATa Ha WyM U BUGpaLmMmM Moxe Aa Bapupat. ToBa
MOXE 3HaYUTENHO A YBENNYN HUBOTO HA EKCTO3ULUA Mpes Lenus nepu-
o Ha paboTa. HuBaTa Ha yM v BUGpaLyK Lie BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBA KakK Ce M3M0N3Ba eNeKTPOMHCTPYMEHTLT U MOXE /ia HaAXBbPAAT HU-
BaTa, NOCOYEHN B TO3W MH(GOPMALIMOHEH UCT. Te3n HUBA Ha LuyM 1 BUGPa-
LM MoraT fa ce U3MoN3BaT 3a CPaBHABAHe Ha efiMH MHCTPYMEHT C Apyr
1 32 N3BBPLUBAHE Ha NPefBapUTESTHU OLIEHKHU Ha Bb3AenCcTBUeTO. TouHa-
Ta OLieHKa Ha HaToBapBaHeTo TPsi6Ba fja B3eMe NpeABUA U BPEMETO, KO-
raTo MHCTPYMEHTBT € M3KIIOYEH UM PaboTy, HO He ce u3monasa. ToBa
MOXe 3HaYNTEeNHO ;a HamMan 06LL0TO HaToBapBaHe Npe3 paboTHUs nepu-
op. NpeHTduUMpaliTe JOMBAHUTENHN MepKM 3a 6e30nacHoCT 3a 3aly-
Ta Ha onepaTopa, KaTo Hanpumep: MOAAPbXKA Ha MHCTPYMEHTH U akceco-
apu, 3aToMn/IsiHe Ha pbLieTe, 3alluTa Ha Cyxa 1 ynpaBnieHne Ha paboTHUA
npouec.

Onucauue Ha yactute (*Puc. 1)

1. ByToH 3a BKNloYBaHe/u3knw- 7. PaboTHa cBeTNMHA

REERIS 8. [lpeBKntoyBaTen Ha 06xBaTa Ha
2. [aTpoHHMK cKopocTTa
3. Perynatop Ha BbpTALMA 9. Lllinnka 3a konaH

MOMEHE 10. ipbxka

4. TlpeBK/OYBaTeN 3a 3aJ€H XO4

5. ByTOH 3a 3aK/04BaHe Ha
6atepusTa

6. batepua

OKOMIJIEKTOBKA HA MPOAYKTA*

11. [lonbaHuTeNHa ApbXKa
12. KoHTponeH naHen
13. Bogely npbeTeH

CD20B-1B-C

PbkoBoacTBO 33 notpe6utens
AKyMynaTopeH BUHTOBEPT

Batepus 20V 4.0Ah

3apagHo 20V

LLiunka 3a KonaH C BUHT 3a 3aKkonyaBaHe
Kybap

7. [NonbnHutenHa apbxka

S e, wWwN =

* MaiiTe NpeABUA, Ye CbABPXKAHUETO Ha KOMMEKTa MOXe Aa Bapupa B
3aBUCUMOCT OT AbpXKaBaTa Ha 3akynyBaHe. 3a KOHKpeTHa UH(GopMaLms
OTHOCHO CbAbPX@HWETO Ha BalaTa npaTka, MoNsi, CBbpXeTe Ce C Bally-
Te MECTHU AUCTPUBYTOpH.

Procraft Industrial CD20B e npegHa3HayeH 3a pa6oTa ¢ AbpBO, MeTan 1 6e-
TOH, KaTo OCUrypsiBa MPELU3HOCT U YA06CTBO NPU U3MBIHEHNE HA Pa3nny-
HY 3aaun. Be3YeTKOBUAT MOTOP OCUTYPSiBA AbITBI EKCMN0ATALNOHEH XU-
BOT U BUCOKA (heKTMBHOCT, @ EPrOHOMUYHATA APBXKKA r0 NpaBy YA06eH
3a U3NoN3BaHe AOPU NPY AbATM NEPUOAN Ha paboTa.

VHCTPYMEHTBT UMa BbPTALL MOMEHT oT 150 Nm, pexum Ha yaap 3a pa6o-
Ta C OETOH 1 3alLMTa OT OTKAT 3a NOBMLIEHA Ge3onacHocT. Perynupyemu-
Te pexumu Ha ckopocT Eco 1 Turbo Bi no3BonsiBaT fla nepcoHanuanpate
MHCTPYMEHTa, 3a /1a 0TroBaps Ha KOHKPETHa 3ajjaya, ocurypsiBaiku onTu-
ManeH 6anaHc Mexzay MOLHOCT U epeKTUBHOCT.

NMPABWJIA 3A BE3ONACHOCT

/\ BHUMAHME! MpoyeTete Bcnuky npeaynp
MHCTPYKLUM, UNIOCTPALUM U crieuduKaLuu, NPefoCTaBeHu C Tasun enek-
TpuyecKa MaluMHa. Hecna3BaHeTo Ha BCUYKU WHCTPYKLUK NO-A0NY MOXeE
Aa A0Befe A0 TOKOB YAAp U/UNN CEPUO3HO HApaHsABaHe.

3anasete BCUYKN npeaynpexaeHua n UHCTpyKLuu 3a 6'bAeI.I.|VI CnpaBKu.

TepMUHBT "eneKTpUYeckin UHCTPYMEHT" UK "enekTpuyecka MawmHa" B
Te3n npefynpexneHns ce oTHacs 3a BalUs eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT
C Kaben unm 6e3xnYeH eneKTpUYecKn UHCTPYMEHT.

AeHUs 3a

20
YCNIOBHU OBO3HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru HoceTe npeanasHu 04nna, 3a ja NpejnasuTe ounTe
CW OT 4aCTULM W OTNIOMKM.

Hocerte macka 3a npax - lpeoTepaTABa BANIWBAHETO Ha
npaxoBu YacTuuu.

n poyeTeTe UHCTPYKLUUTE.

MpepynpexaeHue 3a 06Lua ONacHoCT.

CbOTBETCTBME C OCHOBHUTE CTaHAAPTH 3a 6e30MacHOCT Ha
NPUNOXUMUTE €BPONEACKIN AUPEKTUBU.

">

EBpaSMﬁCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

EAL
<

CMELLMAJIHA NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHUA YAAPEH BUHTOBEPT

1. BuHaru ApbXTe MHCTPYMEHTA C ABE PbLie, KaTo M3N03BATE OCHOB-
HaTa ¥ cnomaratenHara Apbxka. ToBa rapaHTupa HafexaeH KoH-
TPON BbPXY MHCTPYMEHTA M HaMansiBa pUcka oT 3ary6a Ha KOHTpor,
0C06eHO npy paboTa nog ronemu HatoBapeaHus. HecnassaHeto Ha
TOBa NpaBUno MoXe Aa AOBEAE A0 BHE3ANHO MOTPENBaHe Ha UH-
CTPYMEHTA, 3ary6a Ha KOHTPON W HapaHsiBaHe.

2. Mpyu npo6uBaHe B yAapeH PeXuM ce Npenopbysa U3non3BaHeTo Ha
3aluTa 3a CyXa, Thil KaTO NPOABMKUTENHOTO U3NAraHe Ha Wym
MOXe Aa NPUYMHI YBPEXAAHE Ha CyXa.

3. W3b6srBaiiTe KOHTAKT CbC CKPUTO OKabensiBaHe: Korato npo6usate
B CTEHU, NOAOBE UM TaBaHW, BUHArn ApbXXTe MHCTPYMEHTA 3a M30-
NupaHnTe ApbXKM. CBPEANOTO MOXe Aa yAapy NPOBOAHMULIM NOA Ha-
NpexeHune, KOETO Lie foBefie A0 HaeNnekTpusnpaHe Ha MeTanHuTe
4acCTh Ha UHCTPYMEHTa 1 TOKOB yaap.

4. Ws6sreaiite nperpsiBaHe: Mo BpeMe Ha MpOAbMXUTENHA paboTa
CBPEAJIOTO U KPEernexHUTe eNeMeHT MOXe Jia CTaHaT MHOrO rope-
wy. He gokocBaiiTe Tean KOMNOHEHTU BefHara ciej ynotpe6a, 3a
na usberHete uarapsHus. OctaBeTe r 4a U3CTUHAT Npeau no-Ha-
TaTblHa 06paboTKa UM NOAMSIHA.

5. 3anosHaiiTe ce C UHCTPYMEHTa U MHCTPYKLMUTE: YBepeTe ce, ye cTe
npoyeny BHUMaTENHO U pasbpanu BCUUYKM MHCTPYKLNK 3a Ge3onac-
HOCT, KOUTO Ce OTHAaCcAT 33 6E3XMYHUS YAapeH BUHTOBEPT. M03Ha-
BaHETO Ha (YHKUMUTE Ha MHCTPYMEHTA W HAYUHA Ha M3MON3BaHe e
BaXHO 3a 6e3onacHata u edbekTMBHa paboTa.

MPABWJIA 3A BE30MACHOCT MPY PABOTA C IbJITU
CBPE[JIA

1. He npeBuwaBaiiTe MakcMManHata HOMMHanHa CKOpOCT 3a W3-
non3BaHoTo cBpeAno. MNpu BUCOKA CKOPOCT Ha NpaseH Xof AbAro
CBpefso, KOeTo He e B KOHTAKT C MaTepuana, MOXe Jja Ce OrbHe, Ko-
€70 MOXe [la MPUYNHU HapaHsaBaHe.

2. BuHaru 3anoysaiite a npo6uBate Ha HUCKa CKOPOCT C BbpXa Ha
CBPeAnoTo, MPUTUCHAT KbM NOBBLPXHOCTTA Ha MaTepuana. lpyu Bu-
CoKa CKOPOCT Ha NpaseH X0 Abr0 CBPEANIO, KOETO He e B KOHTaKT
C MaTepuana, MoXe fa Ce OrbHe, KOETO MOXE Aa NMPUYMHM Hapa-
HABaHe.

3. [pu npo6GuBaHe npunaraiite HaTUCK CaMo MO MPOTEXeH!e Ha ocTa
Ha cBpeAnoTo. He npunaraiite npekoMepeH HaTuck. lMpekomepHarta
cuna Moxe Aia fJ0Be/ie 0 OrbBaHe, CYynBaHe Ha CBPeAN0TO UM 3a-
ry6a Ha KOHTPON, KOETO MOXe A1a loBe/ie [0 HapaHsBaHe.

WHCTPYKLIUX 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKHU
OMEPALIUK

1. WsnonssaiiTe npaBunHWTE HakpaiiHuyu: BuHaru wusnonssaiite
CBPEeANa M aKcecoapy, CrewynanHo NpefHasHayenu 3a yaapHu BUH-
TOBEPTH. Henpaamnumre WA HECBBMECTUMMU NPUCTABKKU MoraT jga
[l0BefjaT 40 NOAXNb3BaHe, MaTepUasHut LWETN UK HapaHsaBaHe.
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‘/KpaMHCKM 3Hak 3a CbOTBETCTBME.
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2. KoHTponupaiiTe HacTpOiKMTE Ha BbPTAWLMS MOMEHT: U3bsrsaii-
Te NPUNaraHeTo Ha NPEKOMePEH BbPTALY MOMEHT NpU 3aTAraHe Ha
BUHTOBE MNK 6onToBe. MPEKOMEPHOTO 3aTAraHe MOXe Aa nospe-
AU KPENeXH!s eNeMeHT, MaTepuana Unu camus MHCTPYMEHT. Pe-
rynupaiite BLPTALMA MOMEHT CMOPes NPenopbKuTe Ha NPOU3BO-
AuTens.

3. [lpbXTe MHCTPyMeHTa 3apaBo: loaabpxaiTe KOHTPON BbPXY OT-
BepTKaTa, KaTo s AbPXKUTE C [IBE PbLie, 0COBEHO KoraTo paboTute
NPy BUCOKM CKOPOCTU MAN C FONSIM BbPTALL MOMEHT. 3arybata Ha
KOHTPON MOXe A fOBefie 0 HapaHsBaHe.

4. bopaseTe ¢ 6aTepuuTe NPaBUIHO: 3a MOAENUTE, 3aXpaHBaH C 6a-
Tepuu, yBepeTe ce, Ye 6aTepusiTa e Hamb/HO 3apefeHa npeau yno-
Tpe6a. Hukora He u3Baxpaalite U He nocTasaiTe 6atepusTa, fOKTO
MHCTPYMEHTBT € BKAtoueH. Masete Gatepuute OT npekoMepHa To-
NKHA, BNara u Npsika ClibHYeBa CBETNHA.

5. [poBepeTe KpenexHUTe eneMeHTH 1 Matepuany: NpoBepeTe CbCTO-
AHMETO Ha BUHTOBETE, 6ONTOBETE U AeTailNa, NPeAu Aa 3anoyHeTe
pa6ota. 113non3BaHeTo Ha MOBPEAEHN KPEMEXHW ENEMEHTU Wiu
NpOGMBAHETO B HECTABUIIHN MaTEpUani MOXe Aa AOBEAE A0 NOBpe-
Aia Ha MHCTPYMEHTa UK HapaHsBaHe.

6. M3nonsBaiite MHCTPYMeHTa Mo NpeaHasHayeHne: AKymynaTtopHuTe
Y/AApPHN BUHTOBEPTM Ca NpeAHasHaueHu 3a Npo6uBaHe 1 3aBUHTBA-
He Ha KpenexHu enemeHTH. He n3nonasaiite MHCTPyMeHTa 3a Wwnait-
(aHe, pAsaHe UM ApYrv NPUNOXKEHNSA, 3a KOUTO He e NpejiHasHa-
YeH.

7. MpaBeTe nounBku: N3bsareaiiTe NpoAbIXUTENHA HENPEKbCHATA pa-
60Ta, 3a ja NpeoTBPATUTE NperpsBaHe Ha UHCTPYMeHTa U Gate-
pusita. MPaBEHETO Ha PeAOBHN MOYMBKY LiE MOMOTHE Aa YABIXM-
Te eKCN/0aTaLMOHHWS XMBOT Ha BALWETO YCTPOIHCTBO U Aa 3anasute
HeroBaTta eheKTUBHOCT.

8. W3yakaiiTe, JOKATO PaGOTHUAT €NEMEHT Cripe HambJiHO, Mpeayn Aa
0CTaBUTE MHCTPYMeHTa. 3aK/eLleH uin BbpTALY ce AeTailn MoxXe Aa
NPUYMHK 3ary6a Ha KOHTPON BBPXY MHCTPYMEHTA.

9. 3akpeneTe 3fpaBo AeTaina. 3akpensHeTo Ha fieTaiina B MeHreme
WA APYrO 3aTAraLLo yCTPOCTBO € N0-6e30MacHo, OTKONKOTO Aa ro
[IbPXWTe B pbLETE CH.

10. AKo paboTHOTO MpuUcroco6rneHne 3acefHe, He3a6aBHO U3KoyeTe
WHCTpYMEHTa.

11. CbxpaHsiBaiite ¥ U3nonsBaiite paboTewyyn NPUCNOCOBNEHUS U Npu-
HaANEXHOCTU B CbOTBETCTBUE C UHCTPYKLMUTE HA NPOM3BOAUTE-
ns.

3AXPAHBAHE

YBepeTe Ce, Ye MHCTPYMEHTLT Ce 3axpaHBa oT 6atepuu Procraft 20V (2Ah,
4Ah wau 8Ah). 3anonssaHeTo Ha Apyru 6aTepun MoXe Aa MOBPEAN UH-
CTpPyMeHTa U Ja BNoWM paGoTaTa My. MHCTPYMEHTBT e npefHasHauyeH 3a
pa6oTa c akyMynaTopH1 NUTHEBO-HOHHY 6aTepuu Procraft 20V, kouto ocu-
rypsiBaT cTabunHa n HaexpaHa pa6ota.

YNOTPEBA
/\ BHUMAHME!

Mpeay Aa MHCTanMpaTe UM LEMOHTUPATE aKCecoapu, yBepeTe ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT e U3K/TIOYeH U U3BafieTe baTepusTa, 3a Aa nsberHete cyvaii-
HO BKJ/TlOYBaHe.

WU3BaxpaHe Ha 6aTepusTa

3a fja u3BaauTe 6atepuaTa, HaTUCHETe BYTOHA OTNpes Ha baTepusiTa 1 ea-
HOBPEMEHHO C TOBa U3Abpnaiite 6atepusiTa OT UHCTPYMEHTA.

WHCTpYKLuK 3a 3apexaHe Ha 6aTepusTa

3apafHOTO MMa [iBa WHANKATOPA: YepBeH U 3eneH. YepBeHUaT UHANKa-
TOp NOKa3Ba, Ye 3aPEXAAHETO € B X0, a 3eNIEHUAT UHANKATOP NOKa3Bea,
Ye 3apex/iaHeTo e npukntounno. Camara 6atepus MoXe Aa UMa UHAMKa-
TOp 33 3apeXAaHe CbC CBETOAMOAM, MOKA3BALYM HUBOTO Ha 3apexpaHe.
3a fja NpoBEpUTE HUBOTO Ha 3apsij, HAaTUCHETE BYTOHA 3a NPOBepKa Ha 3a-
paja Ha 6atepusTa.

1 ceeToavnop: 3apefeHa Ha 25 %

2 ceetopMoaa: 3apeseHa Ha 50 %.

3 cBeToMoaa: 3apeseHa Ha 75 %.

4 CBETOANOAA: HAMBIHO 3apefieHa Gatepus.
MHCprKL[MVI CTbMKa no CTbnKa:

1. Bkntoyete 3apAAHOTO YCTPONCTBO B €NEKTPUYECKN KOHTAKT.

2. 3a 3apaaHyu YCTPOICTBA C Lences, NocTaBeTe Lerncena B NopTa Ha
GaTepuaTa. 3a nnb3rawu 3apagHu yc‘rpoﬁcma noApaBHeTe C/OoTO-
BeTe 1 nocTaBeTe 6aTepusTa, 0KaTo Crpe.

3. MHAMKaTOpBT Le CBETHE B YEPBEHO, KOETO NOKa3Ba, Ye 3apexaa-
HeTO e 3anoyHano.
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4. KoraTo 3apex/AaHeTo NpuKNoYM, MHAMKATOPLT Lie CBETHE B 3efe-
HO.

5. W3knioyete 3apafHOTO YCTPOIACTBO OT 6aTepusita U OT KOHTaKTa
WU U3BafeTe batepusiTa OT 3apsiAHOTO YCTPOIHCTBO.

6. Mo nsGop: HatucHeTe 6yTOHa 3a NpoBepKa Ha GatepusiTa, 3a Aa BU-
[ZuTe HUBOTO Ha 6atepusita npe3 LED cBeTnnHuTe.

WHcTanupaHe Ha 6atepusta

MoppasHeTe 6aTepusTa ¢ rHesgoTo Ha MHCTpymenTa (10), cneg Koeto s
HaTUCHETe Ha MACTO, AOKATO OMNpe Ha MACTO U LWpakHe.

MoHTHpaHe Ha ONbAHNTENHA APbKKA

/\ Bunmanme! 3a GesonacHo yrpaBreHne Ha NHCTPYMEHTa e Heo6XoAM-
Ma fonbAHuTeNHa ApbxKka (11). M3nonssaHeto Ha BUHTOBEpTA 6€3 Hest
MOXe fia A0Be/ie 0 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTa U HapaHsBa-
He.

1. Pasxna6ete cko6ata Ha apbxkata (11), Kato A 3aBbpTUTE 06PATHO
Ha yacoBHUKOBaTa CTpesnKa. ToBa we pasganeyn kpayerara Ha 3a-
XBarta, no3BonsBaiiku MOHTUPaHETO Ha ApbXKarTa.

2. [octagete APbXKaTa B eiHa oT yﬂOﬁHMTE nosnyuun: 0TasABO, KakTo
€ NoKa3aHo Ha OCHOBHaTa Aguarpama, Ui oTAACHO - 3a neBnvapu.

3. 3akpeneTe ApbXKaTa, KaTo A 3aBbPTUTE MO NOCOKA Ha YaCOBHUKO-
BaTa CTpesika, A0KaTo NpuerHe NAbTHO.

4. YBepeTe Ce, Ye ipbXKaTa e Jo06pe 3aK/YeHa.

5. 3a Aa npemaxHeTe ApbXKaTa, 3aBbpTeTe 7 06paTHO Ha YaCOBHMKO-
BaTa CTPeska, 3a a pasxnabute ckobarta, cnef, KOeTo s 0TCTpaHe-
Te.

MoHTHpaHe Ha Kpenexa Ha KonaHa

1. Mosuuyuonupaiite wunkata 3a konaHa: MogpaBHeTe LWunkata ¢
onpefieneHoTo MACTO BbPXY Kopryca Ha BUHTOBepTa 9.

2. MocraBeTe BUHTa: MoCTaBeTe BUHTA B MOHTAXHWSI OTBOP U 10 NOA-
paBHeTe C 0TBOPA C Pe36a Ha HCTPYMeHTa.

3. 3aterHete BMHTa: 3nonsBaiite 0TBEPTKa, 3a Aa 3aTerHeTe BHUMA-
TENIHO BUHTA, A0KATO CTOiiKaTa 6bje 34paBO 3aKpeneHa KbM WH-
cTpymeHTa. He 3aTsaraiiTe TBbpAe MHOrO, 3a fja He NOBpeauTe pes-
Gute.

4. TposepeTe MoOHTaxa: Cnej KkaTo 3aTerHeTe BWHTa, M3Abpnaiite
neKo Kpenexa, 3a Jla ce yBepuTe, Ye e 34paBo noctaBeHa. CToilkata
3a KONaH e MOHTUpaHa 1 roToBa 3a ynoTpe6a.

CroiikaTa 3a KonaH BeYe e MOHTUpaHa 1 roToBa 3a ynoTpe6a.

MoHTHpaHe Ha 6uTOBe (PaBOTHN MHCTPYMEHTH) B 6€3KNI04OBHS
NaTPOHHUK

AKyMynaTopHuAT yaapeH BuHToBepT Procraft Industrial CD20B pasnonara

©3K/11040B MaTPOHHMK (2), KOITO N03BONABA GbP30 1 NIECHO Aia CMeHst-
Te 6UTOBE 6€3 HYX/a OT AOMBAHUTENHN UHCTPYMEHTU. 3a Aa MHCTanupa-
Te CUTYpHO 6UTa, 3MbIHETE CeSHUTE CThKM:

1. Usknioyete MHCTPYMeHTa YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT e U3KAH0-
ueH 1 6atepusiTa (6) e u3BageHa, 3a a M36ErHeTe CydanHo BKO-
4BaHe Mo BPeMe Ha npoLeca.

2. OTBopeTe naTpoHHMKa: 3aBpreTe BbHLWHNA NPbCTEH Ha NaTPOHHK-
Ka 00paTHO Ha YaCOBHWKOBATa CTpeska (HansBeo), 3a Aa 0TBOpUTE
YencTuTe JOCTaTbyHO WNPOKO, 3a fja NocTaBuTe HaKpaﬁHm(a.

3. WHcranupaiite HakpaiiHuka: [ocTaBeTe HakpaiiHuka B LieHTbpa Ha
NaTpoHHWUKaA AOKOJIKOTO € Bb3MOXHO, KaTo Ce YBepuTe, Ye e nocra-
BEH npas.

4. 3arternete naTpOHHUKa: 3aB'preTe BbHLWHMUA NPbCTEH HA NATPOHHU-
Ka Mo YacoBHWKOBATa CTPenka (HaAACHO), 3a Jla 3aTerHeTe 34paBo
3ardrawuTe 4entCTU OKONo HaKpaVIHMKa. YBePETE ce, ye HaKPaVI'
HWDBT € 34paBo 3aKpeneH U He Ce KnaTtu.

5. TpoBepeTe MoHTaxa: Cnepj kaTo NoCTaBUTe HaKpalHWKa, ro Apbn-
HeTe NleKo, 3a Aja e yBepuTe, Ye e 3ApaBo 3aKpeneH. AKO Hakpait-
HUKBT Ce ABWXM UK U3rNexaa pasxnaben, nosTopeTe npoeca Ha
3aTAraHe.

CBansiHe Ha HakpaiiHuka:
1. YBepeTe Ce, Ye MHCTPYMEHTBT € U3K/IIOYEH U BaTepusTa e U3Bage-

Ha.

2. 3aB'preTe BBHLWHWA BbHIWHNAA NPBCTEH Ha NaTPOHHUKA 06paTHO Ha
4acoBHMKOBaTa CTPENKa, 3a Aja pasxnabuTe 3aTArawuTe YeniocTy.

3. OTcTpaHeTe HakpaiiHMKa W o CbXpaHsaBaiTe Ha CUrypHO MACTO.
Ta3su cucTema 3a 6bP30 0CBOGOX/aBaHe Ha NaTPOHHMKA ONPOCTABA MPO-

Lieca Ha CMsiHa Ha OUTOBeTe, YBeNNYaBaiiki YA06CTBOTO U MbBKABOCTTa
Ha UHCTPYMeHTa.




KonTtponen naxen

KICKBACK
CONTROL

KOHTPONHMAT NaHen Ha akyMynaTopHusi yAapeH BUHTOBEPT € NpOoeKTUpaH
33 IECHO M3MON3BaHe 1 ICEH AUCTNeN Ha n3bpanuTe GYHKLMK. EnemeHTy
Ha naHena, nospeAieHu OTNABO HaAACHO:

byToH 3a ynpag/ienue Ha oTkara:

¢ Hamupa ce B neBus Kpailt Ha naHena. Tosu 6YTOH nosgonsBa Aa
BK/IIOYBATE U U3KNKOYBATE QYHKLMATA 33 KOHTPON Ha OTKaTa.

O AKO MHAMKATOPBT 3a KOHTPON Ha OTKaTa (Pa3nonoXeH Ao 6yToHa)
CBETH, lbyHKLLI/IﬂTa € aKTUBHa. KpaTKO HaTUCKaHe Ha 6y10Ha U3KNo-
4Ba (GYHKLUATA, U3KNKOYBA UHAMKATOPA U 06PATHO.

MHAMK&TDP 38 KOHTPOJ Ha oTKaTa:

Hamupa ce o 6yToHa 3a ynpaBneHue Ha oTkaTa. CBeTewWus T MHAKKaTOp
nokasea, Ye QYHKLMATA 33 KOHTPON Ha 0TKaTa € aKTUBHA. AKO UHAMKA-
TOPBT He CBETH, PYHKLMATA e AeaKTUBMPaHa.

WHAMKaTOpM 3a pexum:

[1Ba MHAMKATOPA, Pa3NONOXEHN HAa MANKO PAa3CTOSIHUE eAUH OT Apyr, no-
Ka3BaT TEKYLUS PEXUM Ha paboTa:

0 EKO pexuMm (o ©): HUTO efinH OT HAMKATOPUTE HE CBETH, KOETO
N0Ka3Ba HUCKA KOHCYMALMA Ha eHEpris 1 CTaHAapTHa CKOpOCT 3a
neKu 3agaun.

0 Typ6o pexum (0 ®@): [leCHUST MHANKATOP CBETBA, 3a Aa MOKaxe
MakcuMMasnHa MOLLHOCT U CKOPOCT 3a npean3BuKaTesiHu 3agayn.

0 WUMnynceH pexuM (@ o): JIeBUAT UHAMKATOP CBETBA, aKTUBUPAIIKH
MMMYNICEH PeXWM 3a NMPELU3HO 3aBMHTBaHe UMW pasBUBaHe C Man-
KW MMMYNCY NPY HUCKM CKOPOCTU C IeKO HaTUCKaHe Ha ChycbKka.

ByTOH 3a H360p Ha PEXUM:

Hawmupa ce B Haii-fecHus kpaii Ha naHena. Tosn 6yToH BU No3BONAiBA Aa
NpeBK/IloYBaTe MeXAY PexuMuTe Ha pa6oTa. KpaTko HaTUCKaHe npemu-
HaBa npe3 pexumuTe: Eco, Turbo u Pulse, kaTo CbOTBETHUTE CBETIMHHM
VHAMKATOPM CBETAT, 3 Aia MoKaxaT U36paHuns pexum.

TO31 MHTYUTUBEH KOHTPONEH NaHeN OCUrypsiBa IECEH AOCTBN A0 KIKYO-
B (yHKLMM, KOETO BY NO3BONISBA Aa NPUCMOCOBUTE NPONU3BOAUTENHOCT-
Ta Ha MHCTPYMEHTA, 33 Ala OTrOBaps Ha Pa3fIMYHM 33fauN C MUHUMANHN
yeunus.

KonTpon Ha otkara (Kickback Control)

®yHKUMSATa 33 KOHTPON Ha 0TKATa Ha aKyMyNaTopHUs YAapeH BUHTOBEPT
Procraft Industrial CD20A noBuwaea 6e3onacHocTTa npu pabota. Tasu
(GyHKLMA CNeav BHe3arHUTe BbPTESUBI ABUXKEHUS, KOUTO MOraT Aa Bb3-
HUKHaT, KOraTo CBPeAsoTo 610Kupa.

Korato ce akTUBHPa, GyHKLMUATA aBTOMATUYHO CNUPA MHCTPYMEHTA, 3a Ad
NpeAoTBPaTH Bb3MOXHO HapaHsiBaHe UK 3ary6a Ha KOHTPON.
W3nonagaiite 6yToHa 3a ynpasneHue Ha 0TKaTa Ha KOHTPOIHUA NaHer, 3a
Aa BKKOYUTE MAK U3KII0UNTE DYHKLMSTA. MHAMKATOPDT A0 6YTOHA NoKa-
3Ba fan GYHKLMATA € aKTUBHA.

3abenexka: BuHaru ApbxTe UHCTPYMEHTa C /iBe pblie, AOPU KOrato e
BK/IIOYEH KOHTPON Ha 0TKaTa 3a MakcManHa 6e3onacHocT.

Pa6oTHO ocBeTneHue

YnapHuat BUHTOBeEpT Procraft Industrial CD20B pa3nonara ¢ MouHa LED
ceeTvHa (7) 3a BUAMMOCT NPy YCNOBUS Ha Ciaba CBETUHA.

Bkntoyare v u3K/0YBaHe Ha nojceeTkara

1. 3a Aa BKNKOYMUTE UK U3KITIOYNTE NOACBETKATA, HATUCHETE U 33aApPb-
XTe 6YTOHa 33 PEXMUM 3a 3 CEKYHAM.

2. BepHbX aKTUBMPaHO, POHOBOTO OCBETEHME Le Ce BK/IOYM aBTo-
MaTUYHO, KOraTo HaTUCHeTe 6yToHa 3a ynpasieHue Ha otkata (1) u
Lie ocTaHe BKMKYeHo 10 cekyHAM, Cnep KaTo ro ocBo6oauTe.

AKTHBMPBHE Ha pexxuM Ha rocTosiHHa nojcBeTka

1. 3a Aa aKkTuBMpaTe pexuma Ha NoCTOAHHO OCBETSABaHe, HaTUCHeTe
1 33JpbXTe OYTOHA 3a yNpaBieHWe Ha OTKaTa, A0KaTo NoACBeTKa-
Ta (7) 3anouHe fa mura.

2. BT03K PeXumM nofceeTkarta Lie oCTaHe BK/KYEHa B Mpoab/KeHue
Ha 20 MMHYTY, OCUTypABaiiKI AbATOCPOYHO OCBETNEHME, 6e3 fa e
Heo6XOAMMO J1a 3a/ibpaTe HaTUCHAT GyTOHa 3a ynpaBreHue Ha oT-
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Taau MHOroyHKLMOHANHA OCBETUTENHA CUCTEMA OCUrypsiBa YAO6CTBO
1 6e30MacHOCT NpU U3NbIHEHWe Ha 3a/jauu B YCNOBMSA Ha cnaba ocse-
TEHOCT.

Kata (1).

MpeBknioyBaTen Ha AMaNa3oHa Ha CKOPOCTTa

MpeBKOYBATENAT 3 ANANA30H HA CKOPOCTTA (8) Ha aKyMynaTopHus yaa-
peH BuHTOBEPT Procraft Industrial CD20B nossonsBa fa nsbepere noaxo-
AALMA MaNa30H Ha CKOPOCTTa 33 Pa3NnyHM 3a4aun:

¢ Mosnums 1: Hucka cKopocT, BUCOK BBPTALY MOMEHT — MOAXOAALY 33
TPYAHY 33a/;a4v KaTo 3aBMHTBAHe Ha rONIeMN BUHTOBE UNK paboTa ¢
TBbPAN MaTepuan.

¢ Mosnuuns 2: Bucoka CKOPOCT, HUCHK BBPTALY MOMEHT — MOAXOASALL
3a 6bp30 Npo6MBaHe W Neku 3aKpensalyu paboTu.

3a Aja NPOMEHUTE AManasoHa Ha CKOPOCTTa, MPeMecTeTe NpeBK/oYBa-
TeNs B XenaHata nosuuus Npu U3KNKYEH UHCTPYMEHT. YBepeTe ce, Ye
NPeBK/IOYBATENAT € 3aK/I0YeH B U36paHaTa No3uuus, Npeau Aa sanoy-
HeTe pa6oTa.

anasneuue Ha npeBKnYBaTena 3a 3aieH xop

AKyMynaTopHusT yaape BuHTOBepT Procraft Industrial CD20B e o6opy-
[ABaH C NpeBK/loYBaTeN 3a 3a/i€H X0 /oTBbpTaHe/ (4) ¢ AcHO 0603Have-
HY CTPesIKM 3a NOCOKa, NOKa3BaLLyM PeXuMa Ha BbpTeHe. To3u npeBKto-
yBaTen BM N0O3BONABA A NPEBK/IOYBATE MEXAY PEXUMUTE Ha 3aTAraHe,
pa3sxna6BaHe u 3aK/0YBaHe.

MpeBKNOYBAHE HA PEXUMUTE:
PexuM Ha 3aBbpTaHe (3aBbpTaHe HagACHo):

1. HamepeTe cTpaHaTa Ha NpeBK/toYBaTens 3a 3ajeH Xop CbC CTpen-
KWTe, COYeLLy KbM NaTPOHHHKa (>>).

2. HatucHete Tasu CTpaHa Ha npeBKJtoYBaTens, 3a ja 3agajerte Bbp-
TEHe No YaCoBHUKOBATa CTpenkKa. Tosn Pexum ce M3nonsea 3a 3a-
BUHTBaHe Unun I'IPOGVIBBHEA

PexuM Ha pasBuBaHe (BbpTeHe HansaBo):

1. Hawmepete cTpaHaTa Ha NpeBK/IKOYBATENSA 38 3aEH XOA CbC CTpes-
KM, COYELl) HaCTPaHU OT NaTPOHHMKA (<<).

2. HaTucHeTe Tasn cTpaHa Ha npeBkJ/IOYBaTens, 3a Aa 3ajajete Bbp-
TeHe 06paTHO Ha YaCOBHWUKOBATA CTpeska. To3W PexuM ce u3non-
3Ba 3a pas3xNabBaHe Ha BMHTOBE M/ NMpeMaxBaHe Ha KPEenexHu
EJIEMEHTU.

Pexum Ha 3aknouBaHe (cpeHa nosuums):

1. MocTaBeTe npeBKKOYBATENS 3a 3aJieH XOA B CpefHa NO3NLMSA.

2. Tosu pexum 3akniouBa GyToHa Ha crycbka (1), npejoTBpaTsBaitku
CNyyaitHo aKTMBMpPaHe Ha MHCTPyMeHTa. ToBa e 0C06eHO YA06HO 3a
NoAAPBLXKA UMK TPAHCTIOPTUPaHE.

3a6enexka: Bunarn u3yakBaiite, A0KATO UHCTPYMEHTBT CMpe HanbJiHo,
npeau na npeBkIYATE peXnUMnTe, 3a Aa u3berHere noepeaa Ha Mexa-
HuU3Ma.

MpesknioysaTten Ha peXxumuTe

[peBK/IOYBATENAT 3@ PEXUM Ha aKyMynaTOpHUs YAapeH BUHTOBEPT
Procraft Industrial CD20A nossonsiBa Aa u36epete efiMH OT TpU pexuma
Ha pa6oTa:

1. Pexum Ha 3aBMHTBaHe (CUMBON Ha BMHT): [poekTupaH 3a 3a-
BUHTBaHe C perynupyem BbpTALL MOMEHT C NOMOLYTa Ha perynaTo-
pa Ha BbpTALYMA MOMEHT.

2. Pexum Ha npobuBaHe (cuMBON Ha npoGuBaHe): Msnonsea ce 3a
CTaHAapTHW 3aAayv 3a npoﬁuBaHe C MbNeH BbPTALL MOMEHT.

3. PexuM Ha yaapHo npo6usate (cUMBON Ha uyk): MogxoasLy 3a npo-
61BaHe Ha TBBPAM MaTepuanu Kato 6eTOH UK TyX/u.

3a ja NpOMeHVTe pexuMa Ha paboTa, 3aBbpTeTe NpeBKAYBaTeNs, fOKA-
TO Ce M3paBHM CbC CHOTBETHATA UKOHA, KOraTo UHCTPYMEHTBT € U3KNHK-
YeH. YBepeTe ce, Ye NPeBK/T0YBATENAT e 3aK/I0YeH B U36paHaTa noauums,
npeau Aa 3anoyHeTe pa6ota.

Perynarop Ha BbpTALLUA MOMEHT

PerynatopbT Ha BbpPTALLMS MOMEHT (3) Ha aKyMyNnaToOpHUS YAapeH BUHTO-
Bept Procraft Industrial CD20A nossonsiBa fja KOHTpoAMpaTe BbPTSALMS
MOMEHT Npyu 3aBUHTBaHE.

0 PerynupaHe Ha BbPTALMA MOMEHT: 3aBbpTeTe AuCKa, 3a Aa U36e-
peTe efHo OT 20 HMBA Ha BBPTAL, MOMEHT. HUCKUTE HACTPOIKM
ca MOAXOAAWM 33 AENUKaTHU 3ajaun Kato 3aBUBAHE HA MAKK
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BUHTOBE, J0KATO BUCOKMTE HACTPONKU OCUrypsiBaT NoBeYe BbpTALY
MOMEHT 3a pa6oTa C No-TBbPAW MaTepuanu uiu no-ronemu Kpe-
NEeXHN enemMeHTyH.

Vnpasneuue Ha npeBKnyYBaTens
/\ BHUMAHUE!
MpeAn fa usnonasate MHCTPYMEHTa, BUHArW NpoBepsiBaiiTe Aanu npes-

Kkntousatenst (1) pa6otu npasuntHo. Creg Kato Gbae 0CBOGOAEH, Npes-
KNKYBaTENAT TPSAGBA NIECHO Aia Ce BbpHE B NONOXEHMeE "N3KntoyeHo".

CTapTMpaHe Ha aKyMynaTopHUsa yaapeH BUHTOBEPT
1. HarucHete cnycbka: 3a fa cTapTupate UHCTPYMEHTa, HaTUCHETe U1
3afipbXTe cnycbka (1). MHCTPYMEHTBT Lie 3anouHe Aa paboTu u

CKOpOCTTa Lie Ce NMPOMEHW B 3aBUCUMOCT OT MPUIOXKEHOTO Hans-
raHe.

2. 3anpeuynseH KOHTPON HaTUCHETe JIeKo NpeBKNtoyBaTens 3a pa6ota
C HUCKaA CKOPOCT AW HaTUCHeTe AoKpaii 3a MakcMManHa cKopocT.
CnupaHe Ha aKyMynaTopHus yAapeH BUHTOBEPT

1. OcBo6ogeTe cnycbka: 3a fia cnpeTe MHCTPYMeHTa, NPOCTO 0CBOGO-
fAeTe cnycbka. OTBepTkaTa BeAHara e cnpe Aa ce BbPTU U Le ce
BbPHE B NonoxeHne "M3KknoyeHo".

Ha npbCcTeH

[pbXTe HanpaBnsBalLMs NpbeTeH 13, foKaTo paboTuTe, 3a No-A06BP KOH-
TPON BbPXY WHCTPYMEHTA W MPeLU3HO HacoyBaHe Ha HakpaiHuka. pb-
CTEHBT Ce BbPTU CBOGOAHO U HE e NpeAHa3HayeH fja NpeAasa cuna.

MpaBuUNHO U3NON3BaHE HAa aKYMYNAaTOPHUA YAaPEH BUHTOBEPT

3a fja u3nonaBate NpaBUIIHO aKyMynaToOpHUs YapeH BUHTOBepT Procraft
Industrial CD20B, cneapaiiTe Te31 OCHOBHU CTHIKM:

1. MMoproTeeTe MHCTPYMEHTa U paboTHaTa 30Ha. YBepeTe ce, Ye barte-
pusTa e 3apefieHa, NPaBUNHUAT HaKpaHUK e HafeXAHO MOHTUPaH
B NaTPOHHMKA 1 paboTHaTa 30Ha € YucTa 1 beonacHa.

2. WN3bepeTe noaxoaswmMTe HaCTPONKN. N36epeTe XenaHus pexum Ha
pabota (Eco, Turbo unu Pulse) ¢ noMowta Ha GyToHa 3a u36op Ha
Pexum n perynmpaﬁTe HWBOTO Ha BbPTALMA MOMEHT C MOMOLLITa Ha
perynatopa Ha BbpTALMA MOMEHT, ako e HeOﬁXOAMMO.

3. PerynupaiiTe nocokarta Ha BbpTeHe. Perynupaiite npeskatoysarens
3a 3a/leH XOf, 33 A 3aTerHeTe UK pasxnabute KpenexHute ene-
MEHTH, KaTo cneABaTe WHCTPYKUMUTE B pasgena Pa6oTa Ha npes-
KMtoYBaTeNs 3a 3a/leH X0p.

4. TosnumoHnpaiiTe NpPaBUNHO MHCTPYMeHTA. [IpbXTe MHCTPYMeHTa
C /iBe pblie M HacoyeTe GMTa AMPEKTHO KbM KPENeXHWUs enemMeHT
WNIM TOYKATa Ha NpoGuBaHe, KaTo AbPXKUTE NHCTPYMEHTA CTabuneH
1 MepneHANKyNapeH Ha NOBbPXHOCTTA.

5. BHUMATeNHO HaTUCHETe CNyCbKa, 3a Aa CTAapTUpaTe MHCTPYMEHTa,
KaTo npunarate paBHOMEPEH HaTucK. W36sarsaitTe Aa uanonasare
npekoMepHa cuna, 3a Aa U36erHeTe NoBpeAa Ha Matepuana uam ux-
CTpyMeHTa.

6. Cnpete u 3akpeneTe MHCTpyMeHTa. OcBoGofeTe crycbka, 3a Aa
cripeTe MHCTPYMeHTa U U3vakaiiTe, J0KaTo CBPEANOTO Cripe Hamb-
JIHO fja ce BbPTY, NpeAn Aa ro usBaguTe oT Matepuana. Uskniove-
Te MHCTPYMEHTa, NpeAu Aa NPOMeHNTe npukayeHnTe dainose unm
HacTpoiikuTe.

TPVXU M MOAAPBXKKA

BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye MHCTPYMEHTBT € W3K/IOYeH W BaTepusTa e
13BaJieHa, NPeAV Aa U3BbPLIMTE KaKBATO U Aa € NOAAPBXKKA.

3a fia MOYMUCTUTE aKyMyNaTOPHUS YAAPEH BUHTOBEPT, MbPBO M0 W3KIIHO-
YeTe OT M3TOYHMKA HA 3axpaHBaHe, KaTo U3BaguTe Gatepusta. U36bp-
LueTe MHCTPYMEHTA C YUCTa, CyXa Kbpna, 3a fa OTCTPaHUTE Npaxa u Mpb-
cotusiTa. AKO e Heo6X0AMMO, U3Non3BaiiTe NeKo BRaXHa Kbpna, 3a Aa
OTCTPaHUTE YNOPUTUTE 3aMbPCSBAHWS, HO He NO3BONsABaNTe Ha Bnarata
Aa nonagHe B MHCTPYMeHTa. 3a Aa MOYUCTUTE BEHTUNALMOHHUTE OTBO-
pu, U3non3BaiiTe CrbCTEH Bb3AYX UM MeKa YeTKa, 3a a NPeAoTBpaTUTe
HaTpynBaHeTo Ha npax. OCBEH TOBa U36bpLUETE NATPOHHMKA U 06NacTTa
OKOJIO HaKpaiiHuKa, 3a ia OTCTpaHUTe OCTaHanara rpec UM MpbcoTus, U
Ce YBEPETE, Ye Te3N 30HU Ca HAMbBIHO CYXNU.

KoraTo cbxpaHsiBaTe MHCTPYMeHTa, u3bepete XNaAHO U CYX0 MACTO, Aaney
0T BNara u eKCTpeMHu Temnepatypu. U3bsreaiite uanaraHe Ha npsika Cib-
HYeBa CBETIMHA W BUCOKA BNAXHOCT. AKO UMaTe 3aluTeH Kydap, Cbxpa-
HABaiTe MHCTPYMEHTA B Hero, 3a Aia ro npeAnasuTe OT Npax v CyyaitHu
nospepay. YBeperTe ce, Ye cTe 3BaAUNYN GaTepusiTa Npeayn CbxpaHeHue, 3a
Iia NpefoTBpaTUTe U3TOLLaBaHETO W. [ipbXTe akcecoapu kato 6UToBe
6aTepuu OTAENHO U NOAPEAEHY, 3a 1a U36erHeTe noBpesa.

3a 6e3onacHa 1 HafiexHa paboTa Ha UHCTPYMEHTa He 3a6paBsiiTe, ye pe-
MOHTHUTE, NOAAPbKKATA U HACTPOIiKUTE TPABBA Aa Ce U3BbPLLBAT B OTO-
pU3MpaHN CepBM3K CaMO C OPUTMHaTHN Pe3epBHU YacTh U KOHCYMaTUBU.
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3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja ce 3alMTH OKONHATA CPe/ia, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

puKTe, aKcecoapuTe M ONakoBKUTe TPSGBA Aa Ce PeLuKamMpar no

€KONOTMYEH HaunH. He M3XBBPNANTE eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTNAAbLM!

3a fja cnacvM NpupojaTa, e HeobXoAMMO Aa U3XBBPIUM NPABUIHO U3-
non3eaHata 6atepus, no-creynanHo NMTeBaTa. 3a NpaBUIHO U3XBbP-
nsiHe, pa3pefieTe HaMbAHO 6aTepusiTa, KOraTo paboTuTe C YCTPOICTBOTO,
13BajeTe 5, CNIej TOBA YBUITE KOHTAKTHUTE C efIeKTPUYEcKa NeHTa, 3a Aa
n36erHete KbCO CbeAnHeHne. He oTeapsiite 6atepusita v He i U3XBbP-
naiiTe Ha YacTu. N3xBbpNeTe Ha onpefeneHn MecTa.
ﬁ . B cwotBetcTBME C EBponeiickata aupektusa 2012/19/
" UE OTHOCHO OTNafibLiUTe OT eNEKTPUYECKO W eNeKTPOH-
HO oéopynaaue 11 CbOTBETHOTO HALMOHAHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B
cboTBeTcTBME C EBponeiickata aupektusa 2006/66/EC, fedexkTHuTe unn

W3nesnu ot ynotpe6a 6atepun 1 eneKTpOHHO 060pyABaHe TPs6Ba Aa Aa
Cce Cb6UpaT 3a eKONOTMYHO PeLMKNNpPaHe.

0TNagbyHOTO eNeKTPUYECKO W eNeKTPOHHO 06OpYABaHe MOXe Aa Gbae
BPE/HO 3a OKONHATa Cpejia M YOBELUKOTO 3/paBe, ako 6bjie M3XBbPIEHO
HenpaBuIHO Nopaju Bb3MOXHOTO Hasiyne Ha OnacHuW BellecTBa.

TPAHCNOPT

JIuTMeBo-ioHHNTE 6aTepum NOANEKAT Ha U3UCKBAHWUA 3a MPEBO3 Ha onac-
HW ToBapu. baTepuuTe MoraT fa ce TpaHCMOPTUPAT OT MOTPe6UTENs Mo
woce, 6€3 Aa € HEO6XOAUMO fa Ce CMa3BaT AOMbAHUTENHYU PAa3NOpPesou.
Korato ce TpaHCMOpTUpPa C Y4acTUETO Ha TPETU CTPaHy (Hanp. no Bb3ayx
WK CrieAuTop), TPSI6BA Aa Ce CnasBaT Creuuanti U3UCKBaHus 3a onako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B T03n cnyyail Npu NojroToBKaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOBXOAUMO YYaCTHETO Ha EKCMEPT MO ONACHM TOBapH.

N3npauaiite 6aTepusiTa camo C HenoBpeAeHa 06BUBKa. 3anenete oTKpU-
TUTE KOHTAKTU W OnaKoBaiiTe 6aTepusita, Taka Ye Aa He Ce ABUXM B ona-
KoBKaTa. Monsi, cna3BaiiTe U eBEHTYanHU AOMbAHUTENHU HALMOHANHM
pasnopep6u.

#; Camo 3a cTpanm ot EC:

RO | ROMANA
AUTOFILETANTA CU ACUMULATOR

CD20B

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Model CD20B
Tip motor Fara perii
Tensiune nominala (V DC) 20
Turatie fard sarcina (min-")
Turbo 0-500 /0-2000
Eco 0-400 /0-1700
Capacitate mandrind (mm) 0.8-13
Cuplu (Nm) 150
Niveluri de cuplu 20
Diametrul maxim de g&urire (mm)
Lemn 32
Metal 13
Beton 8
Mod de impact +
Control al reculului +
Mod puls +
Valorile totale ale zgomotului determinate conform EN 62841-2-1:
Nivelul presiunii acustice (dB(A)) L,,=81.2
Nivelul puterii acustice masurate (dB(A)) Lwa=89.2

Incertitudine K (dB(A)) K=5

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform
EN 62841-2-1:




Nivelul vibratiilor la gaurire (m/s?) 1.257
Nivelul vibratiilor la gaurire cu impact (m/s?)  11.738
Incertitudine K (m/s?) 15

Nivel de protectie 1P20

Clasa de protectie 1]

Greutate EPTA (cu acumulator 4 Ah) (kg) 1.88
Greutate unealta fard acumulator (kg) 1.28
Greutate (inclusiv accesorii) (kg) 4.38
Acumulator

Tensiune nominala (V DC) 20

Tip acumulator Li-ion
Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
incarcitor

Tensiune de intrare (V AC) / Frecventa (Hz) 220-240/ 50
Putere nominald (W) 42

Tensiune de iesire (V DC) 20

Curent de iesire (A) 2.0

Clasa de protectie ]

AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se refera la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
daca unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinutd in mod necorespunzitor, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depdsi valorile mentionate in
aceastd fisa informativd. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealtd cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinii trebuie s ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza fara utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de siguranta pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

Descriere (Des. 1)*

8. Selector viteze

9. Clema pentru centura
10. Maner

11. Maner auxiliar

12. Panou de control

13. Inel de ghidare

. Comutator pornire

. Mandrind

. Colier de reglare a cuplului
. Comutator reverse

. Buton de blocare a
acumulatorului

6. Acumulator
7. Lumind de lucru

CONTINUT AMBALAJ*

g R W N =

CD20B-1B-C

. Manual de utilizare

. Masind de gaurit cu impact (fara fir)

. Acumulator 20 V 4,0 Ah

. Incarcator 20 V

. Clema pentru centurd cu surub de fixare
Husd

7. Maner auxiliar

ov AW N =

* Please note that the contents of the package may vary depending on
the country of purchase. For specific details re* Va rugam sa retineti ca
continutul ambalajului/cutiei poate varia in functie de tara de achizitie.
Pentru detalii specifice legate de ambalajul dumneavoastra, consultati
lista furnizata cu produsul sau contactati distribuitorul local.

Masina de gdurit Procraft Industrial CD20B este conceputd pentru lucréri
precise si eficiente pe lemn, metal si beton. Motorul fara perii asigura o
durabilitate ridicatd si o eficienta sporitd, iar manerul ergonomic ofera
confort chiar si in timpul utilizérilor mai prelungite.

Cu un cuplu de 150 Nm, mod de impact pentru beton si control al
reculului pentru sigurantd sporitd, aceasta unealtd este optimd pentru
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sarcini dificile. Modurile de viteza reglabile, inclusiv Eco si Turbo, permit
adaptarea performantei in functie de necesitati, oferind un echilibru optim
intre putere si eficienta.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

/\ AVERTIZARE! Cititi toate avertizarile de siguranta, instructiunile,
studiati ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta
electrica. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc
electric, incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul "unealtd electrica" din avertizari se referd la unealta electrica
alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electricd cu acumulator (fara
fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
de resturile aruncate.

Purtati 0 mascd de praf - Previne inhalarea particulelor
nocive.

Cititi manualul de utilizare.

Avertizare generald de siguranta.

in conformitate cu standardele de siguranta aplicabile
directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

Marcaj de conformitate din Ucraina.

OEAP IO

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU MASINA DE
GAURIT CU IMPACT

1. Tineti intotdeauna unealta cu ambele maini, folosind manerul
principal si manerul auxiliar (11). Acest lucru asigurd un control
stabil asupra uneltei si reduce riscul de o scapa de sub control, mai
ales in conditii de sarcind mare. Nerespectarea acestei reguli poate
duce la un recul brusc al uneltei, la pierderea controlului si poate
provoca vatamari.

2. Protejati-vd auzul: Cand folositi unealta in modul de impact, este
recomandat sa purtati protectie auditiva. Expunerea prelungitd la
zgomot poate afecta auzul.

3. Evitati contactul cu fire/cabluri electrice ascunse: Atunci cand gauriti
in pereti, podele sau tavane, tineti intotdeauna unealta de suprafetele
izolate ale manerului. Burghiul poate intra in contact cu fire sub
tensiune, ceea ce poate electriza componentele metalice ale uneltei
si provoca electrocutare.

4. Atentie la supraincalzire: In timpul utilizarii indelungate, burghiul si
elementele de fixare se pot infierbanta. Nu le atingeti imediat dupa
utilizare pentru a evita arsurile. Lasati-le sd se rdceascad inainte de
alucra din nou.

5. Familiarizati-va cu unealta si regulile de utilizare: Asigurati-va cé ati
citit si inteles toate instructiunile de sigurantd specifice masinii de
gaurit cu’impact si acumulator. Functionarea si utilizarea corecta
este esentiala pentru o munca sigurd si eficienta.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU UTILIZAREA
BURGHIELOR LUNGI

1. Respectati viteza maxima admis@ pentru burghiul folosit. Daca
acesta se roteste la turatii mari fara a atinge materialul, se poate
indoi brusc, crescand riscul de accidentare.

2. incepeti gaurirea la viteza redusa, apasand usor varful burghiului pe
suprafata materialului. Dacé burghiul se roteste in gol la turatii mari,
acesta se poate indoi si provoca accidente.

3. Aplicati presiune doar pe axa burghiului si evitati forta excesiva.
Apasarea prea puternicd poate duce la indoirea sau ruperea
burghiului si la pierderea controlului asupra uneltei, ceea ce poate
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cauza accidentari.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE
OPERATIUNILE

1. Folositi accesoriile potrivite: Utilizati intotdeauna burghie si
accesorii compatibile cu masina de gdurit cu impact. Folosirea unor
accesorii nepotrivite poate duce la alunecarea uneltei, deteriorarea
materialului sau la accidentari.

2. Monitorizati setdrile de cuplu: Evitati aplicarea unui cuplu excesiv.
Strangerea prea puternicd poate deteriora suruburile, materialul sau
unealta. Reglati cuplul conform recomandarilor producétorului.

3. Tineti unealta ferm: Folositi ambele maini pentru un control mai
bun, in special la viteze mari sau la setari de cuplu ridicat. Pierderea
controlului poate duce la accidentari.

4. Folositi acumulatorii in mod corect: La modelele fér4 fir, asigurati-
vd ca acumulatorul este complet incércat inainte de utilizare. Nu
scoateti si nu introduceti acumulatorul in timp ce unealta este in
functiune. Protejati acumulatorul de temperaturi extreme, umiditate
si expunere directa la soare.

5. Verificati suruburile si materialele: inainte de a incepe lucrul,
inspectati starea suruburilor, bolturilor si a materialului ce urmeaza
a fi gdurit. Utilizarea unor elemente de fixare deteriorate sau
gaurirea in materiale instabile poate duce la defectarea uneltei sau
la accidentari.

6. Utilizati unealta conform domeniului de aplicare: Masina de gaurit
cu impact este destinata exclusiv gauririi i insurubarii. Nu o folositi
pentru slefuire, tdiere sau alte operatiuni pentru care nu a fost
conceputd.

7. Faceti pauze: Evitati utilizarea continud prelungita pentru a preveni
supraincdlzirea uneltei si a acumulatorului. Pauzele ajutd la
mentinerea performantei si prelungesc durata de viata a uneltei.

8. Asteptati oprirea completd a uneltei inainte de a o aseza. Un burghiu
blocat sau in miscare poate duce la pierderea controlului.

9. Fixati corect piesa de lucru. Fixarea acesteia intr-o menghina sau alt
dispozitiv de prindere este mult mai siguré decét tinerea in mana.

10. Dacd burghiul se blocheaza, opriti imediat unealta.

11. Depozitati si utilizati burghiele si accesoriile conform instructiunilor
producatorului.

ALIMENTARE

Asigurati-vd céd unealta este alimentatd de acumulatori Procraft 20V (2
Ah, 4 Ah sau 8 Ah), precum este specificat pe eticheta de identificare.
Utilizarea oricdrui alt acumulator poate deteriora unealta si afecta
performanta acesteia. Unealta a fost conceputd sa functioneze cu
apgmsj_:gtori reincarcabili litiu-ion Procraft 20V, oferind putere constantd
si fiabild.

UTILIZAREA UNELTEI

ATENTIE!

inainte de a instala sau scoate anumite accesorii, asigurati-vd ca unealta
este opritd si indepartati acumulatorul pentru a evita pornirea accidentala

verde.

5. Deconectati incércétorul de la acumulator si din prizd sau glisati
acumulatorul afara din incércétor.

6. Optional: Apésati butonul de verificare a incarcdrii de pe acumulator
pentru a vizualiza nivelul de incércare utilizand LED-urile.

Instalarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu canelura de pe unealta (10), apoi glisati-| in pozitie
pand cand se fixeaza si se aude un clic.

Montarea manerului auxiliar

Avertizare! Ménerul auxiliar (11) este esential pentru utilizarea in siguranta
a uneltei. Folosirea masinii de gdurit cu impact fard acest maner poate
duce la pierderea controlului si la posibile vatdmari.

1. Slabiti clema de prindere a méanerului (11) rotind-o in sens antiorar.
Acest lucru va permite deschiderea falcilor de prindere, facilitand
montarea manerului.

2. Pozitionati manerul intr-una dintre pozitiile preferate: pe partea
stangd, conform diagramei principale, sau pe partea dreapta pentru
utilizatorii stangaci.

3. Strangeti manerul rotindu-l in sens orar pana cand este fixat ferm.

4. Asigurati-va cd manerul este bine fixat inainte de utilizare.

5. Pentru demontare, rotiti-l in sens antiorar pentru a slabi clema de
prindere, apoi indepartati méanerul.

Montarea clemei pentru centura

1. Pozitionati clema pentru centura: Aliniati clema pentru centurd
cu punctul de montare desemnat (9) de pe carcasa masinii de
insurubat.

2. Introduceti surubul: Plasati surubul furnizat prin orificiul clemei si
aliniati-l cu orificiul filetat de pe unealta.

3. Strangeti surubul: Folosind o surubelnitd, strangeti cu atentie surubul
pana cand clema este fixaté in sigurantd. Nu strangeti excesiv pentru
a evita deteriorarea filetului.

4. Verificati stabilitatea: Dupd ce surubul este bine stréns, trageti usor
de clemd pentru a vé asigura ca este bine fixata si stabild.

Montarea burghielor in mandrina fara cheie

Masina de gaurit cu impact si acumulator Procraft Industrial CD20B este
echipata cu o mandrina fara cheie (2), care permite schimbarea rapida si
usoara a burghielor, fara a fi nevoie de unelte suplimentare. Urmati pasii de
mai jos pentru a fixa corect un burghiu:

1. Opriti unealta: Asigurati-vd cd masina de gdurit este opritd si
ca acumulatorul (6) este indepartat, pentru a preveni pornirea
accidentald.

2. Deschideti mandrina: Rotiti mansonul exterior al mandrinei in sens
antiorar (spre stanga) pentru a deschide falcile suficient de mult
incét sd introduceti burghiul dorit.

3. Introduceti burghiul: Asezati burghiul in centrul mandrinei,
impingandu-l cat mai adéanc posibil, asigurandu-va cd este drept si

indepartarea acumulatorului

Pentru a indeparta acumulatorul, apésati butonul de blocare (5) al
acumulatorului (6) si scoteti-| din unealta.

Instructiuni pentru incarcarea acumulatorului

incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu aratd cd
acumulatorul este in curs de incércare, iar indicatorul verde semnaleaza
ca incércarea este completd. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un
indicator de incarcare cu LED-uri pentru a afisa nivelul de incércare. Pentru
a verifica nivelul de incércare, apasati butonul de verificare a incércarii de
pe acumulator.

1 LED: 25% incércat

2 LED-uri: 50% incércat

3 LED-uri: 75% incércat

4 LED-uri: Complet incarcat

Instructiuni pas cu pas

1. Conectati incarcdtorul la priza.

2. Pentru incdrcatoarele cu mufa, introduceti conectorul de incarcare
n portul acumulatorului. Pentru incércatoarele cu sistem glisant,
aliniati acumulatorul cu canelurile/ fantele incdrcétorului si glisati-l
in pozitie.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, semnaland ca acumulatorul este in
curs de incércare.

4. Cand acumulatorul este complet incdrcat, se va aprinde indicatorul
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bine fixat.

4. Strangeti mandrina: Rotiti mansonul exterior al mandrinei in sens
orar (spre dreapta) pentru a fixa falcile in jurul burghiului. Verificati
ca burghiul s fie bine prins si sd nu se clatine.

5. Verificati fixarea: Dupd montare, trageti usor de burghiu pentru a va
asigura cd este bine fixat. Dacd burghiul se miscé sau pare slabit,
repetati procesul de strangere.

Demontarea burghiului:

1. Asigurati-va ca masina de gaurit este oprita si cd acumulatorul este
indepértat.

2. Rotiti mansonul mandrinei in sens antiorar pentru a slabi félcile.

3. Scoateti burghiul si depozitati-l in siguranta.

Acest sistem de mandrina fard cheie simplificd procesul de schimbare
burghielor, oferind un plus de confort si versatilitate in utilizare.

Panoul de control

8 !

KICKBACK
CONTROL

Panoul de control al masinii de gaurit cu impact este conceput pentru
o utilizare facild si o afisare clard a functiilor selectate. De la stanga la
dreapta, panoul include urmatoarele elemente:




Butonul de control al reculului:

O Este situat in partea stangd, acest buton permite activarea sau
dezactivarea functiei de control al reculului.

¢ Cand indicatorul de recul (aflat 1anga buton) este aprins, functia este
activa. Printr-o apasare scurta a butonului, indicatorul se va stinge,
dezactivand functia, si invers.

Este situat langa butonul de control al reculului, acest indicator lumineazd
atunci cand functia de control al reculului este activé si rimane stins cand
functia este dezactivata.

Alti indicatori:

Unealta are doud indicatoare luminoase, amplasate la 0 anumita distantd,
pentru a indica modul de utilizare curent:

0 Mod Eco (o ©): Niciun indicator nu este aprins, ceea ce semnaleaza
un consum redus de energie si o viteza standard, potrivitd pentru
sarcini usoare.

¢ Mod Turbo (o ®@): Indicatorul din dreapta este aprins, indicand viteza
maxima si puterea ridicata pentru lucrdri mai solicitante.

¢ Mod Puls (® o): Indicatorul din stanga este aprins, activand o
actiune cu puls la viteze reduse, ideald pentru fixarea sau slabirea
precisa a elementelor, cu impulsuri mici atunci cand comutatorul
este apdsat usor.

Butonul de selectie a modului:

Situat in partea dreapta a panoului, acest buton permite schimbarea intre
modurile de utilizare. Fiecare apasare scurtd comutd intre Eco, Turbo si
Puls, iar indicatoarele luminoase corespunzatoare se aprind pentru a
reflecta selectia.

Acest panou de control intuitiv oferd acces rapid la functiile esentiale,
permitand ajustarea performantei uneltei in functie de lucrul efectuat, cu
un efort minim.

Controlul reculului

Functia Control Recul al masinii Procraft Industrial CD20A imbunétateste
siguranta in timpul utilizarii. Aceasta functie detecteaza miscérile rotative
bruste care pot apérea dacé burghiul se blocheaza.

Cand functia este activata, unealta se va opri automat pentru a preveni
accidentérile sau pierderea controlului.

Pentru a activa sau dezactiva aceasta functie, utilizati butonul de control
al reculului de pe panoul de control. Indicatorul luminos de langa buton
afiseazd starea functiei (activd/inactiva).

Notd: Pentru siguranta maximd, tineti intotdeauna unealta ferm cu ambele
maini, chiar si atunci cand functia Control al Reculului este activa.

Lumina de lucru

Masina de gdurit cu impact si acumulator Procraft Industrial CD20B este
echipata cu un LED puternic (7) pentru o vizibilitate optima in conditii de
lumina redusd.

Activarea si dezactivarea luminii de lucru

1. Pentru a activa sau dezactiva functia de iluminare, tineti apasat
butonul de selectie a modului timp de 3 secunde.

2. Cand functia este activatd, lumina se va aprinde automat atunci cand
comutatorul (1) este apasat si va raméane aprinsa timp de 10 secunde
dupd eliberarea acestuia.

Activarea modului de iluminare continud

1. Pentru a activa iluminarea continud, tineti apasat butonul de control
al reculului pana cand lumina de lucru (7) licareste.

2. Odatd activatd, lumina va raméne aprinsa timp de 20 de minute,
?f)erind iluminare extinsa féra a fi necesara apasarea comutatorului
1).

Aceastd functie versatild imbunatateste confortul si siguranta in timpul
lucrului in medii slab iluminate.

Selectorul de viteze

Selectorul de viteze (8) al masinii de gaurit cu impact si acumulator
Procraft Industrial CD20B permite ajustarea intervalului de viteza in functie
de tipul de lucrare:

¢ Pozitia 1: Vitezd redusd, cuplu ridicat - recomandata pentru sarcini
solicitante, cum ar fi insurubarea suruburilor mari sau lucrul cu
materiale dure.

0 Pozitia 2: Viteza mare, cuplu redus - potrivitd pentru gaurire rapida
si operatiuni de fixare mai usoare.

o o [

Pentru a schimba vitezele, glisati selectorul in pozitia dorita in timp ce
unealta este opritd. Asigurati-vd ca se fixeaza corect inainte de utilizare.
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Utilizarea i pentru lui de rotatie

Masina de géurit cu acumulator Procraft Industrial CD20B este echipata
cu un comutator de schimbare a sensului de rotatie (4), prevdzut cu sageti
clare care indicd directia de rotatie. Acest comutator permite comutarea
intre acéiunile de strangere, slébire si blocare a tragaciului.

Comutarea intre moduri:
Mod stréangere/fixare (rotatie inainte):
1. ?és)it,i partea comutatorului unde sdgetile indicd spre mandrind
>>),
2. Apésati comutatorul pe aceasta parte pentru a seta rotatia in sens
orar, utilizata pentru strangerea suruburilor sau gdurire.

Mod slébire (rotatie inversd):

1. Gasiti partea comutatorului unde sdgetile indica in directia opusa
mandrinei (<<).

2. Apdsati comutatorul pe aceastd parte pentru a seta rotatia in
sens antiorar, ideald pentru slabirea suruburilor sau indepdrtarea
elementelor de fixare.

Mod blocare (pozitie centrald):

1. Setarea comutatorului in pozitia din mijloc blocheaza tragaciul (1).

2. Aceasta functie previne activarea accidentald a uneltei, asigurand
sigurantd in timpul lucrdrilor de mentenantd sau in timpul
transportarii.

Nota: Asteptati intotdeauna ca unealta s se opreascéd complet inainte de a
schimba modul de rotatie, pentru a evita deteriorarea mecanismului.

Selectorul de mod

Selectorul de mod al masinii de gaurit cu impact Procraft Industrial CD20A
permite comutarea intre trei moduri de functionare:

1. Mod insurubare (pictograma surub): Pentru fixarea suruburilor, cu
reglarea cuplului prin intermediul inelului de ajustare a cuplului.

2. Mod gdurire (pictogramd burghiu): Pentru operatiuni standard de
gaurire, folosind cuplul maxim disponibil.

3. Mod gaurire cu impact (pictograma ciocan): Pentru gdurirea
materialelor dure precum betonul sau piatra.

Pentru a schimba modul, rotiti selectorul pané cénd pictograma doritd se
aliniazd, asigurandu-va cd unealta este opritd. Verificati ca selectorul s3 se
fixeze ferm inainte de utilizare.

Inelul de reglare a cuplului

Inelul de reglare a cuplului (3) al masinii de gaurit cu impact Procraft
Industrial CD20B permite ajustarea fortei de fixare pentru sarcinile de
insurubare.

Ajustarea cuplului: Rotiti inelul pentru a selecta unul dintre cele 20 de
niveluri de cuplu. Valorile mici sunt ideale pentru sarcini delicate, cum
ar fi fixarea suruburilor mici, iar valorile mari ofera un cuplu mai puternic,
potrivit pentru materiale dure sau elemente de fixare mai mari.

Functionarea comutatorului

ATENTIE! inainte de a utiliza unealta, verificati intotdeauna functionalitatea
comutatorului (1). Dupa eliberare, acesta trebuie sa revind automat in
pozitia "Oprit".
Pornirea masinii de gaurit cu impact
1. Apdsati comutatorul de tip trdgaci: Pentru a porni unealta, apasati si
mentineti-l apasat (1). Masina de gaurit va incepe sa functioneze, iar
viteza acesteia va varia in functie de presiunea aplicata pe trdgaci.
2. Pentru un control precis, apasati usor tragaciul pentru o viteza
redusa sau apdsati-l complet pentru viteza maxima.
Oprirea masinii de gaurit cu impact

1. Eliberati comutatorul de tip trégaci: Pentru a opri unealta, eliberati
tragaciul, aceasta va inceta imediat rotatia, revenind automat in
pozitia "Oprit".

Utilizarea inelului de ghidare

Plasati inelul de ghidare (13) in timpul utilizarii pentru un control mai bun
al uneltei si o aliniere precisa a burghiului. Inelul se roteste liber si nu este
conceput pentru a transmite forta.

' [ {
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Utilizarea corecta a masinii de gaurit

Pentru a utiliza corect masina de gaurit cu impact si acumulator Procraft
Industrial CD20B, urmati pasii de mai jos:

1. Pregétiti unealta si zona de lucru. Asigurati-va cd acumulatorul este
incdrcat, burghiul este instalat ferm in mandring, iar spatiul de lucru
este curat i sigur.

2. Selectati setarile respective. Alegeti modul de utilizare dorit (Eco,
Turbo sau Puls) utilizand butonul de selectie a modului, apoi setati
nivelul de cuplu folosind inelul de reglare a cuplului.

3. Setati directia de rotatie. Reglati comutatorul de schimbare a
sensului de rotatie pentru a strange sau slabi elementele de fixare,
conform instructiunilor din sectiunea despre utilizarea acestuia.

4. Fixati masina de gdurit. Tineti unealta ferm cu ambele maini si aliniati
burghiul cu elementul de fixare sau punctul de gaurire, mentinand
unealta stabild si perpendiculara pe suprafata.

5. Apdsati treptat comutatorul de tip tragaci pentru a porni unealta,
aplicand o presiune constanta. Evitati s@ fortati masina de gaurit
pentru a preveni deteriorarea materialului sau a uneltei.

6. Opriti si asigurati unealta. Eliberati comutatorul trdgaci pentru a opri
masina de gdurit, asigurandu-va ca burghiul s-a oprit complet inainte
de a-| scoate din material. Opriti unealta inainte de a face ajustari sau
de a schimba burghiul.

INTRETINERE

intotdeauna, inainte de a efectua lucréri de intretinere preventiva, asigurati-
vd cd unealta este opritd, iar acumulatorul este indepartarea.

Pentru a curdta masina de gdurit cu impact si acumulator, deconectati-o
mai intai de la sursa de alimentare prin indepartarea acumulatorului.
Stergeti carcasa uneltei cu o carpd curatd si uscata pentru a elimina
praful si resturile. Daca este necesar, folositi o carpa usor umeda pentru
murddria mai persistentd, dar evitati patrunderea umezelii in interiorul
uneltei. Fantele de aerisire trebuie curatate cu aer comprimat sau cu o
pensuld moale pentru a preveni acumularea de praf. De asemenea, stergeti
mandrina si zona burghiului pentru a indeparta grasimea sau murdaria,
asigurandu-va ca acestea sunt complet uscate dupd curatare.

Pentru depozitarea corectd a masinii de gdurit cu impact, alegeti un
loc racoros si uscat, ferit de umiditate si temperaturi extreme. Evitati
expunerea directd la soare sau la umiditate ridicatd. Daca aveti o cutie de
protectie, depozitati unealta in ea, pentru a o proteja de praf si deteriorari
accidentale. Scoateti acumulatorul inainte de depozitare pentru a preveni
descdrcarea inutild. Péstrati accesoriile, precum burghiele si acumulatorii,
organizate si depozitate separat pentru a evita deteriorarea acestora.
0 curatare si o depozitare corespunzdtoare vor ajuta la mentinerea
performantei si durabilitatii uneltei.

Pentru o functionare sigurd si fiabild, reparatiile, intretinerea si reglajele
trebuie efectuate exclusiv in centre de deservire autorizate, utilizand doar
piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sd eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ trien In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un_ efect ddundtor asupra mediu inconjurétor si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

4> Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
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ambalare si marcare. in acest caz, la pregdtirea mérfii pentru trimitere, este
necesard participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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AKKUMULATOROS FUROGEP
~ CD20B
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok
Modell

Motor tipusa

CD20B
Kefe nélkiili
Fesziiltség (V, allandd aramu) 20
Uresjarati fordulatszam (perc™)

Turbd 0-500 /0-2000
Eco 0-400 /0-1700
A tokmany befogdsi atméréje (mm) 0.8-13
Forgatényomaték (Nm) 150
Nyomatékszintek 20

Maximalis farasi atmérd (mm)

Fa 32

Fém 13

Beton 8

Utvefiras iizemméd +

Kick back control +

Pulse izemméd +

Az EN 62841-2-1 szabvény szerint meghatarozott zajkibocsatési
paraméterek:

Hangnyomdsszint (dB (A)) L,x=81.2

Mért hangteljesitményszint (dB (A)) Lw4=89.2

Mérési bizonytalansag K (dB (A)) K=5

Az EN 62841-2-1 szabvany szerint meghatarozott 4ltaldnos rezgésszint
és K mérési bizonytalanséag:

Rezgésszint (m/s?)

Furds 1257
L 11.738
Utveflras 15
Mérési bizonytalansag K (m/s?) :
Védelmi szint P20

Erintésvédelmi osztaly n
Suly EPTA (4 Ah akkumuldtorral egyiitt) (kg)  1.88

Szerszam stlya akkumulator nélkiil (kg) 1.28

Sly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 4.38
Akkumulator

Fesziiltség (V, llandé aramd) 20
Akkumuldtor tipusa Li-ion
Kapacitds (Ah) 2.0/4.0/8.0
Tolté

E:eer::::;ii:e(:zzﬂ)ltség (V, véltakozé arama) / 220240/ 50
Teljesitmény (W) 42

Kimeneti fesziiltség (V, allandé drama) 20

Kimeneti aram (A) 2.0

Erintésvédelmi osztaly 1




FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszdm f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, mas tartozékokkal vagy rossz miiszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatasszintet
a munka teljes idotartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszdm hasznélati modjatdl fiiggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati dtmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhaszndlhatok az egyik szerszam masikkal torténd
Osszehasonlitdsdra és a hatésszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az idétartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikodik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovébbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példdul a szerszam és a tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznélata és a munkafolyamatok megszervezése.

Az alkatrészek leirasa (*Kép 1)

. Be-/Kikapcsol6 gomb 8. Sebességtartomany kapcsolo
Tokmény 9. Szijrogzité
. Nyomatékszabalyzo 10. Fogantyt

. Hatrameneti kapcsold

. Akkumulator régzité gomb
. Akkumulator

. Munkalampa

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

11. Segédfogantyu
12. Kezel6panel
13. Vezetdgy(rd

Nou s wN =

CD20B-1B-C

. Hasznalati dtmutatd

. Akkumulatoros iitvecsavarozé
. Akkumulator 20 V 4.0 Ah

. Tol6 20V

. Szijrogzitd rogzitéesavarral
Téska

7. Segédfogantyu

ov AW N =

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a szallitasi készlet tartalma a vésarlas
orszagatol fliggden valtozhat. A szallitasi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkreét informacickért forduljon a helyi forgalmazokhoz.

A Procraft Industrial CD20B iitvecsavarozét faval, fémmel és betonnal
torténé munkdra tervezték, ez a szerszam precizitdst és kényelmet
biztosit a kiilonbdz6 feladatok elvégzésekor. A kefe nélkiili motor hosszu
élettartamot és nagy hatékonységot garantdl, az ergonémikus fogantyd
pedig kényelmes hasznélatot tesz lehetdvé hosszd munkavégzés kozben
is.

A szerszdm 150 Nm forgatonyomatékkal, betonmunkékhoz valé iit6
izemmoddal és visszarigas elleni védelemmel rendelkezik a nagyobb
biztonsdg érdekében. Az allithatd Eco és Turbo sebesség iizemmodok
lehetGvé teszik a szerszamnak az adott feladathoz valé bedllitasat,
optimalis egyenstlyt biztositva a teljesitmény és a gazdasagossag kozott.

BIZTONSAGI ELG6IRASOK

A vigyAzaT! Ismerked]en meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi dbraval és miiszaki
adattal. Az 6sszes alabbi utasitas be nem tartasa dramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az sszes figyelmeztetést és utasitést a késobbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szerepld ,elektromos gép” vagy
LJelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Viseljen porvédé maszkot - ez megakadalyozza a
farészecskék belélegzését.

Mindig viseljen véddszemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol és a flirészportol.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét.
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Altalénos veszélyjelzés.

A vonatkozd Eurdpai irdnyelvek alapvetd biztonsagi
eldirdsainak valé megfelelés.

Eurdzsiai megfeleldségi jel.
Ukran megfelel6ségi jel.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS UTVECSAVAROZOHOZ

1. Mindig két kézzel tartsa a szerszamot a f6 fogantyi és a
segédfogantyli segitségével. Ez biztositia a szerszam feletti
megbizhatd iranyithatoségot, és csokkenti az irdnyithatéség
elvesztésének kockdzatdt, kiilonosen nagy terhelés mellett
végzett munka soran. Ennek elmulasztésa a szerszam hirtelen
megranduldsahoz, az irdnyithatdsag elvesztéséhez és személyi
sérilésekhez vezethet.

2. Ut8 lizemmaddban torténé flraskor hallasvédé hasznélata javasolt,
mivel a hosszan tartd zajhatas hallaskdrosodashoz vezethet.

3. Keriilie a rejtett vezetékek érintkezését: Amikor falakba, padiéba
vagy mennyezetbe fir, mindig a szigetelt fogantyiknal fogva
tartsa a szerszamot. A flrdfej a fesziiltség alatt allé vezetékekkel
érintkezhet, ami a szerszam fém részeinek aram ala keriiléséhez és
az aramiitéshez vezethet.

4. Vigyazzon a tilmelegedésre: A flréfej és a kotéelemek hosszan tarté
munka kozben nagyon felforrésodhatnak. Ne érintse meg ezeket az
alkatrészeket kozvetleniil a haszndlat utan, hogy elkeriilje az égési
Iséhri”illéseket. A tovabbi megmunkalds vagy csere el6tt hagyja dket
ehdilni.

5. Tanulményozza a szerszdmot és az utasitasokat: Gy6zédjon meg
arrél, hogy figyelmesen elolvasta és megértette az akkumulatoros
iitvecsavarozora vonatkozd Gsszes biztonsdgi utasitast. A szerszam
funkciéinak és hasznélatanak ismerete fontos a biztonsdgos és
hatékony munkéhoz.

A HOSSZU FUROSZAROKKAL TORTENG
MUNKAVEGZESRE VONATKOZO BIZTONSAGI
UTASITASOK

1. Ne Iépje til a hasznélatban |évé furészarra megengedett maximalis
forgési sebességet. Nagy iiresjarati sebességnél a hosszu fardszar,
amely nem érintkezik az anyaggal, elgorbiilhet, ami személyi
sériilésekhez vezethet.

2. Mindig alacsony sebességgel kezdje a furdst, a furészar hegyét az
anyag feliiletéhez nyomva. Nagy uresjrati sebességnél a hosszu
furészar, amely nem érintkezik az anyaggal, elgorbiilhet, ami
személyi sériilésekhez vezethet.

3. Furéskor csak a flrdszar tengelye mentén gyakoroljon nyomdst. Ne
gyakoroljon tilzott nyomast. A tilzott nyomds hatdsara a flrdszar
elhajolhat, eltdrhet, vagy a szerszam feletti irdnyithatésédg elvesztése
keletkezhet, ami személyi sériilésekhez vezethet.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1. Hasznadlja a megfelel tartozékokat: Mindig hasznalja a kifejezetten
iitécsavarozokhoz tervezett furészarakat és tartozékokat. A nem
megfelelé vagy nem kompatibilis tartozékok elcstiszashoz, anyagi
karokhoz vagy sériilésekhez vezethetnek.

2. Ellendrizze a nyomatékbedllitdsokat: Keriilie a tdlzott nyomaték
alkalmazésat a csavarok meghtzasakor. A tilfeszités kérosithatja
a kotéelemeket, az anyagot vagy magét a szerszamot. Allitsa be a
nyomatékot a gyart6 ajanlasainak megfeleléen.

3. Tartsa biztonsagosan a szerszamot: A szerszamot két kézzel tartva
biztositsa irdnyithatésagot az iitvecsavarozo felett, kiilonosen
nagy fordulatszamon vagy nagy forgatonyomatékkal végzett munka
esetén. Az iranyithatdsag elvesztése a személyi sériilésekhez
vezethet.

4. Megfeleléen kezelije az akkumuldtorokat: Az akkumulatoros
modellek esetében haszndlat el6tt gy6zédjon meg arrél, hogy
az akkumuldtor teljesen fel van téltve. Soha ne tavolitsa el és
ne helyezze be az akkumuldtort a szerszam mikodése kozben.
Tartsa tévol az akkumulatorokat tilmelegedéstél, nedvességtdl és

kozvetlen napfénytdl.
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5. Ellendrizze a kotéelemeket és az anyagokat: Munka megkezdése
elétt ellendrizze a csavarok és megmunkalandé anyag allapotat.
A sériilt kotéelemek haszndlata vagy az instabil anyagok étfirasa a
szerszdm meghibdsodaséhoz vagy személyi sériilésekhez vezethet.

6. A szerszamot rendeltetésszeriien hasznalja: Az akkumulatoros
litvecsavarozokat furasra és kotéelemek meghuzaséra tervezték.
Ne hasznélja a szerszdmot csiszolasra, vagasra vagy més olyan
feladatokra, amelyekre nem szantak.

7. Tartson sziineteket: Keriilie a hosszan tarté folyamatos munkét,
hogy elkeriilie a szerszam és az akkumulator tulmelegedését. A
rendszeres sziinetek meghosszabbitjék a szerszam élettartamét és
megdrzik a teljesitményét.

8. Varja meg, amig a munkaelem teljesen leall, miel6tt letenné a
szerszamot. Az elakadt vagy forgé munkaeszkoz a szerszam feletti
iranyithatosag elvesztéséhez vezethet.

9. Rogzitse biztonsdgosan a munkadarabot. A munkadarab satuba
vagy més szoritoeszkozbe torténd rogzitése biztonsdgosabb, mintha
kézben tartana.

10. Ha a munkatartozék elakad, azonnal kapcsolja ki a szerszamot.

11. Térolja és haszné?a a munkaeszkozoket és tartozékokat a gyértd
utasitdsainak megfelelen.

TAPEGYSEG
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszdmot Procraft 20 V-os akkumuldtorok

(2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Barmilyen méds akkumuldtorok hasznalata
kérosithatja a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszamot arra

2. Helyezze a fogantylt a kényelmes pozicidk egyikébe: balra, amint
az a f6 dbrdan lathatd, vagy jobbra - balkezes felhasznalé szamara.

3. Rogzitse a fogantydt az 6ramutaté jardsaval megegyez6 irdnyba
forgatva, amig szorosan nem illeszkedik.

4. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a fogantyu biztonségosan rogzitve van
a helyén.

5. A fogantyl eltdvolitdséhoz forgassa el az dramutatd jarasaval
ellentétes iranyba a bilincs meglazitadsédhoz, majd tavolitsa el.

A szijrogzito felszerelése

1. Helyezze fel a szijrogzitét: Igazitsa a szijrogzitot (9) az litvecsavarozd
testén taldlhato, eldirt helyre.

2. Helyezze be a csavart: Helyezze be a csavart a szijrogzité furataba,
és igazitsa a szerszamon lévd menetes furathoz.

3. Huzza meg a csavart: Egy csavarhizoval évatosan hizza meg a
csavart, hogy a szijrogzit6 biz;or]saﬁosan rogziiljn a szerszémhoz.
Ne hiizza tdl a menet karosodéasénak elkeriilése érdekében.

4. Ellendrizze a rogzitést: A csavar meghilzésa utan enyhén hiizza meg
a szijrogzitét, hogy megbizonyosodjon a biztonsagos rogzitésérdl. A
szijrogzité most fel van szerelve van és hasznélatra kész.

Most a szijrogzitd fel van szerelve van és hasznélatra kész.
A bitek behelyezése a gy

A Procraft Industrial CD20B akkumulatoros iitvecsavarozé gyorskioldd
tokmdnnyal (2) van felszerelve, amely lehetévé teszi a bitek gyors

Linlda tnkmanvh

szantdk, hogy Procraft 20 V-os Ujratolthetd litium-ion akk latorokkal
mikadjon, amelyek stabil és megbizhaté miikodést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

Atartozékok beszerelése vagy eltévolitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitisa

Az akkumuldtor eltavolitdsahoz nyomja meg az akkumulatoregység (6)
elején taldlhato gombot (5), és ezzel egyidejlleg vegye ki az akkumulatort
a szerszambol.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitas

A toltének két visszajelz6je van: piros és zold. A piros visszajelz6 azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a tdltés befejezédott.
Magén az akkumulatoron is lehet LED-ekkel ellatott toltottségjelz6, amely
toltottségi szintet mutat. A toltottségi szint ellendrzéséhez nyomja meg az
akkumulatoron |év6 tdltésellenérzé gombot.

1 LED: 25%-0s toltottség
2 LED: 50%-os toltdttség
3 LED: 75%-os toltsttség
4 LED: teljes toltottség

Lépésrdl lépésre torténd utmutatas:

1. Csatlakoztassa a tolt6t a konnektorhoz.

2. Adugaszolhato tolték esetén dugja be a tolté dugéjat az akkumulator
toltocsatlakozojdba. A slide-in tipust toltok esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkzésig helyezze be az akkumuldtort.

3. Anpiros visszajelz6 kigyullad, jelezve, hogy a toltés folyamatban van.

4. Amikor a toltés befejezGdott, a zold visszajelzo kigyullad.

5. Valassza le a t6lt6t az akkumulatorrél és hizza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumulétort a tolt6bél.

6. Opciondlisan: Nyomja meg az akk 1a
gombot, hogy az akkumulator LED-ek
toltttségi szintet.

oron |évé tolté 6rz6
segitségével lathassa a

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumultort a szerszamon Iévé horonyhoz, majd csusztassa a
helyére, amig be nem reteszel6dik és be nem kattan.

Segédfogantyu felszerelése

&Figyelem! A segédfogantyd (11) a szerszdm biztonsagos
mikodtetéséhez sziikséges. Az litvecsavarozonak a segédfogantyd
nélkiili haszndlata a szerszam feletti iranyithatésdg elvesztéséhez és
személyi sériiléshez vezethet.

1. Lazitsa meg a fogantydbilincset (11) az oramutatd jérdséval
ellentétes iranyba torténo elforgatassal. Ez kitagitja a szoritopofakat,
lehetdvé téve a fogantyu felszerelését.
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és egyszerl cseréjét kiegészité szerszamok haszndlata nélkiil. A bit
meghizhaté behelyezéséhez kovesse az alabbi lépéseket:

1. Kapcsolja ki az iitvecsavarozét: Gy6zddjon meg arrél, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumuldtor (6) el van tavolitva a
folyamat kdzben véletlen bekapcsolds elkeriilése érdekében.

2. Nyissa ki a tokményt: Forgassa el a tokmany kiilsé gallérjat az
6ramutatd jardsaval ellentétes irdnyba (balra), a befogé blitykok elég
szélesre nyiljanak a bit behelyezéséhez.

3. Helyezze be a bitet: Helyezze be a bitet a tokmény kézepébe, annyira
mélyen, amennyire csak lehetséges, iigyelve arra, hogy az egyenesen
és biztonsagosan legyen behelyezve.

4. Hlzza meg a tokmaényt: Forgassa el a tokmany kiilsé gallérjat
kiilsé az oramutatd jarasdval megegyezé iranyba (jobbra), hogy
biztonségosan rogzitse a befogd biitykdk a bit kortl. Gyozédjon
meg arrél, hogy a bit biztonsdgosan van rogzitve és nem billeg.

5. Ellenérzése a beszerelést: A bit behelyezése utdn dvatosan hizza
a bitet, hogy megbizonyosodjon a biztonségos rogzitésérdl. Ha
a bit mozog vagy ha a rogzitése lazanak tiinik, ismételje meg a
meghdzast.

Abit eltavolitasa:
1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam ki van kapcsolva, és az

akkumulator el van tavolitva

2. Forgassa el a tokmdény kiilsé gallérjat az éramutatd jérdséval
ellentétes iranyba, hogy meglazitsa a befogd biitykoket.

3. Tavolitsa el a bitet, és tarolja biztonsagos helyen.
Ez a gyorskioldd tokmény rendszere leegyszer(siti a bitek cseréjének
folyamatat, novelve a szerszém hasznalatanak kényelmét és
sokoldaldisagat.

Kezeldpanel

KICKBACK
CONTROL

Az akkumulatoros iitvecsavarozé kezeldpanelét tgy tervezték, hogy az
egyszer(i hasznélatot és a kivalasztott funkciok egyértelmi megjelenitését
biztositsa. A panel elemei balrél jobbra elhelyezkedve:

A visszarligés-vezérl6 gomb:
O A panel bal széls¢ szélén taldlhatd. Ez a gomb lehetdvé teszi a
visszarigas-vezérlés funkcio be- és kikapcsolasat.
0 Ha a visszarligas-vezérlés jelz6fénye (a gomb mellett talalhato)

vildgit, a funkcié aktiv. A gomb rovid megnyomasa kikapcsolja a
funkcidt, és kialszik a jelzéfény, és forditva.
A visszarligds-vezérlés jelz6fénye:

A visszarigds-vezérld gomb mellett taldlhatd. A vildgitd jelz6fény azt jelzi,
hogy a visszarigas-vezérlés funkcio aktiv. Ha a jelzéldampa kialszik, a




funkeié ki van kapcsolva.
Az lizemmdédok jelz6fénye:
Két, egymastdl kis tavolsagon Iévé jelzofény jelzi az aktudlis iizemmadot:

0 Eco (o o) izemmod: Egyik jelzéfény sem vilagit, ami alacsony
energiafogyasztast és a konnyl feladatokhoz valé normal
sebességet jelzi.

O Turbo (o @) iizemmdd: A jobb oldali jelzéfény vilagit, jelezve a
maximalis teljesitményt és sebességet az 6sszetett feladatokhoz.

0 Pulse (® o): lizemmadd: A bal oldali jelzéfény vildgit, aktivalva a
Pulse izemmaédot, amely a kiolddgomb enyhe megnyomésakor kis
fordulatszammal, kis impulzusokkal t6rténo pontos csavarozashoz
vagy kicsavarashoz sziikséges.

Az lizemmad kivélaszté gomb:

A panel jobb szélsé szélén taldlhatd. Ez a gomb lehetévé teszi az
izemmodok kozotti valtdst. Rovid megnyomdséval az Eco, Turbo és
Pulse iizemmadok kozott ciklikusan vélhat, és a megfeleld jelzéfények
vildgitanak, jelezve a kivélasztott izemmaddot.

Ez az intuitiven hasznélhatd kezelGpanel konnyi hozzaférést biztosit a f6
funkcidkhoz, lehetévé téve a szerszam teljesitményének testreszabdsat a
kiilonboz6 feladatok minimélis eréfeszitéssel torténd elvégzéséhez.

Visszarigas vezérlése (Kickback Control)

A Procraft Industrial CD20B akkumuldtoros iitvecsavarozd visszarigas-
vezérld funkciéja noveli a biztonsagot munka kdzben. Ez a funkcid figyeli a
furészar elakadasakor fellép6 hirtelen forgé mozgasokat.

Aktivaldsakor ez a funkcié automatikusan ledllitia a szerszamot, hogy
megakadalyozza az esetleges személyi sériiléseket vagy az irdnyithatésag
elvesztését.

A funkcid be- vagy kikapcsoldsdhoz hasznédlja a kezel6panelen |évé
viksszarl]gés-vezérlo gombot. A gomb melletti jelzGfény jelzi, hogy a funkcid
aktiv-e.

Megjegyzés: A maximélis biztonsdg érdekében a szerszémot mindig
mindkeét kezével tartsa, még akkor is, ha a visszarligas-vezérl6 funkcié be
van kapcsolva.

Munkalampa
A Procraft Industrial CD20B akkumulatoros iitvecsavarozd nagy

teljesitmény( LED-lampaval (7) rendelkezik a gyenge fényviszonyok kozotti
lathatéség biztositasanak érdekében.

A munkaldmpa be-6s kikapcsoldsa

1. Amunkalampa aktivalasahoz vagy kikapcsolasahoz tartsa lenyomva
az lizemmad kivalaszté gombot 3 masodpercig.

2. Aktivalds utdn a munkaldmpa automatikusan bekapcsol a be-/
kikapcsold gomb (1) megnyomdsakor, és a be-/kikapcsolé gomb
felolddsa utan 10 masodpercig bekapcsolva marad.

A munkalampa allandé miikodés iizemmddjanak aktivdldsa

1. A munkaldmpa éllandé mikodést iizemmddjanak aktivaldsédhoz
nyomja meg es tartsa lenyomva a visszartigds-vezérlé gombot, amig
a munkaldmpa (7) villogni nem kezd.

2. Ebben az iizemmédban a munkaldmpa 20 percig bekapcsolva
marad, igy hosszan tarté megvilagitast biztosit anélkiil, hogy a be-/
kikapcsold gombot (1) lenyomva kellene tartani.

Ez a tobbfunkcids vildgitasi rendszer kényelmet és biztonsagot nyuijt
gyenge fényviszonyok kozott végzett feladatok elvégzésekor.

Sebességtartomany kapcsold

A Procraft Industrial CD20B akkumuldtoros (tvecsavarozén taldlhatd
sebességtartomany-kapcsol6 (8) lehet6vé teszi a kiilonboz6 feladatokhoz
megfelelG sebességtartomany kivélasztasat:

0 1. pozici6: Alacsony fordulatszdm, nagy forgatonyomaték - az
osszetett feladatokhoz, példaul nagy csavarok behajtasahoz vagy
kemény anyagokkal végzett munkéahoz alkalmas.

0 2. pozici6: Nagy fordulatszém, kis forgatonyomaték - gyors
furashoz és konny rogzitési munkakhoz alkalmas.

A sebességtartomany megvéltoztatasahoz allitsa a kapcsol6t a kivant
poziciéba kikapcsolt szerszdm mellett. A munka megkezdése el6tt
gy6zddjon meg arrél, hogy a kapcsold a kivélasztott éllashan reteszelve
van.

A hatrameneti kapcsol6 vezérlése

A Procraft Industrial CD20B akkumuldtoros iitvecsavarozé hétrameneti
kapcsoldval (4) rendelkezik, amelyen jol lathaté irdnyjelz6 nyilak jelzik

HU | MAGYAR [{i]
a forgasi lizemmédot. Ez a kapcsold lehet6vé teszi a csavarozasi,
kicsavarozési és reteszelési izemmaddok kozotti véltast.
Az iizemmodok valtasa:
A csavarozasi izemmad (forgatds jobbra):
1. Keresse meg a hatrameneti kapcsolonak a tokmany felé mutatd
nyilakkal ellatott oldaldt (>>).

2. Az dramutaté jérasdval megegyezd irdnyd forgds beallitasdhoz
nyomja meg a kapcsoldnak ezt az oldalat. Ez az iizemmad
csavarozashoz vagy flrdshoz hasznalhaté.

A kicsavarozasi izemmad (forgatas balra):

1. Keresse meg a hatrameneti kapcsolonak a tokmanytdl elfelé mutatd
nyilakkal ellatott oldalat (<<).

2. Az dramutaté jarasaval ellentétes iranyu forgas bedllitdsahoz
nyomja meg a kapcsolonak ezt az oldaldt. Ez az lizemméd a
kicsavarozashoz vagy a kdt6téelemek eltavolitdsahoz hasznélhaté.

Zarolasi tizemmaod (kozépso allas):

1. Allitsa a hatrameneti kapcsolét kzépsé allasba.

2. Ez az lizemméd reteszeli a be-/kikapcsold gombot (1),
megakadalyozva a szerszam véletlen bekapcsoldsét. Ez kiiléngsen
kényelmes karbantartas vagy széllitas soran.

Megjegyzés: Mindig varja meg, amig a szerszam teljesen leall, mielGtt
izemmodot valtana, hogy elkeriilie a mechanizmus karosodésat.

{Uzemmédkapcsolé

A Procraft Industrial CD20B  akkumuldtoros iitvecsavarozd
tizemmodkapcsoléja lehetévé teszi a harom lizemmdd egyikének
kivalasztasat:

1. Csavarozasi mod (Csavar ikon): Csavarok csavarozdsara vald,
mikdzben a forgatényomaték a nyomatékszabélyozdval beéllithatd.

2. Farasi izemmaod (Furoszar ikon): teljes forgatonyomatékkal végzett
normdl firasi feladatokhoz hasznalhato.

3. Utvefirdsi iizemmod (Kalapacs ikon): Kemény anyagok, példaul
beton vagy tégla firdsara alkalmas.

Az lizemmod valtdsahoz a szerszam kikapcsolt éllapotaban forgassa
a kapcsolot, amig a megfelelé ikonra nem 4ll. A munka megkezdése
elétt gy6z6djon meg arrol, hogy a kapcsolé a kivélasztott 4lldsban van
reteszelve.

Nyomatékszabalyzé
A Procraft Industrial CD20B  akkumuldtoros iitvecsavarozé
nyomatékszabalyozéja ~ (3)  lehetévé  teszi a  csavarozas

forgatonyomatékanak szabalyozdsat.

0 Nyomatékbedllitas: Forgassa el a nyomatékszabdlyozét, hogy 20
nyomatékfokozat koziil valasszon. Az alacsony értékek kényes
feladatokhoz, példaul kis csavarok csavarozasahoz alkalmasak, mig
a magas értékek nagyobb forgatonyomatékot biztositanak kemény
anyagokkal vagy nagyméretii kotGelemekkel torténd munkahoz.

A Be-/Kikapcsolo vezérlése
/\ FIGYELEM!

A szerszam hasznalata el6tt mindig ellendrizze, hogy a Be-/Ki kapcsold
(1) megfeleléen mikadik-e. Elengedés utén a Be-/Ki kapcsolonak konnyen
vissza kell térnie Ki" dllasha.

Az akkumulatoros iitvecsavarozé inditasa

1. Nyomja meg a kioldé kapcsoldt: A szerszam elinditdsdhoz nyomja
meg és tartsa lenyomva a kioldd kapcsolot (1). A szerszam elindul,
és a sebesség attol fiiggéen valtozik, hogy milyen erésen nyomja
meg.

2. A pontos vezérléshez nyomja meg enyhén a kapcsoldt az alacsony
sebességl mlkodéshez, vagy nyomja meg teljesen a maximdlis
sebesség eléréséhez.

Az akkumulatoros iitvecsavarozé ledllitasa

1. Engedje el a kioldo kapcsolot: A szerszam ledllitasdhoz egyszertien
engedje el a kiold6 kapcsol6t. Az iitvecsavarozo azonnal ledllitja a
forgést és visszatér a Ki" allasba.

A vezetdgyiirii hasznalata

A szerszam jobb irdnyithatésaga és a fivoka pontos vezetése érdekében
mikodés kozben kapaszkodjon a vezetdgytribe (13). A gyliri szabadon
forog, és nem erdatvitelre szolgal.

' o [ {
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Az akkumulatoros iit 6

falald b Al
9

A Procraft Industrial CD20B akkumulatoros iitvecsavarozé megfeleld
hasznalatahoz kdvesse az albbi alapvetd |épéseket:

1. Készitse el6 a szerszamot és a munkateriiletet. Gy6z6djon meg arrol,
hogy az akkumulator fel van toltve, a megfeleld bit biztonsdgosan be
van szerelve a tokmanyba, és a munkateriilet tiszta és biztonsagos.

2. Valassza ki a megfelel§ bedllitdsokat. Valassza ki a kivant
tizemmadot (Eco, Turbo vagy Pulse) az iizemmaddvalaszté gombbal,
és szikség esetén dllitsa be a forgatonyomaték fokozatt a
nyomatékszabdlyzéval.

3. Allitsa be a forgasiranyt. Allitsa be a hatrameneti kapcsolét a
kGtoelemek csavarozdsahoz vagy kicsavarozasahoz, kovetve
a hatrameneti kapcsold vezérlese cimid részben taldlhatd
utasitdsokat.

4. Helyezze el megfeleléen az iitvecsavarozét. Fogja meg a szerszamot
mindkét kezével, és irdnyitsa a bitet pontosan a kotSelemre vagy
a flrasi pontra, mikézben a szerszamot stabilan és a feliiletre
merdlegesen tartja.

5. A szerszam elinditdsdhoz finoman nyomja meg egyenletes
nyomdssal, egyenletesen nyomja meg a kioldd gombot. Keriilie a
tulzott erGt, hogy elkeriilje az anyag vagy a szerszam kérosodasat.

6. Allitsa le és biztositsa a szerszamot. A szerszém ledllitésahoz
engedje el a kioldd gombot, és varjon, amig a bit forgasa teljesen
lealljon, miel6tt eltdvolitand az anyaghdl. Kapcsolja ki a szerszamot
a bitek cseréje vagy a beallitdsok megvéltoztatasa el6tt.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

Karbantartas el6tt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam ki van
kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

Az iitvecsavaroz6 tisztitdsahoz eldszor valassza le azt a tapegységrol,
eltdvolitva az akkumulatort. Torolie le a szerszamot egy tiszta,
széraz ruhaval, hogy tavolitsa el a port és a szennyezdéseket. Ha
sziikséges, hasznaljon enyhén nedves ruhét a tartésabb szennyezédések
eltavolitasahoz, de digyeljen arra, hogy ne keriiljon nedvesség a
szerszdm belsejébe. A levegbemeneti nyilésokat gondosan meg kell
tisztitani sritett levegdvel vagy puha kefével a por felhalmozdodasanak
megakadalyozasa érdekében. ~Ezen kiviil tordlje le a tokmdnyt is, hogy
tavolitson el kenzsir vagy szennyezédés maradékait, és gy6z6djon meg
arrél, hogy ezek az elemek teljesen szarazak-e.

A szerszam taroldsdhoz hiivos, széraz helyet vélasszon, tévol a
nedvességtdl és a széls6séges hémérsékletektdl. Keriilie a kdzvetlen
napfénynek vagy magas paratartalomnak vald kitettséget. Ha van
véddtokja, abban térolja az iitvecsavaroz6t, hogy megvédje a portdl
és a véletlen sériilésektdl. Térolds elétt mindenképpen tévolitsa el az
akkumuldtort, hogy elkeriilie a lemeriilését. A tartozékokat, példaul a
biteket és az akkumuldtorokat, tarolja rendezve és kiilon-kiilon a sériilések
elkeriilése érdekében.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté miikddése érdekében ne feledje,
hogy a javitdsokat, karbantartasokat és beallitdsokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizarélag eredeti pétalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznalasaval szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sd eliminati
baterie utilizatd, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ eI conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru
reciclarea ecologica.

Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

¢, Numai pentru tarile UE:
0

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk szallitdsdra vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
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maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondséval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jellésre vonatkozo
specialis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szdllitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumulatort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezoket, és csomagolja be az akkumuldtort tgy, hogy az ne mozduljon
el a csomagolasban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészité nemzeti
eléirasokat is.
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AKKYMY/IITOPHbIN LUYPYMNOBEPT
CD20B
WHCTPYKLUA

TexHUYecKue xapaKTepucTUKN

Mogenb CD20B

Tun asuratens becLieTouHbli
Hanpsixerue (B, noctosHHoe) 20

CKOpOCTb X0/10CTOr0 X0A3a (MUH)

Typ6o 0-500 /0-2000
9ko 0-400 /0-1700

[inametp 3axuma natpoHa (Mm) 0.8-13
KpyTaiwmit MomeHT (Hm) 150
YPOBHY KpyTALLEr0o MOMEHTa 20
MakcuManbHblit AuameTp ceepaeHns (Mm)

[lepeso 32
Mertann 13
Betou 8
Pexum ypapa +
Kick back control +
MnynbCHbI pexum +

3HayeHuns YpoBHA WyMa onpefeneHbl B cooTBeTcTBUM € EN 62841-2-1:
YpoBeHb 3BYKOBOTO iaBnexus (46(A))

" ¥ / L,x=81.2
3MepeHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOIA MOLLHO- _
ctu (ab(A)) Lua=89.2
MorpewHocTb K (aB(A)) K=5

06Lune 3HauYeHNst BUGPaLM 1 MorpelHocTb K onpeaeneHbl B COOTBET-
cTum ¢ EN 62841-2-1:

YpoBeHb BUGpaLum (M/c?)

CaepneHue 1257
P 11738
CBepneHue ¢ yaapom 15
MorpewHocTs K (M/c?) !
YpoBeHb 3aWuTbl 1P20
Knacc 3awutbl 1]
Bec EPTA (c 6atapeeit 4 Au) (Kr) 1.88
Bec uHcTpymeHTa 6e3 akkymynstopa (Kr) 1.28

Bec (Bkntoyasi Becb komnnekT noctaeku) (kr) = 4.38

AKKymynsaTop

Hanpsixenue (B, nocTosiHHOE) 20

Tun 6atapeu Li-ion
EmkocTb (Au) 2.0/4.0/8.0
3apsgHoe yCTPOHCTBO

5);2¢:To:(urz|;pameume (B, nepemeHHoe) / 220240 / 50
MouHocTb (BT) 42
BbixopHOe HanpsxeHue (B, nocTosiHHOE) 20




BbixogHoi Tok (A) 2.0

Knacc sawutbl ]

NPEAYMPEXAEHWUE: 3asBneHHble ypoBHM BUGPALMM W LymMa COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 061acTAM NpUMeHeHUs UHCTpyMeHTa. OfHaKo, ecnu
MHCTPYMEHT UCMONb3YeTCA ANA APYIVX Lenei, C APYTUMI NPUHAATIEXHO-
CTAMM UN B NNOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHM LyMa v BUGPaLMiA
MOTYT OT/IMYaTbCA. ITO MOXET 3HAYUTENbHO YBENUYUTb YPOBEHb BO3-
AeliCTBUA B TeyeHue BCEro paboyero nepuoja. YpoBHU Wyma u BUGpa-
Lum GypyT BapbUPOBATLCA B 3aBUCUMOCTH OT COCOBOB UCMONb30BAHMS
3N1EKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT NPEBbILIATb YPOBHY, YKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(OpMaLMOHHOM NUCTe. TH YPOBHM LyMa W BUGPALIMK MOTYT UCMONb3O-
BATbCA /NSl CPABHEHNS OJHOTO UHCTPYMEHTA C APYTUM U ANl NpeABapu-
TeNbHOM OLEHKN BO3/ECTBIA. TOYHAs OLeHKa Harpysku Takxe JOMKHa
Y4UTbIBaTb BPEMS,, KOT/Aa UHCTPYMEHT BbIKNIOUYEH UNN PAaGOTAET, HO He UC-
nonb3ayeTcs. IT0 MOXET 3HAYUTESIbHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpyaky B Teye-
Hue paboyero nepuopa. OnpeenuTe AONONHUTENbHbIE MEPbI Ge30nacHo-
CTU NS 3aWUTbI ONepaTopa, Takne Kak: 0GChyKnBaHUe HCTPYMEHTa U
NPUHaANEXHOCTEN, COrpeBaHme pyK, UCNONb30BAHMe 3aLLUTb ClyXa v op-
raHu3auus paboyero npotecca.

OnucaHue yacTeil pucyHok (*Puc. 1)

1. KHonka BK/HOYEHMA/BbIKNIO- 8. Mepekntoyatenb AuanasoHa

YeHuns ckopocTeit
2. MNatpoH 9. Knunca ans pemHs
3. Perynatop kpyTauero momenta 10. PykosTh
4. Tepekntoyatenb peeepca 11. lononHuTenbHas pyyka
5. KHonka dukcauum akkymy- 12. MaHenb ynpaBnexus
natopa

13. Hanpaenstouyee KonbLo
6. Akkymynatop

7. Pa6oyas noacsetka

COAEPXXUMOE NOCTABKU*

CD20B-1B-C

PykoBoACTBO nosb3oBaTens
AKKYMYNATOPHbIN WypynoBeépT

Akkymynatop 20 B 4.0 Ay

3apspHoe ycTpoiicTo 20 B

Knunca ans pemHs ¢ BUHTOM Ans KpenneHns
Keiic

7. [ononxutenbHas pyyka

S wN =

* Toxanyiicta, 06paTUTe BHUMaHHe, YTO COAEPXKUMOE YNaKoBKN MOXET
OT/IMYATbCA B 3aBUCMMOCTU OT CTPaHbl NOKYMKM. [LAsi NOAYYEHWs KOH-
KPeTHOW MH(OPMaLK O COAEPXKUMOM BalLeil NOCTaBKN 06paTUTEC K Ba-
LIMM MECTHBIM AUCTPUBBIOTOPAM.

Procraft Industrial CD20B npegHa3HayeH ans pa6oTbl ¢ AepeBoM, MeTan-
NOM ¥ 6ETOHOM, 06ecreunBasi TOYHOCTb M YROBCTBO MPU BbIMOAHEHUN
pa3fnuHbIX 3afay. beclETouHbIi ABUraTenb rapaHTUpYeT AONMUi CPOK
CyX6bl 1 BbICOKYIO 3P HEKTUBHOCTb, @ IPrOHOMUYHAS PYKOSITKA AenaeT
1CM0/b30BaHNe KOMMOPTHBIM Aaxe Npu AIUTENbHON paboTe.

WHCTpYMeHT 06nagaet KpyTawmuM MomeHToM 150 HM, yaapHbIM pexumMom
ANsi paboTbl C GETOHOM W 3alLUTON OT OTAAYM ANA NOBbIWEHMs Geonac-
HOCTH. PerynupyeMble CKOPOCTHblE PexuMbl «3ko» u «Typ6o» nossons-
10T HAaCTPOUTb UHCTPYMEHT MO KOHKPETHYHO 3aayy, obecneunsas onTu-
ManbHbli 6aNaHC MeX /Y MOLLHOCTbIO U 3KOHOMUYHOCTbIO.

NPABWU/IA TEXHUKWU BE3OMACHOCTU

/\ 0CTOPOXHO! OsHakoMbTeC CO BCeMM npeAynpexaeHusMU no 6e3o-
NacHOCTH, yKa3aHUAMU, UNSTOCTPaALUAMU U TEXHUYECKMMUN XapaKTepucTu-
KaMW, NpefoCTaBeHHbIMY BMECTE C AaHHON 3N1eKTPUYECKON MaLIUHOIA.
HeBbinonHexnue Bcex NpUBEAEHHBIX HUXE Ka3aHuil MOXeT npuBeECTU K
MOPaXeHNo 3NEKTPUYECKUM TOKOM 1 (Mnng K TAXENOMYy TeNleCHOMY no-
BPEXAEHNIO.

COXPBHMTE BCe npefynpexaeHna n UHCTPYKLUKUK ANA CNpaBKu.

TepMUH «3NeKTpUYecKas MalnHa» UK «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NpeAynpexeHUsIX OTHOCUTCS K Balueil paboTalolleil OT CeTU 3NeKTpU-
YECKOIi MaLUMHE UK K aKKYMYNSTOPHOI (6eCPOBOAHOIA) 3NeKTPUYECKOit
MaliuHe.

YCJI0BHbIE 0603HAYEHMA U CUMBOJIbI

Bcerpa HajieBaiiTe 3alMTHbIe OYKM — 3aL4MLLAIOT rnasa oT
yacTuu.
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HocwTe nbinesauuTHyto Macky - lMpegoTepatyaet
BAbIXaHUe YacTuLy.

MpoyTHTe MHCTPYKLMM

061Lee npeaynpexaeHne 06 onacHoCTy!

COOTBETCTBUE C OCHOBHbIMU CTaHfapTamu no 6esonacHo-
CTU NpUMEHNMbIX EBpONeicKunx AMpeKTuB.

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBUA.

YKpanHCKMii 3HaK COOTBETCTBUA

OCOBbIE MPABWJIA BE3ONACHOCTU ANIA
AKKYMYJIATOPHOIO YAAPHOIO LIYPYNOBEPTA

1.

BCeI’ﬂa AEPXUTE UHCTPYMEHT ABYMA pyKamu, UCMOJib3ys OCHOBHYO
PYKOATb W [ONONHUTENIbHYIO PYYKY. 370 obecneunBaet HaAG)KHbIﬁ
KOHTPOJIb HaAA UHCTPYMEHTOM U CHUXXAET PUCK NOTEPU ynpaBneHus,
0CO6EHHO MpK PaBoTe C BbICOKOI Harpy3Koi. HecobniogeHue atoro
npaBuna MOXeT NPUBECTU K Pe3KOMY pbIBKY UHCTPYMEHTa, noTepe
KOHTPONA U TpaBMam.

Mpy cBEpAEHUH B YAaPHOM PEXUME PEKOMEHAYETCA UCMONb30BaTb
CpeACTBa 3aluThl CAYXa, TaK KakK ANUTENbHOE BO3AENHCTBHE WyMa
MOXET NPUBECTY K €r0 NOBPEXAEHMIO.

W36eraiiTe KOHTaKTa C CKpbITOI MPOBOAKOIA: py CBEpNeHun CTeH,
MOMOB MNM NOTONIKOB BCErAa AEPXNUTE MHCTPYMEHT 3a M30NMPOBaH-
Hble PyKOATKW. CBEPSIO MOXET nonacTb B MPOBOAKY MOA Hampsike-
HWEM, 4TO MPUBEAET K 3NeKTpU3aLnu MeTannnyeckux yacteii uH-
CTPyMeHTa Ul yAapy TOKOM.

OcTeperaiiTecb neperpesa: Bo BpeMs NpoAoOMKUTENbHO PaboThbl
CBEP/O W KPEMEXHbIE 3IEMEHTbI MOTYT CUAbHO HarpeBaTbes. He
npuKacainTecb K 3TUM KOMNOHEHTaM Cpa3y Nocne UCMoNb30BaHus,
4TO6bI M36eXaTb 0XOroB. [laiiTe UM OCTbITb Nepeps AanbHeiwwei 06-
pa6oTKOW UK 3aMeHON.

N3y4nTe MHCTPYMEHT U MHCTPYKUMK: Y6EAUTEC, YTO Bbl BHUMA-
TeNbHO NPOYMUTANN U NOHANN BCE MHCTPYKLMU NO 6€30MaCHOCTH, OT-
HOCALYMECS K aKKYMYTsiTOPHOMY YAAPHOMY LWypynoBEpTy. 3HaHne
GyHKLMA MHCTPYMEHTa ¥ NPaBUN ero UCMONb30BaHUS BaXHO ANS
6esonacHoi 1 3 heKTUBHON paboThI.

MPABUJIA BE3OMACHOCTU NPU PABOTE C A/INHHBIMU
CBEPJIAMU

1.

He npeBbiwwaiite MakcuManbHYo AONYCTUMYIO CKOPOCTb BPaLLEHUs
AN MCNONb3yemMoro cBepsa. Mpyu BbICOKOWM CKOPOCTU XONOCTOro
BpalLEHUsi AJIMHHOE CBEPNO, HEe CONPUKACAIOLLEECs C MaTepUanom,
MOXET U3rn6aTbCs, 4To MOXET NPUBECTU K TPaBMaM.

Bcerna HauunHaiite CBepJieHne Ha HU3KOIA CKOpOCTH, MpUXunmas Ko-
Hel cBepJia K NOBEPXHOCTU MaTepuana. an BbICOKOW CKOPOCTH XO-
JNIOCTOrO BpalleHns ANMHHOe CBEPJO, He Kacatouieecqa martepuana,
MOXeT Marw6aTbca, YTO MOXET NPUBECTU K TpaBMam.

Mpv cBEpAEHUN OKa3biBaiiTe AaBNEHUE TONbKO BAO/b OCH CBEpAa.
He npunaraiite n36bITOYHOrO AaBneHus. YpeamepHoe ycunue mo-
KET MPUBECTH K U3TUBY CBEPNA, €r0 NONOMKE UK NOTEPe KOHTPONs
Hafl MHCTPYMEHTOM, YTO MOXET NPUBECTY K TPaBMaM.

WHCTPYKLIUW NO BE3ONACHOCTK A1 BCEX
OMEPALIMK

1.

Wcnonb3yiite noaxoaswme Hacagku: Beerfa ucnonb3yiite ceepna
M aKceccyapbl, CrieynanbHo npefHasHaueHHble AN YAApHbIX Ly-
pynoBépToB. HenpaBunbHble WA HECOBMECTUMble HAacafku Mo-
TYT NPUBECTU K COCKaNb3bIBAHMIO, MOBPEXAEHUIO MaTepuana unm
TpaBMaM.

KoHTponupyiiTe HacTpoiku KpyTsliero MomeHTa: Wsberaiite npu-
MEHEHNs M3BbITOYHOrO KPYTALLEro MOMEHTa Mpu 3aKpyyuBaHuu
BUHTOB MK 6ONTOB. [epeTsika MOXET NoBpeAnTb Kpenex, mate-
puan unn cam MHCTpyMeHT. HacTpaunBaiiTe KpyTALLMIA MOMEHT B CO-
OTBETCTBUM C peKOMEH/ALNAMU NPOU3BOANTENS.

HapéxHo AepxuTe MHCTPYMEHT: O6ecneybTe KOHTPONb Haf Lypy-
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NOBEPTOM, YAEPXMBas ero 06enMu pykamu, 0Co6eHHo npu pabote
Ha BbICOKOI1 CKOPOCTY MK C 6OSIbLIMM KPYTALYMM MOMEHTOM. MoTe-
PSA KOHTPONIS MOXET NPUBECTM K TPaBMaM.

4. TpaBunbHo obpaljaiiTech ¢ akKymynsTopamu: [ns akKymynsTop-
HbIX MOZeneit y6eauTech, YTo 6atapesi NONHOCTbIO 3apsikeHa nepes
vcnonb3oBaHueM. HuKorfa He u3Bnekaiite U He ycTaHaBnuBaiiTe
aKKYMYNSTOP NpX BKTIOYEHHOM WHCTPYMeHTe. XpaHuTe akKymyns-
TOPbI BAaNN OT Neperpesa, BNaru 1 NpiMbIX CONHeYHbIX Jyyeii.

5. Tposepsiite Kpenéx n matepnanbl: OCMOTPUTE COCTOSAAHNE BUHTOB,
6onToB M 06pabaTbiBaeMOro Matepuana nepes Hayanom pabotbl.
Mcnonb3oBaHue NOBPEXAEHHDIX KPENnexei Uin ceepexune HecTa-
GUNbHBIX MaTepUanoB MOXeT MPUBECTU K MONOMKE WUHCTPYMeHTa
WA TpaBMam.

6. Mcnonb3yiiTe NHCTPYMEHT N0 Ha3HaYeHN: AKKyMyNATOPHbIe yAap-
Hble LYpynoBEPTbI NpefHasHayeHbl NS CBEpeHUs U 3aKkpyunBa-
HUs Kpenexeil. He ncnonb3yiite MHCTPYMEHT AN WAM(OBKM, pe3Ku
VAU APYTUX 3a/jay, AN KOTOPbIX OH He NpefHasHayeH.

7. [enaiite nepepbiBbl: 136eraiite NPOAOMKUTENBbHONM HEMPEPbIBHOI
paboTbl, YTOObI NPeAOTBPATUTL NEPErpeB UHCTPYMEHTA U aKKyMy-
nsTopa. PerynApHble nepepbiBbl MOMOYT NPOANUTL CPOK CYXGbl
YCTPOWCTBA U NOA/EPKNBATD €70 NPONU3BOAUTENLHOCTD.

8. Tlepes Tem Kak OTNOXMTb WHCTPYMEHT, AOXANTECH MOMHON ocTa-
HOBKMW pa6oyero aneMeHTa. 3acTpsiBluee UK Bpallatolieecs pabo-
Yee YCTPOWNCTBO MOXET NMPUBECTHU K NOTEPe KOHTPONA Haf UHCTPY-
MEHTOM.

9. HBAC)KHO 33er|‘|}1ﬂl7ﬁe 3aroToBKy. (DMKCaLlMH 3aroToBKKW B TUCKaXx
WM APYroM 3aXMMHOM ycTpoiicTBe Ge3onacHee, YeM YyAepxuBa-
HUe eé B pyKax.

10. Ecnu pa6oyasi Hacaka 3akNnWHUNG, HEMEANEHHO BbIK/OYMUTE UH-
CTPYMEHT.

11. XpaHuTe v ucnonbayiite paboyne HacafKu v akceccyapbl B COOTBET-
CTBWU C UHCTPYKLMAMU NMPOU3BOAUTENSA.

UCTOYHUK MUTAHUA

Y6eaunTech, YTO MHCTPYMEHT NUTaeTca OT akkymynstopos Procraft 20 B
(2 Ay, 4 A4 unn 8 Av). Ucnonb3oBaHue ApYrux akKyMynsiTOpoB MOXET No-
BPEANTb UHCTPYMEHT M YXYALWMWUTL ero paboTy. MHCTPYMEHT npeaHasHa-
YeH ANs paboTbl C NepesapsiXKaeMbIMi IUTUI-MOHHBIMI aKKyMynATOpamu
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBatoT CTaGUbHYIO U HaAEXHY0 paboTy.

UCNOJIb30BAHUE
/\ BHUMAHUE!

Mepes YCTaHOBKOI UK CHATUEM aKceccyapoB YGeauTech, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKMKOYEH, 1 U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, YTOObI N36eXaTb CAy4aitHO-
r0 BK/IIOYEHHUS.

CHATHe aKKymynsTopa

YT06bl M3BNEYL aKKYMYNATOP, HAXMWUTE KHOMKY (5) Ha nepefHeii CTopo-
He aKKyMynsTOPHOro 61oka (6) 1 0AHOBPEMEHHO M3BNIEKUTE aKKyMyns-
TOP M3 MHCTPYMEHTa.

WHCTPYKLMK No 3apsiiKe akKyMynsTopa

3apsfHOe YCTPOICTBO MMeEEeT ABa MHAWKATOPa: KPacHblil U 3eneHblit.
KpacHblit MHAMKATOP NOKa3blBaET, YTO UAET 3apA/Ka, a 3eeHbIN MHANKA-
TOp YKa3blBaET, 4TO 3apA/iKa 3aBepLueHa. CaM akKyMyNsTop MOXeT UMeTb
WHANKATOP 3apsfa CO CBETOAMOAAMY, MOKa3bIBAIOLMMA YPOBEHD 3apsi-
Aa. YTo6bl NPOBEPUTL YPOBEHD 3apsiia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKM 3a-
pAfa Ha akkymynatope.

1 cBeToANOA: 3apsxeHo 25 %

2 cBeTopnopa: 3apskeHo 50 %.

3 cBeTopmMoaa: 3apsj 3apseH 75 %.
4 CBeToAMnOoAa: NOJIHOCTLIO 3apsAXeH
Mowwarosble MHCTPYKLMHU:

1. MopkniounTe 3apafHOE YCTPOICTBO K po3eTKe.

2. [Ina wTeKepHbIX 3apafHbIX YCTPOIACTB BCTaBbTe WTeKep B MOPT
akkymynatopa. [Ins cnaiifiepHblX 3apsiiHbIX COBMECTUTE nasbl
BCTaBbTe akKyMyNsTop 0 ynopa.

3. MHAMKaTOp 3aropuTCs KPacHbIM, MoKasblBas, YTo 3apsiika Hava-
nace.

4. Korpa 3apsjKa 3aBepLunTCS, MHAUKATOP 3aropuTcs 3eeHbIM.

5. OTKIOuNTE 3apsfHOE YCTPOICTBO OT akKyMY/SATOpa M PO3ETKN UAu
M3BJEKNTE aKKyMynsATOp M3 3apsHOr0 YCTPOIACTBa.

6. OnuuoHanbHo: HaxmuTe KHOMKY NpoBepKM 3apafa Ha akkymyns-
TOpe, 4T06bI YBUAETb YPOBEHb 3apAja C MOMOLbI CBETOANOA0B.
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YcTaHoBKa aKKyMynsiTopa

CoBMeCTUTE aKKyMyNSTOPHYI0 6aTapeto C MasoM Ha UHCTPYMeHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTo A0 d)I/IKCaLlMI/I W wenyka.

TMpucoeauHeHne JONONHUTENBLHON PYYKH

/\ Buumatime! [LononuutenbHas pyyka (11) Heobxoauma Ans Gesonac-
HOTO yNpaBNeHUst MHCTPYMeHTOM. VicnonbaoBaxue Wypynosepta 6e3 Heé
MOXET NPUBECTY K NOTepe KOHTPONS Hag MHCTPYMEHTOM U TpaBMe.

1. Ocna6bTe 3axum pyuku (11), noBopaunBas e€ MpOTMB YacoBOW
CTPenKku. 310 pasfiBMHET nanku 3axBaTa, Mo3BOMAA YyCTaHOBUTb
PYyuUKy.

2. Pa3mecTuTe pyuKy B OHHOM 13 YAOGHBIX MONOXEHNI: CNeBa, Kak no-
Ka3aHO Ha rfiaBHOW CXeme, U cnpasa — AN5 NeBLn.

3. 3akpenuTe pyuKy, BpaLyas eé no 4acoBoii CTPenke A0 NI0THOrO Npu-
neraHus.

4. Y6eauTecs, 4To pyyKa HapexHo 3aduKcupoBaHa.

5. [Lnsi CHATUS pyuKy NOBEPHUTE e€ NPOTUB YacoBOW CTPEsKM, YTOObI
0CnabuTb 3aX1UM, 3aTeM CHUMMTE.

YcTaHoBKa Kpennexus Ha peMeHb

1. PasmecTuTe Kpennexue ANS pemHs: COBMECTUTE KpenneHue C
npeAycMOTPEHHbIM MECTOM Ha Kopnyce Lypynosepra 9.

2. BcraBbTe BMHT: BCTaBbTe BMHT B OTBEPCTUE KPENieHUs U coBMe-
CTUTE ero ¢ pe3ab6oBbIM OTBEPCTUEM Ha UHCTPYMEHTE.

3. 3aTaHMTe BMHT: C MOMOLbI0 OTBEPTKN aKKYpaTHO 3aTAHUTE BHUHT,
4TOGbI KpenneHne HafexHo 3aKpenuioch Ha MHCTpyMeHTe. He 3a-
TATMBAIITE CIULLKOM CUIbHO, YTOGbI He MOBPeAnTb pe3bEy.

4. TposepbTe dukcauuto: Mocne 3aTSKKK BUHTA CNerka NoTsHUTe 3a
KpenneHue, 4Tobbl Y6eAUTbCS, YTO OHO NPOYHO AepxuTcs. Kpenne-
HUe Ha peMeHb YCTaHOB/IEHO U OTOBO K UCMOJIb30BaHUIO.

Tenepb Kpennexue A1 PeMHs YCTAHOBIEHO U FOTOBO K UCMOJb30BaHNIO.

YcTaHoBKa 6UT B 6bICTPO3aXKMMHON NAaTPOH

AKKYMYyNSTOPHbI yaapHblil wypynosépt Procraft Industrial CD20B ocHa-
WEH BbICTPO3AKUMHbBIM MAaTPOHOM (2), KOTOPbIA MO3BONAET BbICTPO U
NIETKO MeHsTb 6UTbl 6€3 UCnoNb3oBaHUA AONOJIHUTENbHbBIX WHCTPYMEH-
TOB. [INsl HAAEXKHOM YCTaHOBKYN 6UTbI BbINONHUTE ClepytoLiMe AeidCTBUS:

1. Bbik/iounTe WypynoBepT: Y6eanTech, YT0 MHCTPYMEHT BbIKMIOUEH,
a akkymynsTop (6) CHAT, YTOGbI M36eXaTb Cy4YaiHOrO BKIKOYEHUS
BO BpeMms npoljecca.

2. OTKpoiiTe naTpoH: [oBEpHUTE BHELHIOW 060/MY NaTpoHa NpoTUB
4acoBoii CTPenku (BNEBO), YTOBbI PaCKPbITb 3AKUMHbIE Kynauku
[I0CTaTOYHO LIMPOKO ANSt BCTABKM GUTbI.

3. YctaHoBuTe 6uTy: BcTaBbTe GUTY B LIEHTP NaTPOHA Kak MOXHO rny6-
Xe, y6eAUBLIMCE, YTO OHA YCTAHOBNEHA NPAMO U HAAEXKHO.

4. 3ataHuTe naTpoH: MoBEPHUTE BHELLHIOW 060/MY NaTpoHa no Yaco-
BOIl CTPenKe (BNpaBo), YT06bl HAAEXHO 3aTAHYTb 3aKUMHbIE Kynay-
KN BOKpYr 6UTbl. Y6eauTech, 4To 61Ta KPenko AepXuTCs 1 He lwa-
TaeTcs.

5. MMpoBepbTe ycTaHOBKY: [ocne ycTaHOBKYM GUTbI CNerka noTaHuTe eg,
4To6bl Y6EANTLCSA, YTO OHa HAAEXHO 3akpenneHa. Ecnu 6uta aBu-
raeTcs UK KaXeTCs HEeMNOTHO 3aKPennéHHoi, NoBTOpUTe NpoLiece
3aTAXKN.

CHATHE 6UTDI:

1. Y6epuTeCh, YTO UHCTPYMEHT BbIK/IOYEH, @ aKKYMyNATOp CHAT.

2. TMoBepHUTE BHELHIOKW 060iMy NaTpoHa NPOTUB YacOBOW CTPENKH,
4TOGbI 0CNABUTL 3aXMMHbIE KyNauku.

3. W3BnekuTe 6UTY 1 XpaHuTe €€ B 6e30NaCHOM MecTe.
9Ta cuctema 6bICTp033)KMMHOI'O naTpoHa ynpouiaeT npouecc 3aMeHbl

6VIT, nosbiwas yﬂOﬁCTBO W YHUBEPCANbHOCTb MCNOMIb30BAHUA WHCTPY-
MeHTa.

Makenb ynpasnexus

KICKBACK
CONTROL

MaHenb ynpaeneHnst akKyMynsTOPHOTO YAapPHOTO LWYPYNoBEpTa CpoeK-
TMPOBaHa AnA YA06CTBa UCMONb30BAHUSA U YETKOTO OTOBPAXEHUs Bbl-
GpaHHbIX GYHKLWIA. NEeMEeHTbI NaHeny, PacronoXeHHble CpaBa Haneso:




KHonka KoHTpons oTgaqn:

¢ HaxopuTcs Ha KpaitHeM 1eBOM Kpato naHenu. 31a KHornka no3pons-
€T BKJII0YATb 1 BbIK/I0YaTb (YHKLMIO KOHTPONS OTAAYM.

0 ECnu MHAMKATOP KOHTPONS OTAauM (PacnofioXeH PsAOM C KHOM-
KOW) ropuT, GyHKLMS akTUBHA. KOPOTKOE HaxaTue Ha KHOMKY OT-
KMtoyaeT GyHKLNI, racuT MHANKATOP, U Ha060pOT.

WHpmMKaTOp KOHTPOAA OTAAYM:

PacnonoxeH psioM C KHOMKO KOHTPONs oTAauu. CBETAWMIACA MHANKA-
TOp YKa3blBAeT Ha aKTUBHOCTb QYHKLMN KOHTPONS 0TAAuM. Ecin nHanKa-
TOP He ropuT, PYHKLMSA OTKMIOYeHa.

WHAMKATOPbI PEXUMOB:

[lBa MHANKATOPA, PACMONOXKEHHbIE HA HEGOMbLIOM PaccTORHUM ApYr OT
ZApyra, 0TO6PaxaloT TeKYLUil PeXMM paboTbl:

0 Pexum Eco (0 ©): HM 0ANH 13 UHAMKATOPOB HE FOPWT, YTO YKasbl-
BaeT Ha HU3KOE 3HepPronoTpedeHne U CTaHAapTHYIO CKOPOCTb ANs
NErkux 3apay.

0 Pexum Turbo (0 ®@): TopuT npaBblit MHAUKATOP, CUTHANU3NPYS O
MaKCUMasnbHOl MOLYHOCTM 1 CKOPOCTY AN BbINOJHEHNS CNOXHbIX
3ajauv.

0 Pexum Pulse (@ 0): [opuT NeBblIit MHANKATOP, aKTUBUPYS UMNY/ib-
CHbI PeXuM ANnA TOYHOro 3aBUHYMBAHWUA UMM OTBUHYMBAHUA C
MasnbIMWU UMMYNIbCaMN Ha HU3KUX 060p01ax npu NETKOM Haxartuu
Ha CryCKOBYIO KHOMKY.

KHorka Bbi6opa pexuma:

HaxoauTcs Ha KpaiiHeM NpaBoM Kpato naHenn. ITa KHOMKa no3Bonser ne-
peknoyaTbes MEXAY PeXumamu pabotl. KOPOTKOE HaxaTue LuKInye-
CKy nepekntoyaet pexumsl: Eco, Turbo u Pulse, ¢ cooTBeTCTBYtOWMM 3a-
ropaHueM MHANKATOPOB A5 OTOGY BbI6PAHHOTO p

9Ta MHTYMTUBHO NOHATHAA NaHenb yNpaBneHus obecneynBaeT NErkuit 4o-
CTYN K OCHOBHbIM (DYHKLMAM, NO3BONSAS afanTMpoBaTb NPOU3BOAUTENb-
HOCTb UHCTPYMEHTA ANA BbINONHEHUSA PAa3NNYHbIX 3a4a4 C MUHUMaSbHbI-
MW yCUNnsimMu.

Koutponb otpaun (Kickback Control)

OYHKUMA KOHTPOMS OTAAYM B aKKyMynsiTOPHOM yAapHOM LUYpynoBEp-
Te Procraft Industrial CD20B noBbilwaeT 6e3onacHoCTb Npu pabote. 3Ta
(yHKUMS OTCnexuBaeT peskue BpalyaTebHble ABUXKEHUS, KOTOPblE MO-
ryT BO3HUKHYTb NPU 3aK/IMHUBAHWUN CBEpNa.

anI akTusauuun d)yHKL[I/Iﬂ aBTOMaTU4YeCcKu ocTaHaBnNBaeT WUHCTPYMEHT,
YTO6bI npeaoTBPaTUTb BO3MOXHbIE TPaBMbl UM MOTEPIO KOHTPONA.

Mcnonb3yiiTe KHOMKY KOHTPOAS OTAAYM Ha MaHenu ynpasneHus Ans
BK/IOYEHMS MU OTKOYEHUS GYHKLMKU. UHAKKATOP PAAOM C KHOMKOI No-
Ka3blBaeT, akTUBHA N1 ByHKLNS.

Mpumeyanne: Beerga fepxute MHCTPYMEHT 06eUMM pyKamu Aaxe npu
BKJ/IOYEHHOW (YHKLMN KOHTPONS OTAAYM ANSi MakcUManbHOil Gesonac-
HOCTU.

Pab6ouas nogceeTka

AKKYMyNATOpHbIit yAapHblii wypynosépt Procraft Industrial CD20B ocHa-
LWEH MOLLYHOI CBETOAMOAHOI NoAcBeTKoi (7), KoTopas obecneynBaeT BU-
AMMOCTb B YCNOBMAX CNABoro 0CBELEHNS.

BkntoyeHme v BbIKHOYEHNE MoACBETKN

1. [Ins akTvBaLMM Uu OTKNIOYEHNA MOACBETKN HaXMUTE W yAepXu-
BaiiTe KHOMKY BbIBOPA peXuMa B TeYeHue 3 cekyHa.

2. Mocne akTuBauumn noaceseTka 6yAeT aBTOMATUYECKKU BKNKOYaTbCA
NPy HAXaTUM Ha CMYCKOBYIO KHOMKY (1) M 0CTaBaTbCA BKMIOYEHHOI
B TeyeHne 10 cekyH/ nocne eé oTnyckaHus.

AKTMBaLMA pexuma nocTosIHHOMN NOACBETKU

1. YT06bl aKTMBMPOBATb PEXMM MOCTOSHHOI MOACBETKM, HAXMUTE U
YAEPXKUBaIATE KHOMKY KOHTPONS OTAAYM A0 TeX NOp, NOKa NOACBeT-
Ka (7) He HaYHET MuraTh.

2. B aTOM pexume NoAcBeTKa GYAET 0CTaBaThCs BKIKUYEHHOI B Teve-
Hue 20 MUHYT, 06ecneynBas ANNTENbHOE OCBELLEHNE 6e3 HE06X0AM-
MOCTY YEPXMBATb CMYCKOBYIO KHOMKY (1).

9Ta MHOroQyHKLMOHaNbHas CUCTeMa MOACBETKM obecneynBaeT ypao6-
CTBO 1 6€30MacHOCTb NPy BbINONHEHU! 3aAay B YCNOBUAX HEAOCTATOY-
HOTO OCBELLEHUS.

ﬂepel(moua'renb AuanasoHa CKOPOCT&ﬁ

Mepekntoyatesnb auanasoHa cKopocTei (8) Ha aKKyMyNATOPHOM YAapHOM
wypynosépre Procraft Industrial CD20B no3gonsieT BbibpaTh NOAXOASALNN

o pyccont JE0

AinanasoH CKOpoCTei ANA pa3nnyHbIX 3afay:

¢ Mosnums 1: Hu3kas cKOPOCTb, BbICOKMIA KPYTALNIA MOMEHT — NoA-
XOAMT ANA CMOXHbIX 33jay, TakWX KakK 3aKpyunBaHue KpymHbIX
BUHTOB WK paboTa Cc TBEPAbIMU MaTepuanamu.

¢ Mosnuuns 2: Boicokas CKOPOCTb, HU3KUIA KPYTALYNA MOMEHT — NOA-
XOAMT ANsi GbICTPOrO CBEP/EHNS W NEFKUX KPENEXHbIX paboT.

YTo6bl M3MEHUTbL ANanasoH CKOPOCTeW, NepeBeAnTe Nepeksioyatens B
HY)KHYIO NO3ULMK0 NPU BbIKNKOYEHHOM UHCTPYMEHTe. Y6epuTech, YTo ne-
pekntoyaTent 3apuKcupoBancs B BbIGpaHHON NO3ULMK Nepes Hayanom
pa6oTbl.

ynp p Tenem peeep:

AKKyMyNSTOpHbI yaapHbilit wypynosépt Procraft Industrial CD20B ocHa-
WEH nepekntoyatenem pesepca (4) ¢ YETKO 0603HAYEHHbBIMYU CTPENKaMK
HanpaBNeHus, KOTOpbIe yKasblBaloT PeXUM BpalleHusi. ITOT nepektoya-
TeNb MO3BONSIET MEPeKYaTbCs MEXAY PeXuMaMn 3aKpyuuBaHus, oT-
Kpy4YuBaHUs 1 67I0KUPOBKHM.

MepektoyeHne Pexumos:
PexuMm 3akpyunBaHus (BpalLeHue BNpaso):

1. Haiiue cTOpOHY NepeknioyaTens peBepca co CTpenkamy, Hanpas-
NEHHbIMM K NaTPOHY (>>).

2. HaxmuTe Ha 3Ty CTOPOHY Nepek/toyaTens, YTobbl YCTaHOBUTb BPa-
LeHWe N0 YaCcoBOW CTPENKe. ITOT PEXUM UCMONb3YETCS ANS 3aKPy-
UNBAHWS BUHTOB UM CBEPIEHNA.

PexuM 0TKpy4uBaHWs (BpaLLeHue BNeBo):

1. HaitauTe cTopoHy nepekntoyatens peepca Co CTpenkamu, Hanpas-
TIEHHBIMY OT NaTPOHa (<<).

2. HaXMuTe Ha aTy CTOPOHY Nepektoyartens, YTo6bl yCTaHOBUTb Bpa-
LieHre NPOTMB YaCcOBOI CTPENKMU. ITOT PeXMM MCronbayetcs AN
OTKPYYMBAHMS BUHTOB UIW U3BIEYEHMS KPENeXei.

Pexum 6n10KnpoBKY (CpefiHee NoNoXeHue):

1. YcTtaHoBuTe nepekntoyaTtenb peBepca B CPeAHee NONOXeHNe.

2. 9TOT pexum 6nokupyeT cryckoByt KHonKy (1), npepoTepatian cny-
yaiiHoe BKJIOYEHUE MHCTPYMeHTa. ITo 0COBEeHHO YAO06HO Ans 06-
CNyXWBaHUA UNU TPAHCNOPTUPOBKU.

Hpumeqauue: BCET[J,E AO)KVIAEVITECI: MONHON 0CTaHOBKM WHCTPyMeHTa ne-
pen nepexkntoyeHneMm pexummos, yTo6bl M36EXaTh MOBpeXAeHnsa Mmexa-
HuU3Ma.

Mepeknioyartenb pexxumos

MNepeknioyaTenb PeXMMOB Ha aKKyMyNATOPDHOM YAapHOM LypynoBép-
e Procraft Industrial CD20B no3sonseT BbIGUPaTb OFMH U3 TPEX Pexu-
MOB paboThI:

1. Pexum 3aBuHunBanus (MIKoHKa BuHTa): MpefHasHaueH Ans 3aBuH-
4NBaHNS BUHTOB C PErynnpoBKOii KpyTALLEro MOMEHTa C MOMOLLbIO
perynsTopa KpyTsiliero MoMeHTa.

2. Pexum cepnexus (MkoHka ceepna): Micnonbayetcs Ans cTaHAapT-
HbIX 3324 CBEPEHNA C NOHBIM KPYTALYUM MOMEHTOM.

3. Pexum ypapHoro csepnexus (MkoHka Monotka): Mopxoput ans
CBep/IeHNs TBEPAbIX MaTepUanoB, TakKUX Kak 6ETOH UK Kupnuy.

YT06bl M3MEHUTb PEXUM PaBOTbI, NOBEPHUTE NEpeKtoyaTenb 40 COBMe-
LEHNSA C COOTBETCTBYIOWEH UKOHKOM MPU BbIK/IOYEHHOM UHCTPYMEHTe.
Y6eauTech, 4To nepekioyaresb 3aduKCMpoBanca B BbIGPaHHON NO3NLMM
nepef HayanoM paGotbl.

Perymrrop KpyTAil,ero MOMeHTa

The Perynatop KpyTsiLiero MomeHTa (3) Ha akkyMynsiTOPHOM YAapHOM LWy-
pynosépte Procraft Industrial CD20B no3BonsieT Bam ynpaBnsTb KpyTs-
LM MOMEHTOM 1719 3aBUHYUBAHUSA.

0 PerynupoBka KpyTslero MomeHTa: MoBepHuTe perynstop, YTo6bl
BbIOPaTb OANH U3 20 YPOBHEi# KpyTALLEro MoMeHTa. Huskue 3a-
YeHUs NOAXOAAT ANA AENMKATHbIX 3ajay, TaKUX KaK 3aBUHUMBAHUE
HeGONbLUMX BUHTOB, B TO BPEMs KaK BbICOKME 3HauyeHus obecne-
YMBAIOT GOMbLNI KPYTAWMIA MOMEHT ANA paboTbl C TBEPABIMU
Matepuanamu an KpynHbIMi Kpenexamu.

VnpaBneHue BblK/lOYaTenem
£\ BHUMAHME!
HEPEA ucnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTa Bcerja npoaepﬂﬁTe UcnpaBHOCTb

BbIktoyatens (1). Mocne oTNycKaHNA BbIKNKOYATENb [O/KEH NErko BO3-
BPaLLaTbCsA B NONOXEHNE "BbIK/NOYEHD".

PR,

CRAFT

industrial




K RU | PYCCKUIA

3anyck akKyMyNsITOPHOTO YAapHOTO LUYpynoBEpTa

1. HaxmuTe Ha cnyckoBoii BbikntouaTenb: [ 3anycka UHCTPYyMeH-
Ta HAXMUTE U YAepKuBaiTe CnycKoBOii Bbiktoyatenb (1). UHCTpy-
MEHT HaYHET paboTaTb, a CKOpOCTb 6yAeT U3MEHATLCS B 3aBUCUMO-
CTW OT CUNbl HaXaTus.

2. ﬂﬂﬂ TOYHOrO KOHTPONIA C/ierka HaXMUTe Ha BblKntovaTenb Anq pa-
60Tbl Ha HU3KOW CKOPOCTH UNN NOJTHOCTbIO HAXMUTE ANA A0CTUXKe-
HUS MaKCUManbHoi CKOpOCTH.

OcTaHoBKa akKyMynsTOPHOrO yAapHOro WypynoBépTa
1. OTnycTUTe CNyCKOBOIi BbIKNtoYaTeNb: YT06bI OCTAHOBUTL MHCTPY-

MEHT, NPOCTO OTMYCTUTE CNYCKOBOW BblKNtoyaTenb. LUypynosept
Ccpasy NPekpaTUT BpalyeHue U BEPHETCA B NONOXeHUe "Bblktoye-
HO'.

W 0 KonbLa

[lepxuTech 3a HanpasnstoLLee KOMbLO 13 BO BpeMs paboTbl Ans Ny4LIero
KOHTPOAS Haj UHCTPYMEHTOM ¥ TOYHOTO HanpaBeHns Hacapku. Konbuo
CBOGOAHO BPALAETCS U He NPeAHA3HAYEHO ANs Nepefaym yeunms.

TMpaeunbHoe UCMONb30BaHKe aKKYMYNATOPHOrO YAapHOTo WypynoBépTa

[ins npaBubHOTO MCMONb30BAHUA aKKYMYNATOPHOTO YAApPHOTO WYypymno-
Bépra Procraft Industrial CD20B cnepyiiTe 3TUM OCHOBHbIM Laram:

1. MMoAroToBbTE MHCTPYMEHT U pabouyto 30HY. Y6eAUTECH, YTO aKKyMy-
NATOP 3apsKEH, NOAXOAALLAN 6UTa HAEXHO YCTaHOBNEHA B NaTpo-
He, a pa6oyee MeCTO YucToe 1 GesonacHoe.

2. Bbiepute noaxoAslyne HacTpoiiku. BbiGepute HEOGXOAUMDIK pe-
XuM paboTbl (Eco, Turbo unu Pulse) ¢ nomotblo KHOMKKM BbiGopa
pexuMa, a TakKe HacTPOWTe ypoBeHb KPYTSLLEro MOMEHTa C NoMo-
Wbt PErynsTopa KpyTAILEro MOMEHTa eCi HeOBX0ANMO.

3. HacrtpoiiTe HanpaBneHue Bpaliexus. OTperynupyiite nepexkntoya-
Tenb pesepca Ans 1N oT Kpenexeit,
cneflys MHCTPYKUMAM M3 pasfena Ynpaenewue nepeksiovatenem
peBepca.

4. TpaBuIbHO PacmonoxuTe LWypynoBEpT. [lepxuTe UHCTPYMEHT 06e-
VMW pyKamu ¥ HanpaebTe 6UTY TOYHO Ha KPeneéx Wan TouKy cBep-
NeHus, yAepPXNBas UHCTPYMEHT YCTORYMBO U NepneHANKYNAPHO no-
BEPXHOCTH.

5. TnaBHO HaXWMaiiTe Ha CMyCKOBYH KHOMKY, YTOGbI 3anyCTUTb MH-
CTPYMEHT, NPUMEHSS paBHOMEPHOE AaBiieHue. N3beraiite ypeamep-
HOTO yCUNNS, Y4TOBbI He NOBPEANTL MaTepuan Uik MHCTPYMEHT.

6. OcTaHoBUTE W 0besonacbTe MHCTPYyMeHT. OTRycTUTE CMycCKOBYHO
KHOTKY, YTOGbl OCTAHOBUTb MHCTPYMEHT, U AOXANTECH, NOKa Guta
MONHOCTbIO MPeKpaTUT BpaLyeHue, Mpex/ie YeM U3BrnekaTb eé s
maTepuana. BbiklouuTe MHCTPYMEHT Nepey, 3aMeHoit Hacafok unn
M3MeHeHNEeM HaCTpOeK.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

Mepep npoBeAeHreM NpohuUNakTUYECKoro 06CNyXUBaHUs Bceraa yoeau-
Tech, YTO MHCTPYMEHT BbIK/KOYEH 1 aKKYMYNATOP U3BNEYEH.

[Lnsi 04MCTKN aKKYMYNSITOPHOTO YAAPHOTO LypyMoBEPTa CHavana oTKo-
UWTE €ro OT WUCTOYHUKA MUTAHWS, CHAB akKyMynsTop. poTpute MHCTPY-
MEHT YUCTOW CYXOW TKaHbHO, YTOBbI YAANUTb Mbifib U rPsi3b. Mpu HEO6XO-
AMMOCTY WCMONb3YiiTe Cerka BAaXHYI0 TKaHb AN YAANEHUS CTOMKUX
3arpA3HENVii, HO He JONYCKaiiTe NOMajaHus BAAr BHYTPb MHCTPYMeH-
Ta. [I19 0YUCTKM BEHTUASILMOHHBIX OTBEPCTHI UCMOMb3YIATE CKaTbIN BO3-
AYX WNN MATKYIO KUCTb, 4TOGbI NPeA0TBPaTUTL HaKomMIeHue Nnbian. Kpome
TOro, NPOTPUTE NAaTPOH M 06N1aCTb BOKPYT 6UTbI, YTOBbI YAaNUTL OCTATKM
XUPa UM TPA3N, U YOEAUTECD, YTO ATU BNIEMEHTbI MONHOCTbIO BBICOX/M.

MpK XpaHeHNN MHCTPYMEHTa BbIGMpaiiTe NpoxnajHoe, Cyxoe MecTo, BAa-
N1 OT BNaru v 3KCTPEManbHbIX TeMnepatyp. U3beraiite BospeicTaus nps-
MbIX COJTHEYHbIX NyYeil U BbICOKOW BNaXHOCTU. ECnu y Bac ecTb 3awuT-
Hblil KeiiC, XpaHUTe B HEM MHCTPYMEHT, YTO6bl 3alUTUTb €ro OT MbiiN 1
CnyyYaiiHbIX NoBpex/eHNit. Mepes xpaHeHeM 0673aTeNbHO CHUMaNiTe ak-
KYMYNSTOp, 4TOGbI NPefoTBPaTUTL ero paspsaa. AKCeccyapsbl, Takue Kak
GUTbI 1 aKKYMYNSTOPbI, XpaHUTe OTAEBbHO U B NOPSIAKE, YTOObI M3BeXaTb
NoBPEeXAEHNN.

[ns 6e3onacHoii U HaaExHONW paboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOE O0OCNYXWBAHWE U PErynupoBKa AOMKHbI NPOU3BO-
AUTbCA B aBTOPU30BaAHHbIX CEPBUCHbIX LLEHTPaX C UCMNOJIb30BAHUEM TOJb-
KO OpUriHanbHbIX 3anacHbIX yacreit n PacxofHbIX MaTepuanos.
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3ALLUTA OKPYXXAIOLLENA CPEAbI

3a60TACb O MPUPOAE, 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI, aKKYMyNsITOpHbIe

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTI U YNAaKOBKY HY)XHO CAABaTb Ha 9KONO-

TUYECKM YUCTYIO nepepaboTky. He Bbi6pacbiBaiite 3N1eKTPOUH-
CTPYMEHTI M aKKYMyNSITOpHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

YT06bl C6epeyb NpUPOAY, HEOBXOAUMO NPaBUIbHO YTUAU3UPOBATL MC-
N0/1b30BAHHYI0 6aTapeto, B YaCTHOCTY, TUTUEBYI0. [LNA NPaBUAbHOM yTH-
NN3aLMKM OKOHYATENbHO paspsauTe Gatapeto nNpu paéoTe c NPUGOPOM,
W3BNEKUTE, MOTOM 3aMOTAiTe KOHTaKTbl W30NEHTON, YTO6bI U36exaTb
KOPOTKOTO 3aMblKaHusi. Henb3s BCKpbIBaTb 6aTapeio v yTUAu3nupoBarb
10 YacTAM. YTUNU3NPYiATe B NPeAHA3HAYEHHbIX ANIS1 3TOTO MecTax.

¢ Tonbko ans ctpaH EC:
y

ﬁ ﬁm B cootBercTBUN C eBponeiicKoi Aupektusoit 2012/19/

EU 06 oTpa6oTaHHbIX 3NEKTPUYECKUX U SNEKTPOHHbIX
npubopax M COOTBETCTBYIOLIEMY HALMOHANBHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TaKxKe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoii AupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THble WM OTCNYXKUBLUME CBOI CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen U anek-
TPOHHbIE NPUBOPbI NOANEXAT COOPY C LENbI0 X MOCNeAyIoLell IKONoru-
yecku 6e30nacHoii nepepa6oTku.

Mpu HeNpaBWAbHOWM YTUAM3ALMKM OTPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKUE U deK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPEeSHOE BO3AENCTBUE HA OKPYyXato-
LUYI0 CPEAY U 340POBbE YENOBEKA U3-33 BO3MOXKHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuUit-MoHHbIe akKyMynsTOpHble GaTapen pacnpocTpaHsioTcs Tpe6o-
BaHUA B OTHOLIEHWW TPAHCMOPTUPOBKKN OMacHbIX rpy3oB. AKKyMyJ’IRTOp-
Hble 6aTapeM MOryT nepeBO3UTbCA CaMUM Nonb3oBaTenemM aBTOMO6MIb-
HbIM TpaHCnopTom 6e3 HeOﬁXOAMMOCTM COﬁmOJZLE}HMﬂ AONONHUTENbHbIX
HOpM. anI nepeBo3Ke C MpUBeYEHNEM TPETbUX NNL, (Hanp,: camonieTom
WM TPAHCMOPTHBIM JKCMeJMTOPOM) HeobXxoauMo Cobmiofath ocobble
TpEﬁOBaHMR K ynakoBKe U MapKupoBKe. B atom Cny4yae npv NnoAroToBke
rpy3a K oTnpaBKe HEOB6XOAUMO y4acTue IKCMEepTa No ONacHbIM rpy3aM.

0TnpaBnsiiTe akKKyMynsTOpHyl0 6aTaper TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOpnycoM. 3akneiTe OTKpPbITble KOHTaKTbl W ynakyiiTe akkyMynsaTopHyto
6aTapeto Tak, YTOObl OHa He NepeMelLanach BHyTpYU ynakoBku. Moxanyit-
CTa, coﬁmop,aﬁTe TaKXe BO3MOXHble A0NO0JIHUTENbHbIE HALlMOHaNbHblE
npeanucanus.




UA | YKPAIHCbKA
AKYMYNATOPHWI LYPYMOBEPT

CD20B
IHCTPYKLLIA
TexHiyHi xapaKTepUCTHKN
Mopenb CD20B
Tun aBuryHa be3wiTkoBuit
Hanpyra (B, nocriitHa) 20

LWBuakicTb xonoctoro xogy (x8")

Typ6o 0-500 /0-2000
Eko 0-400/0-1700
[liameTp 3atnckaya natpoHa (Mm) 0.8-13
KpyTHuit MoMeHT (Hm) 150

PiBHi KpYyTHOr0O MOMEHTY 20
MakcumanbHuii giameTp cBepAniHHa (Mm)

[epeso 32

Mertan 13

BeToH 8

Pexum ypapy +

Kick back control +
IMMynbCHNIA pexxum +

3HayeHHs piBHA WYyMy BU3HAYeHi BiANOBIAHO A0 62841-2-1:

PiBeHb 3Byk0BOro Tucky (ab(A))

BumiDSHATE DI " ) Lpa=81.2
UMipSIHUIA piBEHb 3BYKOBOT MOTYXHOCTI _
(35(4) P
Noxuéka K (ab(A)) :

3aranbHi 3HaueHHs BiGpauii Ta noxubka K BU3HaueHi BignoBiaHoO A0
2841-2-1:

PieHb Bi6pauii (M/c?)

1.257
CBepAneHHs

11.738
CBepANIEHHS 3 YAapOM 15
Moxuéka K (M/c?) :
PiBeHb 3axucty 1P20
Knac saxucty 1]
Bara EPTA (3 6atapeeto 4 Ar) (kr) 1.88
Bara iHCTpyMeHTY 63 akymynaTtopa (Kr) 1.28

Bara (BKJ'IIOLIGPO‘WI BeCb KOMMNNEKT nocTaB- 438

Ku) (Kr)

AkymynsiTop (He BXOAUTb A0 KOMNNEKTY)

Hanpyra (B, nocTiitHa) 20

Tun 6aTapei Li-ion
EMHicTb (Ar) 2.0/4.0/8.0
3apsapHuii NpuCTPiii (He BXOANTD A0 KOMNNEKTY)

BxipHa Hanpyra (B, amiHHa) / YacToTa () 220-240/ 50
MoTyxHicTb (BT) 42

BuxiaHa Hanpyra (B, nociitHa) 20

BuxiaHuii cTpym (A) 2.0

Knac saxucty ]

MOMEPELXEHHS: 3asiBneHi pisHi Bi6paLlii Ta WyMy BiANOBifaOTb OCHOB-
HUM rany3sM 3acTocyBaHHs iHCTPYMeHTY. OfHaK, AIKLLO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETbCA ANS iHWWX Linei, 3 iHWUMU NpunagasmMmu aéo B noraHomy
TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi LWyMy Ta Bi6paLliii MOXyTb BigpisHaTUCS. Lie Moxe
3HAYHO 36iNbWKMTI PiBEHb BNIMBY MPOTArOM yCboro po6oyoro nepiogy.
PiBHi Wwymy Ta BiGpauiit 6yayTb BapiloBaTUCA 3aNeXHO Bif CNOCO6IB BU-
KOPUCTaHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy PiBHi, BKa3aHi
B LUbOMY iHpopMaLjiitHoMy apkyLi. Lii piBHi 3BYKy Ta BiGpawjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS ANS MOPIBHAHHA OAHOrO IHCTPYMEHTY 3 iHWNM i ANs no-

UA | YKPATHCbKA [

nepeAHbol OLiHKKM BNNBY. TOYHA OL|iHKA HAaBaHTAXEHHA TaKOX NOBUHHA
BPaxoBYBATY Yac, KON IHCTPYMEHT BUMKHEHHiT a0 npaLjtoe, ane He BUKO-
pucToBYyeTHCA. Lie MOXe 3HaYHO 3HU3UTU 3aranbHe HaBaHTAXEHHS NPOTS-
rOM pPo60Yoro nepiopy. BusHauTe 10AaTKOBI 3aX0AN 6e3neKm Ans 3axucTy
onepatopa, Taki fik: 06CyroByBaHH: IHCTPYMEHTY Ta Npunapas, irpisat-
Hsi PyK, BUKOPUCTaHHS 3aXUCTY CAYXY Ta OpraHisaLlis po6oyoro npoLiecy.

Onwuc yacTuH (*Man. 1)

1. KHonka BBIMKHEHHS/BUM- 8. lepemukay AianasoHy

KHEHHS! WwBMAKoCTEN
2. MatpoH 9. Kninca gns pemens
3. Perynstop kpyTHoro MomeHTy  10. PykosTka
4. Tlepemukay pesepcy 11. flopatkoBa pyuka
5. KHonka ikcauii akymynstopa  12. MaHenb KepyBaHHs
6. AxkymynaTtop 13. CnpsimoBytoye Kinbue
7. Pob6oue nigcBivyBaHHs
KOMNNEKT NOCTAYAHHA*
CD20B-1B-C
1. IHcTpyKuia 3 ekcnnyaTauii
2. AKYMyNATOpPHWI WypynosepT
3. AxymynsaTop 20 B, 4,0 Aron
4. 3apagHuit npucTpiit 20 B
5. Kninca ans pemMeHs 3 rBUHTOM NS KpinieHHs
6. Keiic
7. [lopaTkoBa pyyka

*ByAb nacka, 3BepHiTb yBary, Lo BMICT yNakoBKM MOXe Bif\pi3HATUCS 3a-
NEXHO Bif, KpaiHU NOKYNKM. [Ins OTpUMaHHs KOHKPETHOT iHdopMmauii npo
BMICT BaLLOi NOCTaBKU 3BEPHITLCS [0 MiCLLEBUX AUCTPHUG'IOTOPIB.
Procraft Industrial CD20B npusHaueHuii Ans po6oTH 3 ;epeBOM, MeTanom
i 6eTOHOM, 3a6e3neyyroyi TOYHICTb Ta 3PYYHICTb Mif Yac BUKOHAHHS pis-
HOMaHITHUX 3aBfjaHb. BesLW|iTKoBMIl ABUTYH rapaHTye TPUBaNMii TepMiH
CNyX6un Ta BUCOKY e(eKTUBHICTb, @ @ProHOMiYHa pyyKka 3abeaneuye Kom-
(opT HaBiTb Npyu TpuBaniit po6oTi.

IHCTPYMEHT Mae KpyTHUii MOMeHT 150 HM, yaapHuii pexum ans pobotu 3
GETOHOM i 3aXUCT BijJ 3BOPOTHOTO YAApy ANS NiABULLEHHS Ge3neku. Pery-
NbOBaHi pexuMn WBNAKOCTI «EKo» Ta «Typ6o» A03BONAKTL HanawTyBa-
TW IHCTPYMEHT NifJj KOHKPETHE 3aBf,aHHs, 3a6e3Meyyoun oNTUManbHui 6a-
NIaHC MK NOTYXHICTIO Ta EKOHOMIYHICTIO.

MPABMJIA TEXHIKN BE3MEKK

A OBEPEXHO! 0. Tecs 3 yciMa p wona0

i inlocTpaui: Ta i XapaKTepuCTUKaMM, HajaHu-
MM pa3oM i3 Lielo eNeKTPUYHOIO MaLIMHOI. HeBMKOHAHHA BCiX HaBefe-
HUX HIKYe BKA3iBOK MOXE NPU3BECTMU 10 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (ab0) BaXKOrO TiNeCHOr0 YIKOAXEHHS!.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iHCTPYKLIT Ans AOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MawuHa" abo "eneKTpOiHCTPYMEHT" y LUX nonepes-
XEHHAX CTOCYETbCA BALIOI €N1EKTPUYHOT MALLMHM, WO NPALIOE Bif, Mepexi,
a60 A0 aKyMyNATOPHOT (6€3APOTOBOI) €N1EKTPUYHOT MALUMHY.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

3aBx/An HaaaranTe 3aXMCHI OKYNAPY — 3aXULLALOTb ONi Bif
4acTok.

Hocitb nuno3axucHy macky - 3ano6irae BAuXxaHH
YaCTHHOK.

MpounTaiite iHCTPYKLT

3aranbHe rnonepenxeHHa npo HEGGSI’IEKY

>IDO

N

BignoBigHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM Ge3nexu,
3aCTOCOBHUM E€BPONEACbKNM AUPEKTUBAM.
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E H [ €Bpasiiicbkiii 3HaK BiANOBIAHOCTI.

qy YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

0COBJIUBI MPABWJIA BE3NEKU A1 AKYMYNIAITOPHOIO
YAAPHOTIO WWYPYNOBEPTA

1. 3aBxau TpuMaiite iIHCTPYMEHT ABOMa PyKamu, BUKOPUCTOBYIOUM OC-
HOBHY PYKOSITKY Ta J0AaTKOBY pyuKy. Lle 3a6e3neuye HapjitHuii KOH-
TPONb Haf iHCTPYMEHTOM i 3MeHLLYe PU3UK BTPATH KepyBaHHS, 0CO-
611BO Nif yac poGOTH 3 BACOKMM HaBaHTaXeHHsIM. HefjoTpuMaHHs
LibOr0 MpaBMNa MOXe NPU3BECTU [O Pi3KOr0 PUBKa iHCTPyMeHTa,
BTPaTh KOHTPOJIO Ta TPaBM.

2. Tlip ac cBepANiHHs B YAAPHOMY PEXMMi PEKOMEHAYETbCS BUKOPY-
CTOBYBATU 3aCOGU 3aXUCTY CNYXY, OCKINbKM TPUBANUI BNUB WYMy
MOXe NPU3BECTH 0 10r0 MOWKOAKEHHS.

3. YHuKaiiTe KOHTaKTy 3i CXOBaHO NPOBOAKO: [pK CBEPANIHHI CTiH,
nignor a6o cTenb 3aBXAW TPUMaIATE IHCTPYMEHT 3a i30/1bOBaHi py-
KoATKM. CBEPANO MOXe NOTPanuTh B MPOBOAKY Mif, HANpYroto, Lo
npu3Bsefe [0 enekTpu3alii MeTaneBux YacTuH IHCTPYMeHTa Ta yaa-
py CTpyMOM.

4. OcTepiraiiteca neperpisy: i yac Tpusanoi po6oTu CBEpANo Ta
KPiNUNbHI eneMeHTU MOXYTb CUbHO HarpiBaTuca. He Topkaiite-
CH_LUX KOMMOHEHTIB 0Apa3y MiCNs BUKOPUCTAHHS, LLOG YHUKHYTU
onikie. [laiiTe iM OXONOHYTV nepej MOAANbLIMM BUKOPUCTAHHAM
a60 3aMiHot0.

5. BuBYITb iHCTPYMEHT Ta iHCTpPYKUil: MepekoHaiiTecs, WO BU YBaXHO
NpoYNTany i 3po3yMinu BCi IHCTPYKLIT 3 6e3neKy, WO CTOCYHTbCS
aKyMyNSTOPHOTO YAApHOro WYypynoBepTa. 3HaHHs QyHKLi HCTpY-
MEeHTa Ta NpaBun HOro BUKOPUCTAHHS € BXTMBUMM ANs 6e3neyHol
Ta eheKTUBHOI PO6OTH.

MPABWJIA BE3MEKKW NPU POBOTI 3 AOBrMMU
CBEPANIAMU

1. He nepeBuLyiiTe MakcUManbHO AONYCTUMY WBMAKICTb 06ePTaHHs
ANs BUKOPUCTOBYBAHOTO cBepAna. lpu BUCOKIil WBMAKOCTI X0no-
CTOro X0/l A0Bre CBEPANO, AKe He KOHTaKTye 3 MaTepianoMm, Moxe
BUTMHATUCS, L0 MOXE NPU3BECTM /10 TPaBM.

2. 3aBXAu NouMHaiiTe CBEPANIHHA HA HU3bKIli LIBUAKOCTI, NPUTUCKalO-
YM KiHYMK cBepANa A0 NoBepxHi Matepiany. Mpu BUCOKIi WBMAKOCTI
XO0NOCTOr0 XOAY A0Bre CBEpPANo, ke He KOHTAKTYe 3 MaTepianom,
MOXe BUrMHATUCA, L0 MOXe NPU3BECTU A0 TPAaBM.

3. Tig yac cBepANiHHA YMHITL TUCK TiNbKKM B3A0BX OCi cBepAna. He 3a-
CTOCOBYiiTe HaAMipHWIA TUCK. HapMipHe 3ycunns Moxe npu3BecTi
710 BUTVIHY CBEPANa, HOr0 NOMOMKM a6o BTpaTU KOHTPOMIO Hapj iH-
CTPYMEHTOM, LjO MOXE CMIPUYUHNTY TPaBMMU.

IHCTPYKLLIT 3 BE3NEKU A1 BCIX OMEPALLIA

1. BukopucToByiite BiANOBiIAHI Hacafku: 3aBXAM BUKOPUCTOBYTE
CBEpANa Ta aKcecyapy, cnewianbHo NPU3HaYeHi ANs YAAPHUX LWypy-
noBepriB. HenpaBunbHi a60 HECYMiCHI Hacafiku MOXYTb NPU3BECTH
710 3iCKOB3YBaHHS, NOWKOAXKEHHS MaTepiany a6o TpaBM.

2. KoHTponioiiTe HanawTyBaHHA KPYTHOTO MOMEHTY: YHuKaiiTe Hap-
MipHOTO KPYTHOTrO MOMEHTY Mifi Yac 3aKpyyyBaHHs rBUHTIB abo 60.1-
TiB. MepeTsAryBaHHs MOXe MOLWKOAUTK KPin/eHHs, mMaTepian ab6o
CaM iHCTpyMeHT. HanawToByiiTe KpyTHWA MOMEHT BiANOBIAHO [0
pekoMeHpaLiii BUpo6HUKa.

3. HapiiiHo TpumaiiTe iHCTPyMeHT: 3abe3neyTe KOHTPONb Haf LWypyno-
BEPTOM, TPUMaIouH 110ro 060mMa pykamu, 0co6aMBo Nif Yac poooTy
Ha BMCOKIii WBMAKOCTI a60 3 BENMKUM KPYTHUM MOMEHTOM. BTpaTa
KOHTPOJIIO MOXE NPU3BECTU 10 TPaBM.

4. TpaBunbHO NoBOAbTECS 3 akymynsTopamu: [ins Mopeneii 3 akymy-
NATOPOM NepeKoHaiTecs, Lo 6aTapest NOBHICTIO 3aps/XeHa nepes
BUKOPUCTaHHAM. Hikonu He BuiimaiiTe Ta He BCTaHOBAIOWTE aKy-
MyNSITOp MpU BBIMKHEHOMY iHCTpyMeHTi. 36epiraiite akymynsro-
pu B MicLisiX, 3aXMLLEHMX Bifj NeperpiBy, BOMOTM Ta MPSMUX COHSY-
HUX NPOMEHIB.

5. TepeBipsiiTe KpinneHHs Ta MaTepiany: OrnsiHbTe CTaH rBUHTIB, 6071
TiB Ta MaTepiany nepes NoyaTkoM pPo6oTU. BUKOPUCTaHHS NowKop-
XXEHUX KpinneHb abo CBEpANiHHSA HeCTabinbHUX MaTepianis MoxXe
NpU3BECTY 10 NONOMKM IHCTPYMeHTa abo TpaBM.

6. BukopucToByiTe IHCTPYMEHT 3a MNpU3HAYeHHAM: AKYMyNSATOpPHI
YAApHI WypynoBepTy Npu3HayeHi AN CBEPANIHHA Ta 3aKpyyyBaHHA
KpinneHb. He BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT AN whibyBaHHs, pisaH-
HS YW iHWNX 3aBAaHD, ANA AKX BiH HE NPU3HAYeHNN.
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7. Po6iTb nepepsu: YHuKaliTe TpuBanoi 6esnepepBHoi po6oTH, o6 3a-
no6irt neperpiey iHCTpyMeHTa Ta akymynsiTopa. PerynspHi nepep-
BV ZONOMOXYTb MPOAOBKUTI TEPMIH CNYX6U NPUCTPOLO Ta MiATPH-
MyBaTH 1010 NPOAYKTUBHICTD.

8. [louekaiiTecs NOBHOI 3yNUHKMN IHCTPYMEHTa Nepes TUM, K Bigkna-
CTu itoro.

9. HapiitHo 3akpinntoiite 3aroToBKY. BUKOpUCTaHHSA TUCKIB @60 iHLWOro
3aTMCKaya 6e3neyHillie, HiX yTPUMaHHS 3ar0TOBKU BPYYHY.

10. fKWwo cBepAno 3aKAMHUNO, HEranHo BUMKHITb IHCTPYMEHT.

11. 36epiraiiTe Ta BUKOPUCTOBY/iTE CBEPANA Ta aKcecyapu 3rifHo 3 iH-
CTPYKLisIMM BUPOGHUKA.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

lNepekoHaiTecs, Lo iHCTPYMEHT XMBUTLCS Bif akymynsatopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a60 8 Ar). BUKOPUCTaHHS iHLIMX aKyMyNSTOPiB MOXe MOLIKO-
LUTU IHCTPYMEHT Ta MOripWUTK 1oro po6oTy. IHCTPYMEHT NpU3HaYeHui
Ans poboTK 3 NiTiiA-ioHHUMKM akymynsTopamu Procraft 20V, wo nepesa-
PAAXATLCS, AKi 3a6e3neyytoTb cTabinbHy i HafiiiHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA
A\ yBarar

lMepes BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB NepekoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMiTb akyMynsITOp, 06 YHUKHYTU BUNAAKOBO-
T0 YBIMKHEHHS.

BupianeHHs akymynatopa

LLlo6 BUAANUTYH aKyMynsaTop, HAaTUCHITb KHOMKY GNI0KYBaHHS akyMynsTopa
(5) i BUTATHITL akyMynsTop (6) 3 iHCTPYMeHTY.

IHCTPYKU,T 3 3apAfKY aKyMynsTopa

3apaaHNil NpuCTpii Mae ABa iHAMKATOPU: YepPBOHWIA Ta 3eneHuii. Yepso-
HWA IHAMKATOP MOKas3ye, WO BiAOYBAETbCA 3apsAKa, a 3eNeHuii iHAMKa-
TOp BKa3ye Ha Te, L0 3apAjKa 3aBeplueHa. Cam akyMynsaTop Moxe Matu
iHAMKaTOp 3apagy 3i CBiTAOAIOAAMY, SIKi NOKa3yOTb piBeHb 3apagy. LLo6
nepeBipuUTK piBeHb 3apsfy, HaTUCHITb KHOMKY NepeBipky 3apsjy Ha aky-
MynAaTopi.

1 cBIiTNOAIOA: 3apAfXeHo 25 %

2 csitnogioau: 3apaaxeHo 50 %

3 cBiTnogioau: 3apsaxeHo 75 %

4 cBITNOAIOAN: NOBHICTIO 3aPATKEHO

MokpokoBi iHCTPYKLii:

1. MigKntoyiTh 3apAfHNIA NPUCTPI A0 PO3ETKM.

2. AnA wTeKepHUX 3apAfHNX NPUCTPOIB BCTaBTE WTEKeP Y MOPT aKy-
mynsTopa. [Ins cnaiifiepHux 3apafHUX NPUCTPOIB CYMICTITh nasu i
BCTaBTe aKyMynATOp A0 Yropy.

3. IHAMKaTOp 3aropuTbCSH YEPBOHMM, NOKA3youH, L0 3apsjKa posno-
yanacs.

4. Konu 3apspka 3aBepLIMTbCS, iHAMKATOP 3arOPUTHCS 3eNEHNM.

5. BWUMKHITL 3apsfHuii NpucTpiit Bif akymynaTopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apaHoro npucTpoto.

6. OnuiiiHo: HaTuCHiTb KHOMKY nepeBipku 3apsify Ha akymynaTtopi,
1406 N06auMTL piBEHb 3apsifly 3a AOMOMOTOHO CBITNOAIOAIB.

BCTaHOBNEHHs aKyMynsTopa

CyMicTiTb akyMynSITOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, a NOTiM BCTaBTe {0ro Ha
Micue Ao dikcaLlii i xapaKTepHOro KnauaHHs.

BcTaHoBNEHHA JOAATKOBOT PyuKn

N\ Yeara! [Nopatkosa pyuka (11) HeobxigHa Ansi 6e3NEYHOT0 KepyBaHHs
iHCTpYMEHTOM. BiKopuCTaHHsi LypynoBepta 6e3 Hei MoXe NPU3BECTU A0
BTPATU KOHTPOIIO Haf iIHCTPYMEHTOM | OTPUMAHHS TPaBM.

1. Ocna6Te 3atuck pyyku (11), noBepraruy ii NPOTU TOAUHHUKOBOI
CTpinku. Lie poswnpuTb 3aTUCKHi Nanku, [03BONAOYM BCTAHOBU-
T PYuKy.

2. PO3MICTITb pyyKky B OJHOMY 3 3pyYHUX NONOXEHb: 31iBa, AK NOKa3a-
HO Ha ronoBHiii cxeMmi, abo cnpasa — Ans nisLui.

3. 3akpiniTb pyuky, noBepTawuu ii 3a rOAMHHWUKOBOIO CTPINKOK A0
WWiNbHOTO NPUASTaHHS.

4. TlepekoHaiiTecs, W0 pyyka HagiiiHo 3adikcoBaHa.

5. [Lnsi 3HATTA PyYKu NOBEPHITb il NPOTU FOAUHHUKOBOI CTPINKY, W06
nocnabuTi 3aTUCK, NOTIM 3HIMITb.




Ber Knincu gns p
1. Postawyiite knincy ans pemeHs: BupisHsiite knincy 3 nepep6ave-
HWM MicLeM Ha kopnyci wypynosepra (9).
2. BctaBTe rBuHT: BcTaBTe rBUHT y OTBIp Knincy Ta BUpiBHANTE HOro 3
Pi3bGOBUM OTBOPOM Ha iHCTPYMEHTI.

3. 3aKpyTiTb BMHT: 3a [AOMNOMOrOK BUKPYTKN OGEPEXHO 3aTArHITb
TBVMHT, W06 Kninca HajiitHo 3akpinunaca Ha iHcTpymeHTi. He 3aTs-
ryiiTe 3aHaATO CUNbHO, W06 HEe MOLWKOANTH Pi3bby.

4. Tepesipte dikcauito: Micns 3aTaryBaHHs rBUHTa 3nerka NoTArHITb
3a KJlincy, Wo6 nepekoHaTUCS, Lo BOHa HafiliHO TPUMaeTbes.

Tenep Kninca Ans peMeHsi BCTaHOB/EHa i roTOBa /10 BUKOPUCTAHHS.

Bert Gity TUCKHMii NaTPOH

AKYMyNSITOpHUit yaapHui wypynosept Procraft Industrial CD20B ocHawe-
HUIA LUBUAKO3ATUCKHUM MaTPOHOM (2), kUil AO3BONSE WBUAKO Ta NIETKO
3MiHI0BaTH 6iTU 6e3 BUKOPUCTaHHS JOAaTKOBUX iHCTPYMEHTIB. [N Hagilt-
HOI yCTaHOBKM 6iTW BUKOHaTe Taki Ail:

1. BUMKHITb wWwypynoBepT: lNepeKkoHaiTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHe-
HWiA, @ akymynaTop (6) 3HATHIA, 406 YHUKHYTU BUNAZAKOBOrO BBIM-
KHEHHA Mijj Yac npovecy.

2. Bigkpuiite naTpoH: MOBEpHITb 30BHilLIHIO 060/My NaTpOHa MpOTU
TOAMHHUKOBOI CTPIfiKK (BNiBO), OB PO3KPUTH 3aTUCKHI Kynauku
[l0CTaTHbO WWMPOKO AN BCTAB/EHHS BITU.

3. BcraHosiTb 6iTy: BeTasTe 6iTy B LeHTp natpoHa sikomora rauéiue,
nepeKOHaBLUNCb, 1|0 BOHA BCTAHOB/EHA PiBHO Ta HafiitHo.

4. 3aTArHiTb NaTpoH: MOBEPHITL 30BHILLHIO 060/ My NaTPOHa 3a FOAUH-
HWUKOBOIO CTPINKOIO (BNPaBo), w06 HaiiHO 3aTATHYTH 3aTUCKHI K-
Nayky HaBkono 6itu. MepekoHaiiTecs, Wo 6iTa MiLHO TPUMaeTbCs
Ta He XUTaeTbCs.

5. TepeBipTe ycTaHoBKY: MicNs BCTaHOBNEHHs 6iTU 3nerka noTsArHiTL
i, W06 nepexkoHaTmcs, o BOHa Haniﬁuq 3akpinneHa. fAkwo 6ita py-
XaeTbCs a60 3[AETbCA HEHARIHO 3aKpinNeHot, NOBTOPITb NpoLiec
3aTAryBaHHs.

3HATTA GiTn:

1. MepekoHainTecs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHUIA, @ aKyMynaTop 3HsA-
THIA.

2. TMoBepHiTb 30BHilLHI0 060/ MYy NaTPOHa NPOTH FOAUHHUKOBOI CTPiN-
KM, 06 NOCNabuTin 3aTUCKHI Kynauky.

3. BuiimiTb 6iTy Ta 36epiraiiTe i y 6e3aneyHoMy Micui.

Lis cucTema LWBMAKO3ATUCKHOTO NaTPOHa CMPOLLYE MPOLEC 3aMiHK BiT,
MiABULLYIOYM 3PYYHICTb Ta yHiBEPCANbHICTb BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTa.

Manenb KepyBaHHs

KICKBACK
CONTROL

MaHenb KepyBaHHA akyMyNATOPHOTO YapHOTO WYpyNoBepTa po3pobaeHa
ANA 3pY4HOTO BUKOPUCTAHHS Ta YITKOTO BIZIOGPAXEHHS BUGPaHUX dyHK-
Ljii. ENeMeHTH naHeni, po3TaloBaHi cnpasa Haniso:

KHonka KoHTponto BigAavi:
0 3HaxopuTbCs Ha KpaitHbOMYy NniBOMY Kpato naHeni. Lis KHonka fo-
3BO/IAE BMUKATYU Ta BUMUKATH (BYHKL|it0 KOHTPOIO BifAaui.

0 SIKWO iHANKATOp KOHTPOIHO BifAaYi (po3TalLoBaHuit nopyy i3 kHon-
K010) ropuTb, BYHKUiA aKTMBHa. KOpOTKe HAaTUCKaHHA Ha KHOMKY
BUMUKAE DYHKLIIO, racUTb iHANKATOP | HaBNaKM.

IHAMKaTOP KOHTPOIO BigAavi:

PosTaloBaHuii NopyY i3 KHOMKOK KOHTPONIO BifAavi. CBITIHHA iHAMKATO-
pa BKasye Ha aKTUBHICTb QyHKLIT KOHTPONIO BigAavi. AKLLO iHAMKATOp He
ropuTh, GyHKLiA BUMKHEHa.

IHAUKaTOPU PEXUMIB:

[1Ba iHpMKaTOPK, PO3TALIOBAHI Ha HeBeNWKiii BiACTaHi OAWH Bif OAHOTO,
NOKa3yloTb MOTOYHUI PeXIM PoGOTH:

O Pexum Eco (0 ©0): XojeH iHAMKATOP He ropwuThb, WO BKa3ye Ha
HU3bKE CMOXUBAHHSA eHepril Ta CTaHAAPTHY WBMAKICTb ANA NErkux
3aBAjaHb.

O Pexum Turbo (0 ®): FopuTb NpaBuii iHAMKATOP, CUTHANI3YKOUM MPO

UA | YKPAIHCbKA [}

MaKCUManbHy NOTYXHICTb Ta WBUAKICTb ANS BUKOHAHHA CKNafHUX
3aBAaHb.

O PexumM Pulse (® o): FopuTb NiBUil iHAUKATOP, aKTUBYIOYN iMMY/b-
CHUI PeXMM ANS TOYHOrO 3arBUHYYBAHHA a60 PO3TBUHUYBAHHS
ManuMu iMnynbcamu Ha HU3bKUX 06epTax Npu Nerkomy HaTUCKaHHi
Ha CMyCKOBY KHOMKY.

KHorka Bu6opy pexumy:

3HaXoAMTbCA Ha KpaiiHboMy NpaBoMy Kpato naweni. Lis kHomnka Ao3sonse
nepemMuKaTUCs MiX pexumamin po6oTu. KopoTke HAaTUCKaHHS LMKNIYHO
nepemukae pexumu: Eco, Turbo Ta Pulse, 3 BiANoBiAHUM 3aropsiHHAM iH-
AVMKaTOPIB NS Bi0BPAXEHHS BUGPAHOrO PexuMmy.

List iHTYITMBHO 3po3yMina naHenb KepyBaHHs 3abesrneyye nerkuit focTyn
710 OCHOBHMX (YHKLl, 403BONAIONM afjanTyBaT! NPOAYKTUBHICTb iHCTPY-
MeHTa AN BUKOHAHHS Pi3HOMaHITHNX 3aBJjaHb i3 MiHIManbHUMK 3ycul-
nAMN.

Kontponb Bipaaui (Kickback Control)

OYHKLiA KOHTPONIO Bififaui B aKyMyNATOPHOMY YAapHOMY LYpynoBepTi
Procraft Industrial CD20B nigsuwye 6esneky nig yac po6otu. Lis GyHK-
Ljist BiACTeXYe panToBi 06epTanbHi PyXu, siKi MOXYTb BUHUKATU NPU 3aKK-
HIOBaHHi cBepAna.

Mpy akTUBaLT GYHKLi aBTOMATUYHO 3YMUHAE IHCTPYMEHT, W06 3anobir-
TV MOX/IMBUM TpaBMaMm a6o BTPaTi KOHTPOSHO.

BukopucToByiiTe KHOMKY KOHTPOMIO Bifjaui Ha naHeni KepyBaHHs Ans
BBIMKHEHHsl a60 BUMKHEHHsI QYHKLUii. IHAMKaTOp Mopyy i3 KHOMKOO Mo-
Kasye, Yn aKTUBHa YHKLA.

MpumiTka: 3aBX AN TPUMaiTe iHCTPYMEHT 060Ma pyKami HaBiTb 3a BBIMK-
HeHOT GyHKLIT KOHTPONKO BifAaui AN MakcMManbHol 6e3neku.

Po6ovye nigcBivyBaHHs

AkyMynsiTOpHuit yaapHuit wypynosept Procraft Industrial CD20B ocHaue-
HUiA NOTYXHUM CBITNOAIOAHUM NiACBiYyBaHHAM (7), Aike 3abesneuye Bu-
AMMICTb B yMOBaX CNabKoro OCBITNEHHS.

YBIMKHEHHs Ta BAMKHEHHs NifCBIYyBaHHA

1. LLo6 yBiMKHYTM a60 BUMKHYTW NiACBiYYBaHHS, HATUCHITD | yTPUMYi-
Te KHOMKY BUGOPY pexuMy NpoTaroM 3 CekyHa.

2. Micns akTuBayii NiaceivyBaHHA 6yfe aBTOMaTUYHO BMUKATUCS NpU
HaTUCKaHHi Ha cryckoBy KHonKy (1) i 3anuwarucs yBiMKHEHUM npo-
Tarom 10 cekyHp nicas i BignycKaHHA.

AKTHBaLiS peXUMy NOCTIIHOro NiACBivyBaHHA

1. o6 aKTMBYBAaTU PeXMM MOCTIHHOrO MiACBiYYBaHHS, HATUCHITD i
YTPUMYiTE KHOMKY KOHTPOAIO BigAayi AOTH, AOKM NiACBivyBaHHs (7)
He NoyHe 6numaty.

2. Y ubOMY pexuMmi NiAcBivyBaHHA 3aNNWAaTUMETbCA YBIMKHEHUM NPO-
TArom 20 XBUNKH, 3a6e3neyytoumn TpUBane OCBITNEHHS 6e3 HeobXia-
HOCTi yTpUMYBaTH CMYCKOBY KHOMKY (1).

Lis GaraTodyHKLioHanbHa cucTeMa NiAcBiYyBaHHA 3abe3neyye 3pyyHicTb
i Geaneky Mif Yac BUKOHAHHS 3aBJlaHb Y yMOBaX HEJOCTAaTHbOrO OCBIT-
NeHHSs.

MepemuKay giana3oHy WBUAKOCTEH

Mepemukay AianasoHy weuaKocTel (8) Ha akyMyNnATOPHOMY yAapHOMY
wypynosepti Procraft Industrial CD20B po3sonsie o6patu BiAnoBigHui
JAianasoH LWBNAKOCTEI NS Pi3HUX 3aBAaHb:

¢ Mosuuia 1: Hu3bka WBMAKICTb, BUCOKNIA KPYTHUA MOMEHT - Mif-
XOAUTb ANS CKNafHNX 3aBAaHb, TakUX sK 3aKpy4yBaHHS BENUKUX
TBUHTIB a60 po6oTa 3 TBEpANMM MaTepianamu.

¢ Mosunuis 2: Bucoka WBMAKICTb, HU3bKMIA KPYTHUIA MOMEHT — NifXo-
IUTb NS WBKUAKOTO CBEPANIHHS Ta NETKUX KPinuAbHUX PoGiT.

LLlo6 3MiHMTK AianasoH WBMAKOCTEN, NepeBesiTb nepemMukay y noTpioHy
No3uLito NPU BUMKHEHOMY iHCTPYMeHTI. MNepekoHainTecs, Wo nepemukay
3adikcyBaBcs y BUGPaHiil No3uii nepes noYaTkoM po6oTu.

Yy

P P PEBEPLY

AKYMyNSITOpHUit yfapHuit wypynosept Procraft Industrial CD20B ocHawe-
HWUIi NepemMmuKayemM peBepcy (4{3 YiTKO NO3HAYeHUMM CTPINKaMn Hanpsam-
Ky, SiKi BKa3ylTb pexum obepTaHHs. Lleit nepemukay 403Bonse nepemu-
KaTUCS MiX PEXUMaMU 3aKpyyyBaHHS, BiLKpy4yBaHHS Ta 6NOKyBaHHS.

MepemuKaHHa pexumis:
PexuMm 3akpyuyBaHHs (06epTaHHs BNpaso):

1. 3HaiipiTb CTOPOHY Nepemukaya peBepcy 3i CTpinKkamu, cnpsimMoBa-

HWAMM [0 NaTpoHa (>>).
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2. HaTuCHITb Ha Lil0 CTOPOHY NepemuKaya, o6 BCTaHOBUTH 06epTaH-
Hl 3 FOAMHHUKOBOO CTPINKO0. Lieit peXuM BUKOPUCTOBYETbCA AN
3aKpyYyBaHHs TBUHTIB 860 CBEPANIHHS.

Pexum BifikpyyyBaHHs (06epTaHHs BIiBO):
1. 3HaiigiTb cTOpoOHY negeMMKaua peBepcy 3i cTpinkamu, cnpsmoBa-

HUMM Bif naTpoHa (<<

2. HaTuCHITb Ha Lito CTOPOHY NepeMuKaya, o6 BCTaHOBUTYH 0BepTaH-
HSl MPOTU FOAMHHUKOBOI CTPINKK. Lleit pexxum BUKOpUCTOBYETbCA
ANs BiAKPYYYBaHHSA FBUHTIB a60 BUTATaHHS KpinneHb.

PexuM 6710KyBaHHs (CepesHe NONOXEHHS):

1. YCTaHoBITb NepemMuKkay peBepcy B CEPEAHE MOMOXKEHHS.

2. Lleit pexum 6nokye cnyckosy kHorky (1), 3ano6iratoun Bunagkoso-
My BBIMKHEHHIO iHCTPyMeHTa. Lle 0cobn1BO 3pyyHO Ans 06CayroBy-
BaHHs a60 TPaHCMOPTYBaHHS.

MpumiTka: 3aBXAM YeKaiiTe NOBHOT 3yMUHKM IHCTPYMEHTa Nepep nepemu-
KaHHSM PEXUMIB, 06 YHUKHYTU NOLWKOAKEHHS MEXaHI3MY.

MNepemukay pexumis

MepemMuKay pexuMiB Ha aKkyMyNsTOPHOMY YAAapHOMY LypynoBepTi
Procraft Industrial CD20B no3Bonsie 06paTi 0OAMH i3 TPbOX PEXUMIB po-
GoTu:

1. PexuMm 3arsunyyBaHHs (IKoHKa rBuHTa): MpU3HayYeHnit Ans 3arBuH-
UYBAHHS LWYPYNiB i3 PEryntoBaHHSM KPYTHOrO MOMEHTY 3a A0MOoMo-
TO0 PErynsiTopa KpyTHOro MOMEHTY.

2. Pexum csepaniHHa (IkoHka cBepana): BukopucToByeTbCs Ans
CTaH/AapTHUX 3aBfjaHb CBEPAIHHS 3 TOBHUM KPYTHUM MOMEHTOM.

3. Pexum ypapHoro cBepaniHHa (IkoHka monoTka): MigxopuTtb Ans
CBEPANIHHA TBEPAMX MaTepianiB, Takux ik 6eTOH abo Lerna.

LLlo6 3MiHMTK pexuM poGoTH, MOBEPHITb NEpeMikay Ao CYMILLeHHs 3 Bif-
NOBIAHOI0 IKOHKOK MpU BUMKHEHOMY iHCTpyMeHTi. [lepekoHaiitecs, wo
nepeMukay 3adikcyBaBcs y BUGpaHiit no3uLii nepes noyaTkoM poboTu.

PerynsiTop KpyTHOro MOMeHTY

Perynatop KpyTHOro MOMEHTY (3) Ha akyMynATOPHOMY yZlapHOMY LLypyno-
BepTi Procraft Industrial CD20B fo3Bonsie Bam KepyBaTh KpyTHUM MOMEH-
TOM NS 3aTBUHYYBAHHS.

O PerynioBaHHA KpyTHOro MOMeHTY: [lOBEpHiTb perynaTop, wWo6
06paTi ofuH i3 20 piBHIB KPyTHOrO MOMEHTY. HM3bKi 3HaYeHHs
NiAXoAATb ANA AeNniKaTHUX 3aBAaHb, TAaKUX K 3arBUHYYBaHHS He-
BEJMKMX LUYPYMiB, TOA| IK BUCOKi 3HAYEHHS 3a6e3MneyytoTb 6inblumii
KPYTHUit MOMEHT A1 PO60TYH 3 TBEPAUMM MaTepianamu a6o Benu-
KUMU KpinneHHAMN.

KepyBaHHs BUMUKayeM
A\ ygarar

[Nepe BUKOPUCTaHHAM iHCTPYMeHTa 3aBX/Au NepeBipsaiiTe cnpaBHICTb BU-
mukaya (1). Micns BignyckaHHA BUMUKaY Mae Nerko noBepraTucs y nono-
XEHHs "BUMKHeHO".

3anyck akyMynsTOPHOO YAapHOTO LypynoBepTa

1. HaTucHiTb Ha cnyckoBuit BUMMKaY: [lns 3anycky iHCTpyMeHTa Ha-
TUCHITb | yTpUMYiiTe cnyckoBuit BuMUKaY (T). IHCTPYMEHT mouHe
npaLoBaTy, a WBUAKICTb 3MIHIOBATUMETLCA 3aN1eXKHO Bifj CUAN Ha-
TUCKaHHS.

2. [ins TOYHOro KOHTpONto: Jlerko HaTuckaiTe Ha BUMMKAY Ans po6o-
TW Ha HW3bKIl WBMAKOCTI a60 HAaTUCKATE NOBHICTIO ANS AOCATHEH-
HSl MaKCMManbHOI LWBUAKOCTI.

3ynuHKa akyMynaTOPHOro YAApHOTO LypynoBepTa

1. BignyctiTb cnyckoBuit BUMMKay: LLL06 3ynUHUTYM iHCTPYMEHT, npo-
CTO BIAMYCTiTb CMycKOBW BuUMMKau. LLlypynoBept oppasy npunu-
HUTb 06EPTaHHS | TOBEPHETLCS y NONOXEHHS "BUMKHEHO".

MpaBunbHe BUKOPUCTAHHSA aKYMYNATOPHOrO YAAPHOTO WypynoBepTa

[inf NpaBubHOrO BUKOPUCTAHHS aKyMyNATOPHOTO YAapHOTO LypynoBep-
Ta Procraft Industrial CD20B 40TPUMYiiTeCb LIMX OCHOBHUX KPOKIB:

1. MigroTyiiTe iHCTPYMEHT i po6ouy 30Hy. MepekoHaiiTecs, WO akymy-
NATOP 3apAfXeHWN, BiANOBIAHA 6iTa HafiiHO BCTaHOBNEHA B Na-
TPOHi, a po6oye MicLe yncTe Ta GesneyHe.

2. 06epiTb BiANOBIAHI HanawTyBaHHA. BubepiTb HEOBXiAHMI pexum
po6oTu (Eco, Turbo a6o Pulse) 3a fonomoroto KHoMku BUGopy pe-
XNMY, @ TaKOX HanawTyiiTe piBeHb KPYTHOTO MOMEHTY 3a J0NOMO-
TO0 PerynsTopa KpyTHOr0 MOMEHTY, AIKLLO Lie NOTPIGHO.

.pn CRAFT
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3. Hanawrtyiite HanpsiMOK o6epTaHHsA. Bigperyntoiite nepemukay pe-
BEPCY ANA 3arBUHYYBaHHSA a60 PO3rBUHYYBAHHA Kpin/ieHb, 4OTPHU-
MYIOYUCh iHCTPYKLi i3 po3ainy KepyBaHHs nepemMukayem pesep-
cy.

4. TpaBunbHo posTalyiiTe Wwypynosept. TpumaiiTe iHCTPYMEHT o6o-
Ma pykami Ta HanpaensiiTe 6iTy TOYHO Ha KpinneHHs a6o TOuKy
CBEpANiHHS, YTPUMYIOUM iHCTPYMEHT CTIlKO Ta nepneHfuKynsipHO
NOBEPXHi.

5. [naBHO HaTUCKaWTe Ha CMYCKOBY KHOMKY. 3anyCTiTb iHCTPYMEHT, 3a-
CTOCOBYOYM PIBHOMIPHUIA TUCK. YHUKaWTe HaZAMIPHUX 3yCUAb, W06
He NOWKOANTU MaTepian abo iHCTPYMEHT.

6. 3ynuHiTb Ta 06€33anaciTb iIHCTPYMEHT. BignycTiTb CNycKoBY KHOMKY,
106 3yNUHUTK IHCTPYMEHT, | foYeKaliTecs NOBHOT 3yNUHKM 6iTH ne-
pen TUM, IK BUTATHYTK il 3 MaTepiany. BUMKHITb iHCTpyMeHT nepes
3aMiHOI0 Hacafok a6o 3MiHO HanalTyBaHb.

Aornan 1 06CNyroByBAHHA

I'Iepeu npoBeAeHHAM I'IpOd)iﬂaKTM"IHOI'O OﬁcﬂyFOByBaHHﬂ 3aBXAW nepeko-
HaﬁTeCﬂ, wo iHCprMeHT BWMKHEHO Ta BAMKHEHO aKyMynaTop.

[INs OYMULEHH aKyMYNSTOPHOTO YAApHOTO LWypynoBepTa cnepuly Bif-
KNIoYiTh AOrO Bif, f)Kepena XUB/EHHS, 3HABLIM akyMynaTop. MpoTpiTh iH-
CTPYMEHT YUCTOIO CYXOHK TKaHUHOM, W06 BUAANUTYU Nun i 6pya. Y pasi no-
Tpe6u BUKOPUCTOBYIiTe 3erka BoNOry TKaHUHY ANs BULANEHHS CTiliKnX
3a6py/AHeHb, asne He JONYCKaiiTe NOTPansSHHS BONOTY BCEPEAUHY iHCTPY-
MeHTa. [1N5 0YNLEeHHS BEHTUNALIAHNX OTBOPiB BUKOPUCTOBYNTE CTUCHE-
He NOBITPS 260 M'AKY LiTKY, L6 YHUKHYTU HakonuueHHs nuny. Kpim Toro,
NPOTPITb NATPOH i 30HY HABKONO 6iTH, W06 BUAANMTY 3aNUWKKN MacTUna
a6o 6pyAy, i NnepekoHaiTecs, WO Lii eNeMEHTH NOBHICTIO BUCOX/U.

Mip yac 36epiraHHs iIHCTPyMeHTa BUGMPaIiTe MPOXOTIOAHE, CyXe MicLe, No-
Aani Bif, BONOrM Ta eKCTpeManbHuX Temnepatyp. YHuKaiite BnauBy nps-
MUX COHSIYHMX MPOMEHIB i BUCOKOI BONOrOCTI. KILO Y BAC € 3aXUCHNUIA
Keiic, 36epiraiiTe B HbOMy iHCTPYMEHT, W06 3aXUCTUTH ii0ro Bif Uy Ta
BUNAZKOBUX MOLWKOAKeHb. [Mepes 36epiraHHAM 060B'A3KOBO 3HiMaiTe
aKyMynaTop, Wo6 YHUKHYTK ioro pospsay. AKcecyapy, Taki s 6iTi Ta aky-
MynsiTOpu, 36epiraiite OKPEMO Ta B NOPAAKY, W06 YHUKHYTH MOLIKOAKEHb.

[ins 6e3neyHoi Ta HagiiHOT Po6OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, WO PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNyroBYBaHHS Ta PeryntoBaHHs NOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPM30BaHNX CEPBICHUX LEHTPax 3 BUKOPUCTAHHAM TiNlbKN OPUTriHaNbHUX
3aMacHWX YaCTWH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoun npo Npupopy, eneKTpoiHCTPYMEHTH, aKyMynATOPHI 6aTa-

pel, npunagAs Ta ynakoBKy NoTPi6HO 3[1aBaTh Ha €KOMOrYHO YK-

CTY nepepoGky. He BUKuAaiiTe €NeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMynsi-
TOpM B NobyToBE CMiTTSA!

LLlo6 36eperT NpupoAy, HEOOXiAHO MPaBUIbHO YTUMI3yBaTU BUKOPU-
CTaHy 6aTapeto, 30kpema, NiTiesy. [ins npaBuibHOI yTUNi3auii ocTaToy-
HO PO3psAAITL GaTapeto nig yac poboTH 3 NPUNafoM, BUIAMITb, NOTIM 3a-
MoTaliTe KOHTaKTH i30/1EHTOH, W06 YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMuKaHHs. He
MOXHa pO3KpuUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTMHaMU. YTunisyiite y

cnewianbHO BU3HAYEHNX MiCLiAX.
ﬁ " BignosigHo Ao esponeiicbkoi Aupektusu 2012/19/UE
npo BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHi Ta eneKTPOHHI Npunagn
Ta BifNOBIfHUX HALiOHAaNbHUX NPABOBUX aKTiB, @ TaKOX BiANOBIAHO A0
esponeiicbkoi AupekTnsn 2006/66/EC, nedekTHi abo Taki, siKi BifCnyKm-
NN CBIll TePMiH aKyMynsiTOpHi 6aTapei Ta €NeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 LjiNK NoAaNbLUOT eKONOriYHO 6e3NeYHOT NepepobKu.
lMpn HenpaBunbHiil yTUNi3auii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi NpuUnagn MoXyTb MaTy WKiAAMBHIA BB HA HABKOJUILHE CEPefOBU-
Le Ta 3/J0pOB'A NIOANHU Yepes MOX/NBY MPUCYTHICTb y HUX HeGesney-
HUX PEYOBHH.

¢ Tinbkn gna kpaiu €C:

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTilit-ioHHi akyMynaTopu NOWMPIOOTHCA BUMOTU LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGe3neyHnx BaHTaXiB. AKyMynaTOpHi 6aTapei MOXyTb nepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGIbHUM TPAHCMIOPTOM Ge3 JoTpu-
MaHHs [0AaTKOBUX HOPM. [pu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix ocib
(Hanp.: niTakom a6o TPaHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HEOBXiAHO AOTPUMY-
BaTUCb 0COGNMBMX BUMOT 0 YNIaKOBKU Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKY NOTPiIGHA yyacTb ekcnepTa 3 He-
6e3neyHux BaHTaxiB.

BipnpaBnsaiiTe akymynsaTop nuLle 3 HEYWKOAXEHUM KOpNycoM. 3akneiite
Bi\KPUTi KOHTaKTY Ta 3anakyiTe aKyMynaTopHy 6atapeto TaK, o6 BOHa
He nepemilianacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, AOTpUMYyiTECH Ta-
KOX MOX/MBUX JOAATKOBMUX HaLliOHANIbHUX MPUMKCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless impact drill

TM Procraft Industrial: CD20B

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Akumulatorovy vrtaci Sroubovék

TM Procraft Industrial: CD20B

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kancela: Havlickova 261,
280 02 Kolin.

Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulatorové vitacky

TM Procraft Industrial: CD20B

Su zo sériovej vyroby’ a v sdlade s tymito eurpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Wiertarko-wkretarka
akumulatorowa

TM Procraft Industrial: CD20B

Sa produkowane seryjnie' i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212,2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha
CBOSI JINYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKyMyNaTopeH BUHTOBEPT

TM Procraft Industrial: CD20B

CbrNacHo JafeHoTo TEXHUYECKO ONUCAHIUe OTrOBaPs Ha BCUYKN NPUNOXUMU U3UCKBAHUS
Ha CNefHUTE AUPEKTUBN U XapPMOHU3MPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTa' OTroBaps Ha CTaHAap-
Tute: 2

TexHnyecka fokymentaums: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BEJEHO B KUTAW.
BHOCWUTEN: Enedant Tync 00, Aapec no peructpauus: bbarapus, 1799 Cogus, MnagocT
2, 6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknag u cepsus: p. boxypuuie, 6yn. ,EBpona”
10, 2227, cknap N215.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producétor, declardm Autofiletanta cu acumulator

TM Procraft Industrial: CD20B

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumulatoros csavarbehajto

TM Procraft Industrial: CD20B

Sorozatgyartasban keriil' gydrtasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezé szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartdsra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE JEKJIAPALINA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbI
npon3BoAUTeNb 3aABNAEM, YTO AKKYMYTATOPHbIA LWypy-
nosept

TM Procraft Industrial: CD20B

Mpon3BOAATCS CcepuitHo' W COOTBETCTBYIOT CNeAylolM eBPONeiCcKUM AUPEKTUBAM,
M3rOTaBNNBATCA B COOTBETCTBUM CO CMEAYIOWUMU CTaHAAPTaMU UM CTaHAApTU3MPO-
BaHHbIMM JOKYMEHTaMu: 2

TexHuyeckasn [OKYMeHTauus npepocTaBnsetcs komnadueii: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: O¢. 212, 2F, B11, N2 898, Nlunrwan Poag, WaHxaii, KHP. MPOU3BELEHO
B KUTAE

UA CE JEKJIAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiaanbHuit
BUPOBHUK 3aABNSEMO, LLO AKYMYNATOPHUIA LypynoBepT

TM Procraft Industrial: CD20B

Bupo6nseTbes cepiiiHo' i BiANOBIAaE HACTYNHUM €BPONECbKUM AMPEKTUBAM Ta BUPO-
6nseTbCA BiANOBIAHO A0 TaKUX CTAHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHNX AOKYMEHTAX: 2

TexHiyHa JokymMeHTaLis HafaeTbes komnanieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, agpec.:
0¢. 212, 2F, B11, N¢ 898, Jiunrwan Poag, LWawxaii, KHP. BUPOBIEHO B KHP.

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC
2014/30/EU

2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1:2015+AC:2015
EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

ENIEC 63000:2018

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

‘\/ : 225(0 jWW

Shanghai, 15.03.2024
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3B EN | ENGLISH
WARRANTY CERTIFICATE

Name of the product:
Model:

Serial number:

Date of sale:

Seller’s signature:

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence; | have no
complaints about the quality of the goods.

Full name of buyer

Buyer's signature

The warranty period of the product is 12 months from the date of sale by the retail network.
During the warranty period, the owner has the right to have the said product repaired for free due to malfunctions resulting from
manufacturing defects.

Warranty conditions do not apply to:
Non-compliance of the product usage with the provided instructions or manuals;

Mechanical damage caused by external or any other impact and foreign objects getting inside of the product, or clogging of its
ventilation openings;

Misuse of the product;

Malfunctions that are caused by the overload of the product, resulting in failure of the engine or other components;
On parts with small service life (rubber seals, protective covers, etc.), replaceable accessories (knives, coils, belts);
The items, that were subjected to stripping, repair, or modification by unauthorized persons;

Usage of low-quality oil and gasoline;

In the absence of documentation confirming the sale of the product (receipt, etc.);

The duration of the warranty period is extended when product is under warranty repair;

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence;
+ | have no complaints about the quality of the goods. | have read and agree with the terms of warranty service.

EXECUTIVE (of the service
PRODUCT SERIAL NUMBER DATE OF WITHDRAWAL center; t(echnici )

PRI
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ZARUCNI LIST

Model:

N Série:

Datum prodeje:

Skladovani/Distributor:

Prodejce:
Nazev kupujiciho(Spolecnost)

Nastroje Procraft jsou v souladu s bezpecnostnimi predpisy a predpisy o elektromagnetické kompatibilité platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platnd po dobu uvedenou v zaruénim listu a zacina bézet ode dne zakoupeni. Behem stanovené zaruéni doby musi byt
servis provadén bezplatné, pokud jsou zavady zpiisobené vyrobnimi vadami elektrického néradi zjistény v urcenych certif i kovanych
opravnach po celé zemi, pokud je pvodni zarucni karta predlozena v pokladné.

Zaruka se neuznava, pokud produkt nelze identifikovat, tzn. pokud $titek nelze precist nebo chybi.

Kupujici si musi podrobné precist provozni pokyny, které jsou soucasti elektrického néradi.

DULEZITE!

Pfi nékupu néstroje Procraft pozadejte prodejce, aby zkontroloval jeho stav a sestaveni. Také se ujistéte, Ze je zaruéni list vyplnén
spravné a ze obchodni / prodejni organizace je oznacena razitkem. Ulozte pokladni doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJICiHO PRI:
1.Kupujici nepfedloZil origindlni zarucni list s peceti a pokladni
doklad potvrzujici nakup elektrického néaradi.

2.Pokud se informace na zarucnim listu neshoduji s
informacemi na elektrickém ndstroji.

3.Pokud se zjisti poruseni vnéjsiho stavu elektrického naradi,
véetné: otevienf elektrického naradi klientem nebo jakoukoli
neopravnénou osobou.

4.Zlomeny nebo praskly pfipad zplisobeny Sokem, pretlakem,
abrazivnim nebo chemicky agresivnim prostfedim nebo
vysokou teplotou.

5.Zlomené nebo zdeformované vieteno zplisobené nérazem
nebo ostrym zatizenim.

6.Spinac je rozbity nebo zaseknuty v diisledku narazu nebo
vysokého tlaku.

7.Mechanické poskozeni nebo vyména kabelu nebo zastrcky.

8.Poskozeni vodou nebo ohném zplsobené pfimym kontaktem
s vodou, ohném nebo hoficim pfedmétem.

9.Silné znqéiéténl’, véetné znedisténi vétracich otvord,

které narusuje normalni vétrani zpisobené nedbalostia
nedostatecnou péci o elektrické naradi popsané v provoznim
névodu.

10.Poskozeni vnitfnich pohyblivych prvki zpiisobené vrstvenym
prachem.

11.Poskozeni z pietizeni v disledku pouzivani opotfebovaného,

nevhodného nebo nevhodného pfislusenstvi nebo spotiebniho

12.Poskozeni vodiciho vélce noZe zplisobené Spatnou tdrzbou
nebo mazénim.

13.Pokud jsou v elektrickém ndstroji zji$tény vnitfni
zévady:poskozeni rotoru a statoru zplsobené petizenim nebo
naru$enim ventilace, které vede k rovnomérnému zabarveni
kolektoru.

14.Poskozeni rotoru a statoru, které vede k pfilnavosti rotoru
a statoru v disledku kontaminace izolace nebo kontaminace
drzaka kartacd zptisobené nadmérnym a dlouhodobym
pretizenim.

15.Zkrat.

16.Mezivrstva zkrat.

17.Pokud neni elektrické naradi skladovéno nebo provozovano
v souladu s ndvodem k pouziti.

18.Pfi detekci jakychkoli vnéjsich predméti a piedmétl v
elektrickém nastroji, napfiklad obldzky, pisek, hmyz atd.

19.Pfi vyméné nahradnich dild, jako jsou grafitové kartace,
loZiska, béhem zaruéni doby.

20.Z4aruka se nevztahuje na: baterie a nabije¢ky s zaruéni
dobou $esti mésici.

21.Zaruka se nevztahuje na preventivni Gdrzbu v servisnich
stiediscich (Cisténi, myti, vyména kartacd, past, mazani).

Pfi nakupu brl elektricky nastroj zkontrolovan a byl pfijat v perfektnim technickém stavu, v perfektnim vzhledu bez viditelného

poskozeni, plné vybaven podle jeho popisu.

Jsem obeznamen s podminkami pouzivani a zaruénimi podminkami a souhlasim s nimi.

DATUM PRIJETI DTUM VYDANi

POPIS OPRAVY PODPIS

CRAFT

industrial

PR
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ZARUCNY LIST

Model:

N Série:

Datum predaja:

Skladovanie/Distributor:

Predajca:
Nézov kupujiiceho(Spoloénost):

Nastroje Procraft sd v stlade s bezpe¢nostnymi predpismi a predpismi o elektromagnetickej kompatibilite platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platna po dobu uvedeni v zaru¢nom liste a zacina plynat odo diia zakdpenia.

Pocas stanovenej zarucnej doby musi byt servis vykonévany bezplatne, ak st zavady sposobené v;?robr‘??mi chybami elektrického
naradia zistené v uréenych certifikovanych opravovniach po celej krajine, ak je povodna zaruénd karta predlozena v pokladni.
Zaruka sa neuzndva, ak sa vyrobok neda identifikovat, t.j. ak $titok nie je mozné precitat alebo chyba.

Kupujtici si musi podrobne preéitat prevadzkové pokyny, ktoré su stcastou elektrického néradia.

DOLEZITE!

Pri kipe néstroja Procraft poziadajte predajcu, aby skontroloval jeho stav a zostavenie. Takisto sa uistite, Ze zarucni list je vyplneny
spravne a ze obchodnd / predajna organizécia je oznacend peciatkou. Ulozte si pokladnicny doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJUCI PRI:

1. Ak kupujtci nepredloZil origindl zaruéného lisu s peciatkou
a pokladnicnym dokladom potvrdzujicim nékup elektrického
naradia.

2. Ak sa zisti porusenie vonkajsieho stavu elektrického
naradia, vratane:otvorenie elektrického naradia klientom alebo
akoukolvek neopravnenou osobou.

3. Zlomeny alebo prasknuty pripad sposobeny Sokom,
pretlakom, abrazivnym alebo chemicky agresivnym prostredim
alebo vysokou teplotou.

4. Zlomené nebo zdeformované vreteno sposobené nérazom
alebo ostrym zatazenim.

5. Spinac je rozbity alebo zaseknuty v désledku nérazu alebo
vysokého tlaku.

6.Mechanické poskodenie alebo vymena kabla alebo zastreky.

7.Poskodenie vodou alebo ohfiom spdsobené priamym
kontaktom s vodou, ohilom alebo horiacim predmetom.

8.Silné znecistenie, vratane kontamindacie vetracich otvorov,
ktoré zasahuje do normé-lneho vetrania spdsobeného
nedbanlivostou a nedostatoénou starostlivostou o elektrické
naradie opisané v prevadzkovej prirucke.

9.Poskodenie vnitornych pohyblivjch prvkov sposobené
vrstvenym prachom.

10.Poskodenie z prefazenia v dosledku pouzivania
opotrebovaného, alebo nevhodného prislusenstva alebo
spotrebného materialu, nastrojov a prislusenstva.

11.Poskodenie vodiaceho valca noza spdsobené nespravnou
tdrzbou alebo mazanim.

12.Ak sa v elektrickom nastroji zistia vndtorné chyby:
poskodenie rotora a statora v dosledku pretazenia alebo poruchy
vetrania, ktoré vedd k rovnomernému zafarbeniu kolektora.

13.Poskodenie rotora a statora, ktoré vedie k prifnavosti rotora
a statora v dosledku kontamindcie izolacie alebo kontamindcie
drziakov  kief sposobenych nadmernym a dlhodobym
pretazenim.

14.Skrat.
15.Medzivrstva skrat.

16.Ak nie je elektrické néradie skladované alebo prevadzkované
v stilade s ndvodom na pouZitie.

17.Pri detekcii akychkolvek vonkajsich predmetov a predmetov v
elektrickom nastroji, napriklad oblazky, piesok, hmyz atd.

18.Pri vymene nahradnych dielov, ako st grafitové kefky, loZiska,
pocas zarucnej doby.

19.Z4ruka sa nevztahuje na: batérie a nabijacky s trvanim zaruky
Sest mesiacov.

20.Zéruka sa nevztahuje na preventivnu Udrzbu v servisnych
strediskach (Cistenie, umyvanie, vymena kief, pasov , mazanie).

21.Ak sa informécie uvedené na zaruénom listu nezhoduju s
informéciami na elektrickom néstroji.

Pri nakupe bol elektricky nastroj skontrolovany a bol prijaty v perfektnom technickom stave, v perfektnom vzhl'ade bez viditelného

poskodenia, plne vybaveny podla jeho popisu.

Som oboznameny s podmienkami pouZivania a zaruénymi podmienkami a sdhlasim s nimi.

DATUM PRIJATIA DATUM VYDANIA

OPIS OPRAVY PODPIS

CRAFT

industrial

PR
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KARTA GWARANCYJNA

Nazwa produktu:

Model:

Numer seryjny:

Data sprzedazy:

Podpis sprz

Numer seryjny kar{).':

Produkt otrzymatem w dobrym stanie, bez widocznych uszkodzen, w komplecie, sprawdzony w mojej obecnosci. Nie mam
zastrzezen co do jako$ci towaru, zapoznatem sie i zgadzam sie z warunkami eksploatacji i obstugi gwarancyjnej.

Petne imie i nazwisko kupujacego

Podpis kupujacego
Glowne postanowienia

+ W catym okresie gwarancji wtasciciel ma prawo do bezptatnej
naprawy produktu w przypadku wadliwego dziatania
wynikajacego z wad fabrycznych (lista wad nieprodukcyjnych
znajduje sie w Zataczniku nr T).

+ Naprawy i konserwacje serwisowe elektronarzedzi w okresie
gwarancyjnym musza by¢ wykonywane w autoryzowanych
punktach serwisowych.

+ Bez dostarczenia karty gwarancyjnej lub w przypadku
niewtasciwie wystawionej karty gwarancyjnej i braku podpisu
Kupujacego i jego akceptacji warunkéw gwarancji - naprawa

Gwarancja nie s3 objete:

+ Urzadzenia, ktdre byli eksploatowane niezgodnie z instrukcjg
obstugi, w tym w przypadku uzycia niezalecanych przez
producenta materiatéw eksploatacyjnych (oleje, S$wiece,
opony, tarcuchy) oraz na urzadzeniu, ktore w okresie
gwarancyjnym zostato poddane samodzielnej naprawie lub
demontazu;

Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia, wady spowodowane
zewnetrznymi uszkodzeniami mechanicznymi, nieostroznym
obchodzeniem sig oraz kleskami zywiotowymi;

+ Urzadzenia z uszkodzeniem powstalym z przyczyn
niezaleznych od producenta, takich jak: stosowanie
paliwa niespetniajagcego norm jakos$ciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jako$ci mieszanki olejowo-paliwowej;

+ Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia spowodowane wnikaniem
ciatobcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw wentylacyjnych,
kanatéw paliwowych i olejowych, dysz gaznika;

Urzadzenia, ktére pracowato z przecigzeniami (pitowanie
tepym faricuchem, brak ostony ochronnej, diugotrwata praca
bez przerwy na maksymalnych obrotach&, co prowadzito do
zacierania sie zespotu cylinder-ttok;

+ Urzadzenia uzywanym z dotaczonym bezwtadnos$ciowym
hamulcem tanicucha;

+ Urzadzenia, w ktérym uzwojenia wirnika i stojana ulegty awarii
w tym samym czasie;

+ Urzadzenia ze stopionymi cze$ciami wewnetrznymi lub
wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

+ Gwarancyjna nie jest dokonywana.

+ Gwarancja nie obejmuje regulacji, czyszczenia i innych
czynnos$ci konserwacyjnych instrumentu.

+ Towar podlega zwrotowi lub wymianie pod warunkiem
zachowania nastepujacych warunkéw: zachowany jest
komplet towaru, integralno$¢ opakowania, oznaczenie i metki
producenta, towar jest nowy i nie byt uzywany, co jest ustalone
przez badanie.

+ Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia elementéw obwodéw
wejsciowych (warystor, kondensator), bedace konsekwencja
oddziatywania szumu impulsowego z sieci zasilajacej;

+ Urzadzenia z duza ilo$cig kurzu na wewnetrznych elementach
i czesciach;

+ Urzadzenia, ktére w okresie gwarancyjnym catkowicie
wyczerpato swoje zasoby silnikowe;

Urzadzenia z uszkodzeniami wynikajacymi z eksploatacji
z nienaprawionymi usterkami, zmianami konstrukcyjnymi
lub uszkodzeniami wynikajacymi z konserwacji, napraw
przez osoby lub organizacje nieposiadajace odpowiednich
uprawnief;

Urzadzenia, ktérego numer seryjny jest nieczytelny lub
usuniety;

+ Czesci i zespoly: palniki spawalnicze i ich elementy, uchwyty
elektrod, zaciski masowe, druty spawalnicze, sznury,
taricuchy, opony, s$wiece, filtry, kota taricuchowe, czesci
sprzegta, gtowice zytkowe, noze, tarcze, paski napedowe,
amortyzatory, podwozia trawnikéw kosiarek i ptugéw
$nieznych, czesci rozrusznika, akumulatory, szczotki weglowe,
kabel sieciowy, zaréwki, weze cisnieniowe, dysze i adaptery
do urzadzen myjacych i zraszaczy, urzadzenia ochronne, w
tym automatyczne zabezpieczenie mat, zebatki plastikowe,
adaptery, a takze czesci, ktdrych serwis zywotnos¢ zalezy od
regularnej konserwacji urzadzenia.

Zewnetrzne uszkodzenia cze$ci obudowy, uchwytu, oktadziny,
przewodu zasilajgceqo i wtyczki

Niewtasciwe uzycie, upadek, uderzenie

Skrzywienie wrzeciona (bicie wrzeciona podczas obrotu)

Uderzenie wrzeciona

Uszkodzony ustalacz i obudowa przektadni w szlifierkach, $lady
ustalacza na sciernicy stozkowej

Niewtasciwe uzytkowanie

Otwory wenqlacyjne s zablokowane przez kurz, widry itp.
Wystepuije silne zanieczyszczenie zewnetrzne i wewnétrzne,
przedostanie sie cieczy, ciat obcych do produktu

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Korozja powierzchni metalowych produktu

Niewtasciwe przechowywanie

Uszkodzenia od ognia, agresywnych substancji (zewnetrzne)

Kontakt z otwartym ogniem, substancjami agresywnymi.

Elektronarzedzie otrzymane w stanie roztozo-nym

Konsument nie ma prawa do demontazu narzedzia w okresie
gwarancyjnym

Elektronarzedzie zostato wczesniej zdemontowane poza
centrum serwisowym (nieprawidtowy montaz, uzycie
niewtasciwego oleju, nieoryginalne czesci zamienne,
niestandardowe tozyska |tp%

Naprawy elektronarzedzi w okresie gwarancyjnym muszg by¢
wykonywane w autoryzowanych punktach serwisowych

Uszkodzenia spowodowane sg przyczynami niezaleznymi od
producenta (spadki napiecia, kleski zywiotowe).

Eksploatacja bez smarowania lub klasa oleju niezgodna z

instrukcja
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Uzywanie narzedzia do innych celéw

Naruszenie warunkéw eksploataciji

Stosowanie akcesoriéw, materiatéw eksploatac_yjn{yc,h i czesei
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi narzedzia (fancuchy, opony,
pity, pcrizec|nak|, brzeszczoty, sciernice), mechaniczne uszkodzenia
narzedzia

Naruszenie warunkow pracy, prowadzace do przeciazenia
narzedzia mocg lub do jego uszkodzenia

Uszkodzenia lub zuzycie wymiennych czesci narzedzi (uchwyty,
wiertta, pity, noze, tancuchy, regulowane wierice pit tancuchowych,
sciernice, nakretki domqga]qc_e w mechanizmie Korbowym, ostony
ochronne, platformy szlifierskie, wsporniki strugarki, tuleje zaciskowe,
akumulatory

Naturalne zuzycie spowodowane diugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenia czesci zuzywajacych sie (szczotki weglowe, paski
zebate, kota pasowe, uszczelki gumowe, uszczelnienia ofejowe, rolki
prowadzace)

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Zuzycie czesci przy braku na nich wad fabrycznych

Normalne zuzycie czesci podczas dtugotrwatego
uzytkowania narzedzia

Spiekanie uzwojen twornika i stojana, topienie, spalanie lamel
kolektora. Jednoczesna awaria twornika i stojana, jednolita zmiana
koloru uzwojen twornika lub kolektora (w tym'przypadku wytacznik
automatyczny moze ulec awarii)

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametrow sieci, niedostatecznym chtodzeniem z
powodu zanieczyszczenia produktu

Awaria uzwojen twornika. Nie posiada uszkodzen mechanicznych oraz
sladow przecigzenia. Cewki stojana nie sg uszkodzone i maja taka
sama rezystancje

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametrow sieci, niedostatecznym chtodzeniem z
powodu zanieczyszczenia produktu

Mechaniczne uszkodzenie izolacji twornika lub stojana spowodowane
zanieczyszczeniem lub wnikaniem ciat obcych.

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Zuzycie zeh6éw watu twornika i,nap%dzanego kota zebatego
(smarowanie nie dziata ** lub jego brak, wat twornika jest niebieski).

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Réwnomierne i nieznaczne zuzycie zebéw twornika i napedzanego
kota zebatego podczas intensywnej eksploatacji.

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenie twornika, stojana, korpusu jest zwigzane z awarig fozysk
twornika

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Mechaniczne zuzycie kolektora (powyzej 0,2 mm na $rednice)

Intensywne uzytkowanie produktu

Iskrzenie na komutatorze z powodu zuzytych szczotek (dtugosé
szczotki mniejsza niz podana w |nstrukcu¥

Nieterminowa wymiana szczotek weglowych (naruszenie
warunkéw eksploatacji i nadzoru

Mechaniczne uszkodzenie szczotek (moze doprowadzi¢ do awarii
twornika i stojana)

Narzedzie upuszczone lub uderzone (nieostrozne
ziatanie

Zuzycie szczotki weglowej

Naturalne zuzycie spowodowane diugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu.

Uszkodzenia twornika lub stojana z powodu zakleszczenia narzedzia
tnagcego

Nieprawidtowe mocowanie, wybor narzedzia lub trybu
narzedzia

Uszkodzenia wytgcznika wraz ze stojanem, twornikiem z powodu
przeciazenia

Naruszenie warunkow pracy (przecigzenie)

Uszkodzenia wytacznika (brak kontroli ptynnosci) z powodu
zanieczyszczenia kierownicy obcymi substancjami.

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Mechaniczne uszkodzenie wtgcznika, zespotu elektronicznego

Niedbate uzytkowanie produktu

Zuzycie zebow przektadni (niedziatajacy olej**)

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Zuzycie tozysk $lizgowych

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Uszkodzenje skrzyni biegéw z powodu nieprzestrzegania terminéw
konsgrwacp)podanych w instrukcji obstugi (smar przektadni nie byt
wymieniany).

Nadmierne obciazenie lub naturalne zuzycie

Pekniecie lub zuzycie paska zebatego

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Wygiety lub zuzyty pret w wyrzynarce

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Sciete zeby tloczyska pompy, zablokowany naped pompy oleju

Eksploatacja bez smarowania lub klasa oleju niezgodna
z instrukcjg

Uszkodzenia, ktére wystapity, jesli dziatanie narzedzia byto. .
kontynuowane po wystapieniu usterki, ktéra spowodowata inne awarie

Naruszenie warunkow eksploatacji

Uszkodzenie przewodu zasilajacego lub wtyczki

Naruszenie warunkow eksploatacji

Wygiety wat twornika (bicie watu twornika podczas obrotu)

Przecigzenie lub zablokowanie uchwytu podczas pracy

** Olej niesprawny - olej nienadajacy sie do eksploatacji, zmienit kolor, jest zanieczyszczony czastkami metalu i innymi ciatami obcymi.

WYKONAWCA
MAJSTER

(nazwa i adres centrum

DATA WYCOFANIA

PODPIS
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TAPAHLIMOHEH TAJIOH

HaumeHoBaHue Ha usgenuero:

Mopenb:

Ne Cepus

[laTa Ha npopox6a:

Marasun/[uctpubyTop:
Mpopasay:

Wme Ha kynyBay (Gupma):

TapaHLUMOHHUAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 Mecelja 3a GM3NYecKM MLa M 12 Mecelja 3a OpUAMYECKH NULa, OT AaTaTa Ha npoAax6a

OT TbproBCKaTa Mpexa.

CpoKbT Ha eKcnnoartauns Ha UHCTPYMeHTa e 3 roAM Hu OT faTaTa Ha npona)K6aTa.
Mo BpeMe Ha rapaHLMOHHNA Nepnog, CO6CTBEHUKBT UMA npaBo Ha 6esnnareH PEeMOHT Ha NpoAyKTa Npu Bb3HUKHaNU HensnpaBHO-

CTKW B pe3ynTat Ha NpoM3BOACrBEHN ﬂEdJEKTM.

l'apauuuu'ra He BaXu 3a cnefjHuTe cnyyau:

HecnasBaHe 0T CTpaHa Ha HOTpeﬁMTeﬂﬂ Ha MHCTPyKLUUTE 3a
eKcnnoarauua n HenpaBuiHa yn0Tpe6a Ha ypena;

HannynetTo Ha MexaHU4yHW nospenu, NYyKHaTUHU, CTPYXKK U
nospeau, NpUYUHEHU OT U3naraHe,;

Ha arpecuBHa cpefa W BUCOKM TemnepaTypy, KakTo u npu
nonagaHe Ha YyXau Tena BbB BEHTUNALMOHHM- Te OTBOPYU Ha
MHCTPYMEHT;

HeW3npaBHOCTW B Pe3ynTaT Ha HOPManHO W3HOCBaHe Ha
NPOAYKTa;

Heu3npaBHOCTH, Bb3HUKBALLN B PE3yNnTaT Ha NpeToBapBaHe,
KOETO BOAYM 10 NOBpPe/a Ha ABUraTens Unn Apyru KOMMOHeH-
TH 1 YacTy;

BbPXY M3HOCBALLM CE YacTh (TYMEHM YNITbTHEHNS, 3aLyUTHU
Kanauu u Ap.), CMeHsieMu akcecoapy (HOXoBe, 6061HM, Ko-
naum);

npn ONnUT 3a CaMOCTOATESIEH PEMOHT U CMa3BaHe Ha UHCTPY-
MeHTa Mo BpeMe Ha rapaHuUMOHHUA nepuop, nNo3Hasallo ce
Hanpumep noogpackeBaHua unu BA/TbGHATUHM NO OCHOBUTE
WNN YaCcTUTe Ha KpenexHuTe eNnemMeHTu;

npu U3non3BaHe Ha HUCKOKa4YeCTBEHO Macno u GeH3H;

npu N1 1 Nca Ha [AOKYMEHT, MOTBbPXKAABALY MOKynkaTa Ha
[NafieHoTo usaenve (kacosa 6enexka, Gaktypa v T.H.).

Fapauuuouumn' CPOK ce yAbNXKaBa 3a nepuopa Ha I'IpECTDﬁ Ha ypeja B rapaHLMOHEH CepBU3 3a PEMOHT.

Crokarta e nonyyeHas ADGPO CbCTOfIHKE, 6e3 B Mb/Ha

B Moe npucbcTBUe, HIMAM MpeTeHLMM MO OTHOLIEHME Kaye-
CTBOTO Ha CTOKUTE. [IpoyeTax i CbM CbriaceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLVMOHHO 00CNyXBaHe.

Yn. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha MOTpe6 W Ten ¢ Kata
CTOKa C A0roBOpa 3a NpoAaxe6a NoTpeduTeNnsT UMa npaBo Aa
npeasiBY peknamalns, Kato noucka ot npofaeaya Aa npu sefe
cTOKaTa B COOTBETCTBYE C 0rOBOPa 3a NPojax6a.

B 7031 cAyyaii NOTpeOUTENST MOXE Aa U30MPa MEXAY U3BbP-
LWBaHE Ha PEMOHT Ha CTOKaTa WM 3aMsiHaTa il C HOBA, OCBEH
aKo TOBA € HEBb3MOXHO WM M3OBPaHUAT OT HEro HauuH 3a
00e3LLeTeHe e HeNPOMOPLMOHANEH B CPaBHEHNE C APYrus.

(2) CmsTa ce, ye AafieH HauMH 3a 06eslueTsiBaHe Ha NoTpe6u-
TeNs e HeNponopLMOHaeH, ako HeroBOTO U3N0N3BaHe Hanara
Pa3xoAu Ha NPofiaBaya, KOHTO B CPaBHEHME C APYIUA HAUMH Ha
obesLLeTsBaHe Ca HepasymMuu, Kato ce B3eMat npes Buj:

1. CTOWHOCTTA Ha NoTpebuTeNncKaTa CToKa, ako HaMalle 1 1 nca
Ha HECbOTBETCTBMUE;
2.3HaYNMOCTTa Ha HECHOTBETCTBUETO;
3.Bb3MOXHOCTTa J1a CE NPEANOXM Ha NOTPeGUTENs APYr HauNH
Ha 006e3LeTBaHe, KOWTO HE e CBbP- 3aH CbC 3HAYNTENHY Hey-
ao6cTea 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6utenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha J0r0BOPa 3a NPopax6a, NpofaBaybT e ANb-
)KEHl_(:la f Npy Befje B COOTBETCTBYE C 0r0BOPa 3a NPOAaxoa.
(2) MpuBexpaaHeTo Ha NOTpeGUTENCKaTa CTOKA B COOTBETCTBUE
C JjoroBopa 3a npopax6a TpsiéBa fia Ce U3BbPILM B paM Kute
Ha e[iWH MeceL|, CYUTaHO OT NpeAsBABAHETO Ha peknamaLmaTa
0T NOTpeduTens.

(3) Cnea M3TUYaHETO Ha CpoOKa No an. 2 NoTpeGuTensT uma
NpaBo Jja pa3Bany A0roBopa 1 ja My 6bjie Bb3CTaHOBEHA 3a-
nnateHata cyma uin a ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpeouTenckata CToKa cornacHo un. 114.

4) [puBeXAaHeTo Ha noTpedbuTenckaTa cToka B COOTBETCTBUE
C loroBopa 3a npoaaxoa e 6esnnaTHo 3a notpeéutens. Toi He
AbKW Pa3xoau 3a ekcreavpaHe Ha notpeGuTenckara cToka
UNW 3a MaTepuan u 1 Tpyf, CBbp3aHu C PEMOHTa i, U He TpsiBa
;ga NoHacs 3HaYUTeHW HeYA06CTBa.

(5) MoTpebuTenaT Moxe Aa ucka 1 obe3LieTeHne 3a NpeTbpre-
HUTE BCNEACTBUE Ha HECHOTBETCTBU- €TO BPEAU.

Yn. 114. (1) Mpw HeCLOTBETCTBME Ha NOTPEGUTENCKATA CTOKA C
AoroBopa 3a npogax6a v Korato no- TPEOUTENAT He e YA0BNeT-
BOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauusita no un. 113, 7oit uma
npaBo Ha M360p MeXAY e/iHa OT CNeJiHUTE Bb3MOXHOCTH:

1. pa3BansiHe Ha ;OrOBOPa W Bb3CTaHOBsIBaHe Ha 3annaTeHata
OT Hero cyma;

2. HaMansABaHe Ha LieHaTa.

(2) NoTpebuTensT He MoXe Aa NpeTeHANpa 3a Bb3CTaHOBsABaHEe
Ha 3ansaTeHara CyMa Wiu 3a HamalsBa- He LieHaTa Ha CToKaTa,
KOraTo TbProBeLbT ce cbrnack Aa 6bje U3BbpLIEHA 3aMAHa Ha
noTpeéuTenckata cToka C HoBa WM Aa Cenonpasu cTokara B
pamKuTe Ha efiuH Mecel, OT NpeasBsBaHe Ha peknamalusTa ot
noTpeouTens.

(3) TbproBeLbT e ATbXEH Aa YA0BNETBOPU UCKaHe 3a pa3Bans-

He Ha [I0rOBOPA 1 [1a Bb3CTaHOBM 3ara- TeHaTa oT noTpe6uTe-
NS CyMa, KOraTo Cef KaTo e y0BNeTBOPUI TP
pekiamauym Ha noTpe6uTens Ypes U3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha
€[1Ha U CblLja CTOKa, B PAMKUTE Ha CPOKa Ha rapaHLuaTa no un.
115, e HanuLe cnejpallia NosiBa Ha HECHOTBETCTBHUE Ha CTOKaTa
C 0roBopa 3a NpoAaxoa.

(41):‘ TMoTpeouTensT He MOXe Aa NpeTeHAupa 3a pasBansHe Ha
AOroBOpa, a Ko HECbOTBETCTBUETO Ha NO- TpebuTesnckarta cToka
C ,0roBopa e HesHauntenHo. Yn. 115. (1) lotpebutenst mMoxe
A ynpaXHu NpaBoTo CH N0 TO3M pasfieN B CPOK 0 ABE FOAM HY,
CYIATAHO OT OCTABAHETO Ha NOTPE6 UTEN C KaTa CTOKa,

2) CpokbT 10 an. 1 cnupa aa Teye npes BPEMETO, HEO6XOAMMO
3a nonpaekara Unu 3amMsiHaTa Ha noTpe- buTenckara cToka uiam
33 NOCTUraHe Ha CnopasyMeHue Mexay npogasaya i noTpedu-
TeNs 3a pelaBaHe Ha cropa.

(3) YnpaxHsiBaHeTo Ha NpaBOTO Ha MmoTpe6uTens no an. 1 He
€ 00BbP3aHO C HUKAKbB PYr CPOK 3a rpe- AfBSBAHE Ha UCK,
Basnmqeu 0T cpoka no an. 1.

Mojnuca 1 Noj Te3n rapaHLMOHHN YCnoBus BbB Bawara
apaHUMOHa KapTa cTe NOTBbPAUNY, Ye! CTe 3ano3HaT ¢ rHJa-
BUNaTa 3a ekcnnaoatauus v yCnoBusiTa Ha rapaHuusTa. lpu
nokynkara, U3fenneTo e 6110 NPOBEPEHO U CE HaMupa B Mb-
NHa TEXHWYecKa W3NpaBHOCT, UMa Oe3ynpeyeH BbHLUEH BUA U
0TroBaps Ha OnMcaHaTa KOMMIeKTaLms.

[apaHUMOHHUAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 mecela 3a Gusu-
Yeckn nuua u 12 Mecela 3a LPUANYECKM NULA, OT AaTaTa Ha
npoAaX6a OT TbproBckaTa Mpexa.

CpOK®bT Ha eKcnjjoartauus Ha UHCTPYMeHTa e 3 roau Hu oT fa-
TaTa Ha npopaxoara.

Io BpeMe Ha rapaHLMOHHWS Nepuof, COBCTBEHNKBLT UM NpaBo
Ha 6e3nnaTeH PEMOHT Ha NPOAYKTa NPU Bb3HUKHANN HEU3MpaB-
HOCTM B Pe3ynTat Ha Npou3BOACTBEHN AeheKry.

apaHumATa He BaXu 3a CNefHUTE Clyyan:

*HecnasBaHe OT CTPaHa Ha NMOTPeObUTeNs Ha MHCTPYKLuUUTE 3a
eKcnnoartauys U HenpasuiHa ynotpe6ba Ha ypeaa;

*HaNNYMeTO Ha MEeXaHWYHW MOBPEAM, NYKHATUHN, CTPYXKM 1
NOBPEeAM, NPUYNHEHN OT nanaraHe

Ha arpecuBHa cpeja W BUCOKW TeMNepaTypu, Kakto v npu
nonajiaHe Ha YyXXAM Tena BbB BEHTUNALMOHHK- Te OTBOPU Ha
MHCTPYMEHTA; *HEeWU3NPaBHOCTU B Pe3ynTaT Ha HOPManHo us-
HOCBaHe Ha NPOAYKTa; *HeN3npaBHOCTM, Bb3HUKBALLM B pe3yn-
TaT Ha npeToBapBaHe, KOETO BOAM O MOBPeAa Ha ABUraTens
UAN APYriA KOMMOHEHTY U YacTy;

*BbPXY M3HOCBALLM Ce YacTH (TYMEHM yTbTHEHNSA, 3aLNTHM Ka-
nauu it ap.), CMeHsieMu akcecoapu (HOXoBe, 606MHH, KonaHu);
*MpW OMWUT 3@ CaMOCTOSITENIEH PEMOHT W CMa3BaHe Ha WUHCTPY-
MEHTa MO BPeMe Ha rapaHLMOHHWS Nepuop, NosHasalio ce
Hanpumep NOOAPACKBAHNS UMW BATHGHATUHU N0 OCHOBUTE UK
4acTuTe Ha KPernexHUTe enemMeHTH;

*NPy1 U3NON3BAHE Ha HUCKOKAYECTBEHO MAc/0 1 BEH3MH;

*NPV N1 1 NICa Ha JOKYMEHT, NOTBbPXKAABALL, NOKYMKaTa Ha faje-
HOTO u3aenue (kacosa 6enexka, pakTypa v T.H.).
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*Npy U3Mon3BaHe Ha HUCKOKAYeCTBEHO Mac/io U HeH3NH;

*NpX 1 1 Nca Ha AOKYMEHT, NOTBbPX/aBall, NoKynKkaTa Ha aje-

HOTO u3genue (kacosa 6enexka, GpakTypa v T.H.). .

FapaHLMOHHMAT CPOK Ce YAb/KaBa 3a Nepuofa Ha NpecToi Ha
e/1a B rapaHLMOHEH CePBM3 3@ PEMOHT.

TOKaTa e nonyyeHa B O6PO CbCTOSIHME, 63 BUAUM U MOBpe-

1, B Mb/IHAa OKOMMNEKTOBKA, NPOBEpeHa

MOe MpUCHCTBUE, HAMAaM MpeTeHLMU Mo OTHOLIEHWe Kaye-
CTBOTO Ha CTO KuTe. [IPOYETOX 1 CbM CbraceH € ycnoBusTa 3a
rapaHL& OHHO 06CNYXBaHe.

Un. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBUE Ha NOTPe6GUTENCKATA CTOKA
C foroBopa 3a npoAax6a noTpebuTensT MMa nNpaBo fa npe-
AfBN peknamauns, Kato noucka oT npojaBava Aa npu Bepe
cTOKaTa B CbOTBETCTBME C [0roBopa 3a npogax6a. B To3u
CcAlyyail noTpe6uTenaT Moxe Aa n36upa Mex/y n3BbplIBaHe Ha
peMOHT Ha CToKaTa W/l 3aMsiHaTa il C HOBa, OCBEH ako TOBa e
HEBB3MOXHO UMW N3BPAHMAT OT HEro HauMH 3a obesLyeTeHue e
HENponopLNOHaNeH B CpaBHeHME C ApYrus.

(2) CmaTa ce, Ye pajieH HauMH 33 00e3LieTABAHE Ha NOTpe6u-
TeNs e HenponopLMOHaneH, ako HeroBoTo U3MNON3BaHe Hanara
pasxoAu Ha NpojaBaya, KOHTO B CPaBHEHME C APYrust HaYuH Ha
0beslLeTABaHe Ca HepasymMuu, Kato ce B3eMart npej Buj:

1 .CTOWHOCTTA Ha NOTpedbuUTeNCKaTa CTOKa, ako HAMalue nunca
Ha HeCbOTBETCTBME;

2. 3HAYNMOCTTa Ha HECHOTBETCTBHETO;
3. Bb3MOXHOCTTa /ja Ce NPe/NOXM Ha NOTPebUTeNs Apyr HaunH

Ha obesLeTABaHe, KOWTO He e CBbP- 3aH CbC 3HAYNUTENHU Hey-
J06CTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6éutenckara ctoka
He CbOTBETCTBA Ha [,0roBOpa 3a NpoAax6a, NPoAaBayLT e ANb-
XXeH fia A Npu Befie B CbOTBETCTBHE C Or0OBOpa 3a NpoAaxoa.
(2) MpuBexaaHeTo Ha NOTpebUTENCKaTa CTOKA B CbOTBETCTBUE
C jloroBopa 3a npoAax6a Tpsbea fja ce U3BbPLUM B PaMKUTE Ha
€[IH MeceLl, CYUTaHO OT NpeAsBABaHETO Ha peknamaumsTa ot
noTpe6uTens.

(3) Cnea u3TUYaHeTO Ha CpoKa Mo ain. 2 MoTpebUTensT uma
npaBo Aa pa3Banu fOroBopa v fa My Gbjie Bb3CTaHOBEHa 3a-
nnaTteHarta cyma unn ja ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpe6uTenckara cToka CbrnacHo un. 114.

4) [puBexaaHeTo Ha NOTpebuUTeNcKaTa CTOKa B CbOTBETCTBUE
C JjoroBopa 3a npopaxea e 6e3 nnat Ho 3a notpe6utens. Tou
He Ib/DKM PasXofi/ 3a eKcreaupaHe Ha noTpebutenckara cToka
MNW 3a MaTepuan 1 1 TpyA, CBbP3aHu C PEMOHTA if, U He TPs6Ba

AATA HATIPUEMAHE ~ [OATA HA 3ABbPLUBAHE

OMUCAHUE HA PEMOHTA

;Lg noHacs 3HaunTeNHN Heyao6CTBa.

(5) NoTpe6 1 TensT MoXe fia UCKa W 06e3LLeTEHME 3a NPeTbphe-
HIUTE BCNeACTBNE Ha HECHOTBETCTBYU- €TO BPEAM.

Yn. 114. (1) NMpu HecbOTBETCTBME Ha NOTpe6UTENCKATA CTOKA C
[f0roBopa 3a npopaxoba i KoraTo no- TPEOUTENAT He e yA0BNeT-
BOPEH OT peliaBaHeTo Ha peknamauusTa no un. 113, 1oit uma
npaBo Ha M360p MeXAY efjHa OT CeHUTE Bb3MOXKHOCTH:

1. pasBansiHe Ha J0roBopa 1 Bb3CTaHOBsBaHe Ha 3annaTeHata
OT Hero cyma;

2. HamansBaHe Ha LieHaTa.

(2) Notpe6 u TenaT He MOXe fAa NpeTeHAMpa 3a Bb3CTaHO-
BSiBaHe Ha 3annaTeHarta cymMa Wiu 3a HamansBa- He LieHaTa Ha
CTOKaTa, KOraTo ThproBeLbT ce Cbrnacu Aa 6bje U3BbpLIEHa
3aMsHa Ha noTpe6uTenckata cToka ¢ HoBa NN Aa cenonpasu
cToKaTa B paMKUTE Ha efiH Mecel| 0T NpeAsBABaHe Ha pekna-
MaL_;rmiTa 0T noTpebuTens.

(3) ToproBeLbT € ANbXKEH Aa YAOBNETBOPY UCKAHe 3a pa3Bans-
HE Ha ;oroBopa 1 f1a Bb3CTaHOBY 3annia- TeHaTa oT noTpe6uTe-
Nt CyMa, KoraTo Cnep KaTo e yA0BAeTBOPUN TPH

pekfamauuu Ha noTpebuTens Ypes M3BbPLIBAHE HA PEMOHT Ha
€[1Ha ¥ Cblla CTOKa, B PaMKUTe Ha CpOKa Ha rapaHLusTa no un.
115, e HanuLe cnepBalla nosiBa Ha HECbOTBETCTBME Ha CTOKaTa
C [OroBopa 3a npofaxoa.

MoTpe6uTenst He MOXe Aa NpeTeHAWpa 3a pasBasHe Ha
[I0roBopa, ako HeCboTBETCTBUETO Ha No- TpebuTenckara cToka
C foroBopa e HeaHauuTenHo. Yn. 115. (1) MoTpebuTenat moxe
i@ ynpaXXH1 NPaBoTO CH M0 TO3M pas3fieN B CPOK A0 ABE FOANHM,
CYMTaHO OT AOCTaBAHETO Ha NOTPeGUTeNCcKaTa CToKa.

(2) Cpok®T o an. 1 cnupa Aa Teye npes BPEMETO, HEOBXOAUMO
33 nonpaekara Wav 3amaHaTa Ha noTpe- buTenckara cToka uam
33 NOCTUraHe Ha CnopasyMeHue Mexay npopaBaya 1 notpeéu-
Te/Ns 3a pellaBaHe Ha cnopa.
(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBoTO Ha NoTpe6uTens no an. 1 He
€ 06BbP3aHO C HUKAKbB p,ﬁ)yr CPOK 3a rpe- AfBABaHe Ha UCK,
Easnuqu 0T cpoka no an. 1.

noAnuca cu Nnoj Tesn rapaHUMOHHW ycnoBus BbB Bawara
lapaHLuMOHa KapTa CTe NOTBbPAWIM, Yel CTe 3anosHat c npa-
BUNaTa 3a eKcnnoartauus u ycnoBusTa Ha rapaHuusta. pu
nokynkara, U3JienneTo e 6und NPOBEPEeHO M Ce HaMupa B Mb-
JIHA TeXHWYECKa M3NPaBHOCT, UMa be3ynpeyeH BbHLIEH BUA, U
0TroBaps Ha onucaHaTa KOMMaeKTaLus.

noanuc

I'Ipop,asaqu 0TroBaps He3aBWCUMO OT npeAcTaBeHaTa T'ng'HOBCKa rapaHuus 3a nuncarta Ha CbOT- BETCTBUE Ha I10Tp96I/ITe}'ICKaTa

cTOKa C f0roBopa 3a npopaxoba cbrnacHo un. 112-115 013
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CERTIFICAT DE GARANTIE SI CALITATE

Produs

Model

Seria de fabricatie.

Facturanr. / Data

Semnatura si stampila vanzatorului

Semnatura cumpdratorului

din localitatea

Vandut prin societatea.

str nr

Termenul de garantie comercial este de 24 luni de la vanzarea din magazin.

Tel. cumpérator.

Data cumparérii produsului
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Tel. cumpdrator

Data cumpdrarii produsului

Departamentul de service:
com. Tunari, jud. llifov
Sos. de Centura nr. 2-4
tel.: 0741 236 663
www.elefant-tools.ro

Nr.

Data inregistrarii
reclamatiei
consumatorului

Data solutiondrii
reclamatiei

Reparatie executata /
piese inlocuite

Prelungirea termenului
de garantie a
produsului

Garantia acordata
pentru lucréri de
service

Numele si semnatura
depanatorului

Semnatura
consumatorului

ATENTIE! ACEST PRODUS A FOST FABRICAT NUMAI PENTRU UZUL
CASNIC, NU PENTRU OPERATII INDUSTRIALE

ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE
UTILIZARE AL PRODUSULUI!

FABRICAT INR.P.C.
IMPORTATOR
S.C. BEM RETAIL GROUP S.R.L.
Romania, Str. Avram lancu nr.38
Orasul Otopeni, jud. llfov
Departamentul de service:
(+40) 741 236 663
Departamentul de vanzari:
(+40) 741114191
e-mail: bem_retail_group@yahoo.com
www.elefant-tools.ro

FABRICAT INR.P.C.
IMPORTATOR
S.C. “BEM INNA” S.R.L.
MD-2023, Republica Moldova
Mun Chisinau, str. Uzinelor 1
Departamentul de vanzari:
(+373) 22921180
(+373) 68 411 711
Centru de deservire tehnica:
(+373) 68 512 266
(+373) 79912 266
e-mail:masterbem@mail.ru
Web:www.instrumentmarket.md
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Termék megnevezése:

Modell:

Gyartasi szam:

Az eladés datuma:

Az elado aldirasa:

A jotallasi jegy sorszama:

A terméket miikodoképes allapotban, I4thaté sériilések nélkiil, komplett készletben, jelenlétemben ellendrizve vettem &t. Az &ru
mindségére nincs kifogasom, elolvastam és egyetértek az izemeltetési és jotéllasi szolgaltatas feltételeivel.

A vevé neve

A vevé alairasa

Altaldnos rendelkezések

* A teljes jétallasi idtartam alatt a tulajdonos jogosult a
termék ingyenes javittatadsara a termék gydrtési hibdbdl eredé
meghibdsodasa esetén (a nem gyartasi hibak listajat lasd az
1. Mellékletben).

+ Az elektromos szerszamok javitasét és szervizkarbantartasat
a jotallasi id6tartam alatt hivatalos szervizkdzpontokban kell
elvégeztetni.

« Jotéllasi jegy nélkil, illetve abban az esetben, ha a jétéllasi
jegy szabalytalanul lett kiallitva és hidnyzik a jotallasi
feltételek elfogaddsérél szolé Vevd aldirdsa, garancidlis

A jotallas nem terjed ki

Olyan késziilékre, amelyet a hasznalati itmutaté eldirasainak
megszegésével lizemeltettek, beleértve a gyarté éltal nem
ajanlott fogyoeszkozok (olajok, gyertydk, gumiabroncsok,
lancok) hasznalatat, valamint olyan késziilékre, amelyen
a jotéllasi idétartam alatt Onjavitdst vagy szétszerelést
hajtottak végre;

Olyan késziilékre, amelynek kiilsé mechanikai hatés, hanyag
kezele’ks vagy természeti katasztrofa okozta karosodasai
vannak;

Olyan késziilékre, amelynek kérosodésait a gyart6tol fiiggetlen
okok okoztak, mint pl.: minGségi elirdsoknak nem megfelelé
izemanyag hasznalata, nem megfelelé mindségli olaj és
lizemanyag keverék hasznalata;

Olyan késziilékre, amelynek karosoddsait az idegen targyak,
folyadékok behatoldsa, valamint a szell6z6nyilasok,
lizemanyag- és olajcsatornak, porlasztéfivokak eltomddése
okozta;

Olyan késziilékre, amely tdlterheléssel mikodatt (flrészelés
tompa lanccal, védéburkolat hidnya, hosszd tavd, sziinet
nélkiili m(ikodés maximalis fordulatszamon), ami a henger-
dugattyl csoport kopdsahoz vezetett;

Olyan késziilékre, amekyet bekapcsolt inercidlis lancfékkel
hasznaltak;

Olyan késziilékre, amelynél a forgérész és az allorész
tekercselése egyidejileg meghibdsodott;

+ A megolvadt bels6 alkatrészekkel vagy megégett elektronikai

javitasra nem keriil sor.

+ Ajo6tallds nem terjed ki a szerszam beallitasara, tisztitasara és
egyéb karbantartasara.

+ Az aru visszakiildésének vagy cseréjének feltételei a
kovetkez6k: az druteljes készlete, acsomagolds sértetlensége,
illetve a gyartd jelolése és cimkéi megdrzédnek, az aru
Uj és nem hasznalt, ami a szakértdi értékelés soran keriil
megallapitasra.

lapokkal rendelkez6 késziilékre;

Olyan késziilékre, amelyen a bemeneti aramkdrok elemei
(varisztor, kondenzétorg kérosodtak, ami a taphalézat
impulzuszaj hatdsanak kovetkezménye;

Olyan késziilékre, amelynél nagy mennyiség( por van a belsé
egységeken és alkatrészeken;

Olyan késziilékre, amely a jétallasi idétartam alatt elérte
élettartamanak végét;

Olyan késziilékre, amelynek kérosodésait javitatlan éllapotban
torténd miikodés, szerkezeti mddositasok vagy illetéktelen
személyek vagy szervezetek éltal végzett karbantartasi vagy
javitasi munkalatok okoztak;

Olvashatatlan vagy eltavolitott sorozatszamu késziilékre;

Alkatrészekre ~ és szerelvényekre: hegeszt6égdkre
és tartozékaikra, elektrodatartokra, bilincsekre,
hegesztokabelekre, zsinérokra, lancokra, gumiabroncsokra,
gyertydkra,  szirékre, lanckerekekre, tengelykapcsold
alkatrészekre, nyiréfejekre, késekre, tarcsdkra,
meghaijtészijakra, lengéscsillapitdkra, fiinyiré- és hofivogépek
alvazaira, inditécsoport alkatrészeire, akkumulatorokra,
szénkefékre, halézati kabelre, izzékra, nyomotomlidkre,
moséberendezésekhez és locsoldkhoz valé fuvokakra és
adapterekre, biztonsagi eszkdzokre, beleértve az automatikus
biztonségi  eszkozoket is, mianyag fogaskerekekre,
adapterekre, valamint olyan alkatrészekre, amelyek
élettartama a késziilék rendszeres karbantartasétol fiigg.

A testrészek, a fogantyd, a boritélemez, a halézati kabel és a
csatlakozd dugo Kiilso sériilései

Nem megfelelé hasznalat, esés, iitddés

Az ors6 meghajlott (az orsé kifutasa forgds kdzben)

Az ors6t ért iit6dés

Sériilt rogzitd és hajtémiihaz a csiszolégépekben, rogzité altal
hagyott nyomok a kipkeréken

Nem megfelel6 hasznalat

A szellézényildsokat por, forgacs stb. elzérja. Erds kiilsé
?S be,IEttJ) szennyezédes, folyadek, idegen testek bejutésa a
ermékbe

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

A termék fémfeliileteinek korrézidja

Nem megfeleld tarolas

Tliz, agressziv anyagok okozta kér (kiils6)

Nyilt ldnggal, agressziv anyagokkal val¢ érintkezés

Az elektromos szerszdmot kordbban a szervizkézponton
kiviil szerelték szét (helytelen osszeszerelés, nem megfelel§
olaj, nem eredeti potalkatrészek, nem szabvanyos csapagyak

A jotéllasi id6 alatt az elektromos szerszam javitédsat hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni.

haszndlata stb.)
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A szerszém nem rendeltetésszer( hasznalata
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Uzemeltetési feltételek megsértése

Az elektromos szerszam szétszerelt allapotban keriilt atvételre

%)‘,oglyaszté nem jogosult a szerszam szétszerelésére a jotallasi
ido alatt

A szerszam hasznalati Gtmutatdjdban nem szerepl6 tartozékok,
fogyoeszkozok és alkatrészek ﬁl,ancok, vezetorudak, flirészek,
vagokesek, flrészlapok, csiszolokorongok) hasznalata, a
szerszam mechanikai sériilése

Az iizemeltetési feltételek megsértése, ami a szerszdm
tulterheléséhez vagy meghibasodasahoz vezet

A cserélhet6 szerszdmalkatrészek (tokmanyok, furok, flirészek,
kések, lancok, lancflrészek véltozé koronai, csiszolokorongok,
a forgattyds mechanizmus meghizott anyai, véddburkolatok,
csiszoloallvanyok, gyalupadok, gyalupadok, fogok,
akkumulatorok) sérulése vagy kopasa

Természetes koga’s a termék hosszan tarté vagy intenziv
hasznélata miat

Kopd alkatrészek meghibasoddsa (szénkefék, foga“ssz,q?k,
szijtarcsak, gumitomitések, olajtomitések, vezetdgorgok)

Természetes _ko?és a termék hosszan tarté vagy intenziv
hasznélata miat

Az alkatrészek kopdsa, ha nincsenek rajtuk gyari hibak

Az alkatrészek normal kopasa a szerszam hosszan tart6
hasznélata sorén

Az armatira és az allorész tekercseinek szinterezése,
olvasztasa, kollektorlamelldk elégetése. Az armatura és az
allorész egyideji meghibdsoddsa, az armatra vagy a kollektor
tekercsek szinének egyenletes valtozasa (ebben az esetben a
kapcsolo meghibasodasa lehetséges)

Folyamatos m(ikodés tlterheléssel, nem megfelel halézati
paraméterek, elégtelen hiités a termék szennyezddése miatt.

Az armatura tekercseinek meghibdsodasa. Nincsenek
mechanikai sériilések és tilterhelésre utald jelek. Az ll6rész
tekercsei nem sériiltek és azonos ellenallasuak

Folyamatos miikodés tilterheléssel, nem megfelel hélézati
paraméterek, elégtelen hités a termék szennyezédése miatt.

Az armatira vagy az éllérész szigetelésének mechanikai
sériilése szennyezddés vagy idegen anyag behatolasa miatt

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

Az armatdra tengely és a hajtott fogaskerék foqazaténak kopésa
kgng)zsw nem iizemi ** vagy hianyzik, az armatura tengelye kék
szind

Uzemeltetési feltételek megsértése

Intenziv hasznalat sordn a fo%ak egyenletes és jelentéktelen
kopasa az armaturan és a hajtott fogaskeréken

Természetes ko?és a termék hosszan tartd vagy intenziv
hasznélata miat

Az armatra, allorész, test sériilése az armatra csapagyainak
meghibdsodésaval van kapcsolatban

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

A kollektor mechanikai kopasa (dtmérénként tobb mint 0,2 mm)

A termék intenziv hasznalata

Szikraképzddés a kollektoron a kopott kefék miatt (kefehossz
kisebb, mint a hasznalati dtmutadban megadott)

A szénkefék id6ben torténd cseréjének elmulasztasa (az
lizemeltetési és karbantartési feltételek megsértése)

A kefék mechanikai sériilése (az armatura és az allérész
meghibdsodéasahoz vezethet

A szerszam esése vagy lit6dése (hanyag hasznalat)

Szénkefék kopasa

Természetes kogés a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Armatura vagy allérész meghibdsodésa a vdgészerszém
elakadésa miatt

Helytelen befogas, szerszam vagy lizemméd kivélasztésa

A kapcsolé meghibdsodasa az allérésszel, armatiraval egyiitt a
tulterhelés miatt

Uzemeltetési feltételek megsértése (tilterhelés)

A kapcsolé meghibdsodasa (az egyen|etesség szabélyozasanak
hlant a) a bedllitokerék idegen anyagokkal valo szennyezGdése
mia

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

A kapcsold, az elektronikus egység mechanikai sé-riilése

Termék hanyag hasznalata

A fogaskerekek fogainak kopdsa (a kenézsir nem iizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Eltort a kerék foga, vagy egy kétsebességes flirogép és
kétsebességes csavarhlizo hajtomiihazanak eleme.

Sebességek valtdsa mikodés kozben

A sebességvaltd csapagyainak meghibasoddasa (a kenézsir nem
tizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Siklocsapagyak kopasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A sebességvdltd kdrosodésa a haszndlati Gtmutatéban el6irt |
karbantartasi idokozok be nem tartasa miatt (a sebességvalté
kendzsirjat nem cserélték

Tdlterhelés vagy természetes kopés

Fogasszij szakaddsa vagy kopdsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A szUréfiirész szaranak elhajldsa vagy kopésa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Kivagott szivattydrid fogak, elakadt az olajszivattyt meghajtdja

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendzsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

A meghibdsodasokat a gyartétél fiiggetlen okok 3
(feszultségingadozasok, természeti katasztrofak) okoztdk

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendézsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

Olyan meghibésodasok, amelyek akkor keletkeztek, ha a
szerszam miikodése a meghibésodas fellépése utanis
folytatodott, és amelyek mas meghibasodasokat idéztek elé

Uzemeltetési feltételek megsértése

Tépkabel vagy csatlakozé dugé karosodasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az armatira t,eng_s_al)()e meggorbiilt (az armatura tengelyének
kifutasa forgas kozben)

A tokmany tilterhelése vagy elakaddsa miikodés kozben

pn CRAFT
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E* Nem iizemi kendzsir - m(ikodésre alkalmatlan, szine megvaltozott, fémrészecskékkel és egyéb idegen anyagokkal szennyezett
enozsir.
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VISSZAVONAS DATUMA

FAPAHTUAHBIA TANOH

HaumeHoBaHue usgenus:
Mogenb:
CepwmiiHblii p

[laTa npogaxu:
Moanuch npopasua:
CepwmiiHblii

p TanoHa:

ToBap nonyyeH B UCNPaBHOM COCTOSIHUN, 6es BUANMbIX NOBPEXAEHWIA, B MOMHON KOMMIEKTaL UK, NPOBEPEH B MOEM NPUCYTCTBUM.
peTeH3uit no KayecTy ToBapa He MMeto, C YCNOBUAMM 3KCNAyaTaLum U rapaHTUIAHOrO Oﬁcﬂy)I(MBaHMﬂ 03HaKOMJIeH 1 cornaceH.

®UO0 nokynatens
Mopnucb nokynatens

PR

OCHOBHBbIE MOJIOXXEHUA
B TeyeHue Bcero rapaHTHiiHOro cpoka BnageneL MeeT npa-
BO Ha 6ecnnaTHblit PEMOHT U3[ieNUs NPU HEUCTIPABHOCTSIX, B
CNEeACTBMM MPOM3BOACTBEHHBIX Ae(eKTOB (CIUCOK Henpous-
BOACTBEHHbIX AeheKToB npuseseH B MpunoxeHun 1).

PeMOHT 1 cepBucHoe Oﬁcﬂy)KMBaHMe 9/IEKTPOUHCTPYMEHTa B
TeyeHue rapaHTUIHOro CPoKa aKcnayaTaLun JOMKHbI NPOBO-
AUTbCA B aBTOPU3NPOBAHHbLIX CEPBUCHBIX LIEHTpax.

Bes npefocTaBneHns rapaHTUitHOro TanoHa, Nn6o B cnyyae,
KOTa rapaHTHiiHbIiA TanoH opopMeH HeHaAnexalmm o6-
pasoM U OTCYTCTBYET noanuch lNokynatens o NPUHATAN UM
rapaHTUIHbIX YCNIOBUIA, rapaHTUHbIA PEMOHT He ienaeTcs.

lapaHTUs He pacnpoCTPaHAETC Ha PerynupoBKy, YNCTKY U
LpYroit yXxof 3a UHCTPYMEHTOM.

BosBpary uiu 3ameHe NoANexar ToBapbl NpU COXpaHeHUN
CNefylolMX YCNOBUA: COXpaHeHa KOMMneKTauus ToBapa,
LieNIOCTHOCTb YMaKoBKM, MapKUPOBKa 1 APMbIKY NPOU3BOAH-
Tens, TOBap HOBbIi W HE 3KCMYaTUPOBACs, YTO yCTaHaB/U-
BaeTCA IKCNEepTU3oii.
FAPAHTUWHOE OBC/Y)XXUBAHUE
HE PACIMPOCTPAHAIETCA

Ha YCTPOICTBO, 3KCM/NYaTUPOBABLUEECA C HapyLEHUEM
WHCTPYKLMK MO 3KCTTyaTauui, B TOM YUCIIE, ECIIU UCMOMb-
30BaNNCb He PEKOMEHA0BaHHbIE 3aBOAOM-WU3rOTOBUTENEM
pacxofHble MaTepuanbl (Macna, CBeuM, LWMHbI, LENK) U Ha
YCTPOWCTBO, MOABEPrlIEecs CaMOCTOATENIbHOMY PEMOHTY
1AM pasbopKe B rapaHTUiHbIA Nepuog;

Ha YCTPOICTBO, UMeEtoLLEe NOBPEXAEHNUS, AedeKTbl, Bbl3BaH-
Hble BHEWHWUMI MEXaHWYECKUMU NOBPEXLEHNAMM, HEOPEX-
HbIM 06pPALLEHNEM W CTUXUIAHBIMU 6EACTBUSMY;

Ha YCTPOWCTBO C MOBPEXAEHWSMM, KOTOPble BbI3BaHbl He
3aBUCALLMMU OT MPOM3BOANTENS MPUYMHAMM, TaKUMU KaK:
1CroNb30BaHMe TOM/UBA, HE COOTBETCTBYIOLLErO CTaHAAp-
TaMm KayecTBa, UCMOMb30BaHMe Macna W TOMAUBHOW CMecH
HeHaA/exallero KayecTsa;

Ha yCTPOIICTBO, MMEtOLLEe MOBPEX/EHIS, Bbi3BaHHble Nona-
[NlaHUeM BHYTPb NOCTOPOHHUX NPEAMETOB, XMAKOCTE, a TaK-
e 3aCOPEHUEM BEHTUNALMOHHbBIX OTBEPCTMI, TOMUBHBIX W
MacnsiHbIX KaHanoB, X1UKnepoB kap6ropaTopa;
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Ha YCTpOWCTBO, paboTaBluee C mneperpyakamu (munexue
TYNOiA Lienblo, OTCYTCTBUE 3aLUTHOTO KOXyXa, ANUTeNbHas
pa6ota 6es3 nepepbliBa Ha MaKCMMasnbHbIX 060pOTax), KOTO-
pble NpUBENY K 3aAMpam B LMAMHAPONOPLIHEBON rpynne;

Ha YyCTPOMCTBO, UCMO/b30BABLIEECSA C BKNIOYEHHbIM MHEPLM-
OHHbIM TOPMO30M Lienu;

Ha YCTPOWCTBO, Y KOTOPOTO OfHOBPEMEHHO BbILAN U3 CTPOS
06MOTKM poTopa U cTaTopa;

Ha ycrpoﬁcnao C OnJiaBNeHHbIMU BHYTPEHHUMU AeTansiMu
WK NpoXoraMu 3NIeKTPOHHbIX nnaT;

Ha yCTPOWCTBO, UMEIOLLEE MOBPEXAEHUS INIEMEHTOB BXOA-
HbIX Leneit (BapucTop, KOHAEHCATOp), YTo ABNAETCA Clea-
CTBUEM BO3AEACTBUS UMNY/IbCHOI NOMEXM CETH NUTAHMS;

Ha YCTPOWCTBO, UMeloLLee 60NblUOe KONMYECTBO MbINU Ha
BHYTPEHHUX y3nax u aetansx;

Ha YCTPOWCTBO, KOTOpOE B TeYEHUe rapaHTUitHOro cpoka
BbIPaboTano NOHOCTbIO MOTOPECYPC;

Ha yCTPOIACTBO C NOBPEXAEHUSIMU, BOSHUKLIMMU BCIIELCTBUE
9KCMNyaTaLmm ¢ He yCTPaHEHHbBIMU HeL0CTaTKaMu, KOHCTPYK-
TUBHBIMM N3MEHEHUSIMM MU NOBPEXAEHNUAMM, BOSHUKLLMMM
BC/e/iCTBUE TEXHUYECKOr0 06CNYXMUBAHNS, PEMOHTA ULaMn
WNU  OpraHu3auusMu, He WMElLUMIU COOTBETCTBYHOLNX
NOSTHOMOYWIA;

Ha yCTPOWCTBO, Yy KOTOPOro CepuiiHblii HOMep Hepastopuns
WK yaaneH;

Ha ieTanu W y3nibl: CBApOYHblE TOPENKU U UX KOMMNEKTYIO-
L1e, fepxarenu 3neKTpofoB, 3aXWMbl Macchl, CBapoyHble
NpoBOAa, KOPAbI, Lienu, WHHbI, CBEYM, GUAbTPbI, 3BE3A0UKH,
JleTanu CLenneHunsi, TPUMMEpPHbIE TONOBKM, HOXW, JAUCKM,
NPUBOAHbIE PEMHM, aMOPTU3aTOpbl, XOAO0BbIE YacTW raso-
HOKOCWM/IOK W CHEroy6opoYHbIX MalluH, AeTanu CTapTepHoii
rpynnbl, aKKyMynsiTOpHble 6aTapeu, YrofbHble LETKH,
CeTeBoii Kaﬁeﬂb, NlaMMnOYKK, HaMopHble LWNaHrK, Hacagku
¥ NepexofHUKM MOKLWMX YCTPOWUCTB WU pa3GpbiaruBateneil,
3alNTHblE YCTPOICTBA, B TOM uYuC/ie aBTOMAThbl 3alyuThl,
NNacTUKOBbIE LIECTEpHM, afanTepbl, a TakXe AeTanu, CPok
CNYX6bl KOTOPbIX 3aBUCUT OT PErynspHOrO TEXHUYECKOro
06CNy)KUBaHUS YCTPOIACTBA.
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BHelwHve NoBpex/eHust KOPMYCHbIX AeTaneid, pyuku, Haknagku,
CETEBOTO LWHYPA U LITENCESbHON BUMKY.

HenpaBunbHas akcniyaTauus, nageHue, yaap.

MorHyT WnuHAenb (6ueHne WNUHAENS NPY BPALLEHUH).

Ynap no wnuHgento.

MoBpexaeHHbIf GukcaTop v Kopnyc peyKTopa B WanpoBab-
HbIX MaLUWHaX, Cllefbl OT (ukcaTopa Ha KOHMYECKOM Kosece.

HenpaBManaﬂ JKcnnyatauus.

BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA 3aKPbITbI Mblfbto, CTPYXKON U
TOMY nopo6Hoe. ECTb CUbHOE BHELWHEE 1 BHYTpeHHee 3arpss-
HeHWe, nonajaHue BHYTPb U3AeNNUA XUOKOCTU, NHOPOAHbIX Ten.

He6pe)KHaﬂ aKcnayaTauua u OTCYyTCTBUE yXo[a 3a usfenmem.

Kopposus MeTannmyeckux noBepXHOCTeN U3genus.

HenpaBunbHoe xpaHeHue.

MoBPEXAEHUS OT OTHsI, arPECCUBHbIX BELLECTB (HAPYXHOE).

KoHTakT ¢ OTKPbITbIM OrHEM, arpecCuBHbIMU BelL,eCTBaMu.

NEeKTPOMHCTPYMEHT MPUHAT B Pa306PaHHOM COCTOSHMMN.

Y notpe6uTens HeT npaBa pas6upaTb MHCTPYMEHT B TeYeHUe
rapaHTUIHHOrO CpoKa.

9NeKTPOMHCTPYMEHT 6biN1 paHee pa3o6paH BHE CEPBUCHOTO
LieHTpa (HenpaBunbHas C60pKa, NPUMEHEHUe HECOOTBETCTBYIO-
Llero Macna, HeOpUrMHasbHbIX 3anacHblX YacTew, HecTaHAapT-
HbIX NOALMMHUKOB U T.M.)

PeMOHT 311eKTPOUHCTPYMEHTA B TEYEHUE rapaHTUIRHOTO
CpOKa A0MKEH NPOBOAUTLCA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHBIX
LieHTpax.

Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTA He MO Ha3Ha4yeHuHo.

HapyLweHue ycnosuii akcnayartauuu.

Wcnonb3oBaHne KOMNAEKTYIOWNX, PACXOAHbIX MaTepUanos u
yacTeid, He NIPeAyCMOTPEHHbIX PYKOBOACTBOM M0 3KCMNya-
TauMu MHCTPYMEHTA (Lienu, WitHbl, Nunbl, Gpesbl, NubHble
BVUCKM, WnudoBanbHble Kpyru), MExaHUYeckue NoBpeXAeHHs
MHCTPYMEHTA.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTayum, npuBOASLLME K neperpys-
Ke MHCTPYMEHTa Yepes MOLHOCTM UIW K ero NoioMKe.

TNoBpeXAEHNE AN U3HOC CMEHHBIX AeTanel MHCTPYMEHTa
(naTpoHbl, cBEpNa, MUIbI, HOXM, LieNH, NepeMeHHbIE BEHL|bI
enHbIX NN, WNNGOBANbHbIE KDY, 3aTATMBAIOLLME Taitki B
LM, 3alWmuTHbIE KOXYXM, WAUdQBaNbHbIE NNATHOPMbI, OMOPbI
py6aHKOB, LiaHru, aKKyMy/ISITOpbI).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu gnuTenbHOM WU UHTEHCUBHOM
MUCMNoNb3oBaHUM U3aenna.

BbIX0f} U3 CTPOS 6bICTPOM3HALIMBAOWNXCS AeTaneil
(yronbHble WeTKu, 3y6uaTbie PeMHM, LIKWUBbI, PE3UHOBbIE
YTIOTHEHNS, CaNbHUKM, HANPAB/ISIOLLME POSUKY).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu gnuTenbHOM UM UHTEHCUBHOM
UCNoNb30BaHUN U3fenus.

W3Hoc AeTaneii npy OTCYTCTBUM Ha HUX 3aBOACKMX AeeKToB.

WNHTEHCUBHASA 3KCNyaTaLmus U3genus.

CnekaHusi 06MOTOK SIKOPS 11 CTaTopa, OMIaB/eHue, 06ropaHus
nameneit konnektopa. OJHOBPEMEHHbIN BbIXOf, U3 CTPOSA
AKOpA W CTaTopa, paBHOMEPHOE N3MEHeHMe LiBeTa 06MOTOK
AKOPS UM KOJINEKTOpa (MpY 9TOM BO3MOXEH BbIXOf, U3 CTPOs
BbIK/IKOYaTeNs).

HecBoeBpeMeHHas 3aMeHa YrofibHpIX WETOK (HapyleHue
YCNOBUI 3KCMTyaTaLymu U Haf3opa).

BbIX0g, U3 CTPOsi 06GMOTOK fIKopsi. MexaHU4YecKux noBpex-
AEeHWUV 1 NpU3HaKOB Neperpyski HeT. KaTywkiu cTatopa He
NOBPEXAeHb! U UMEIOT 0MAAKOBOE CONPOTUBIEHUE.

I'Iapseuwe MHCTPyMeHTa Ui yaapbl (HebpexHas akcnnyata-
uus).

MexaHnyeckoe HapylleH1e U30NALumM AKops UM ctatopa
BCNeACcTBUe 3arpasHeHna unn nonagaHua UHOPOAHbIX

BeLlecTs.

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu gnuTenbHOM U UHTEHCUBHOM
UCnonb30BaHUN n3genus.

W3Hoc 3y6beB Bana sikops U Be4OMOro 3y64aToro koneca
(cma3ka Hepaboyast ** unu oTcyTCTBYeT, Bas IKOpsi ¢
CUHEBOW).

HenpaBunbHoe 3akpennienue, BbiGOp MHCTPYMEHTa Ui
pexiuma paboTbl MHCTPYMEHTA.

PaBHOMeprIVI 1 He3HauNTeNbHbI N3HOC 3y6PeB Ha AKope n
BelOMOM 3y6an0M Konece Npu NHTEHCUBHOW 3KCnayaTalyun.

HapyweHue ycnosuit akcnayarauum (neperpyakiu).

MoBpexaeHne aKops, cTaTopa, Kopnyca CB3aHO C BbIXOAOM
13 CTPOA NOALWMNMHUKOB AKOPA.

He6pexHas aKcnayatauus u 0TCYyTCTBUE YXOAa 3a U3LENUEM.

MexaHuyeckuit usHoc konnektopa (6onee 0,2 MM Ha
fMamerp).

HeGpexHas akcniyatauus usaenus.

MckpeHme Ha KonieKTope U3-3a M3HOCA LETOK (A71MHA LWeTKM
MeHbLUEe YKasaHHOW B MHCTPYKLMM N0 3KCMyaTaLum).

HapyweHue ycnoBuit akcnayatauum.

MexaHuyeckoe NoBpeXAEHME LWETOK (MOXET NPUBECTH K
BbIXOZY U3 CTPOS AKOPSA U CTaTopa).

MepekJoueHne CKopocTeil B paboyem pexume.

WN3HOC Yro/ibHbIX LETOK.

Hapyuienne ycnosuit akcnayatauui.

BbIX0A M3 CTPOS AKOPS AT CTaTopa BCNEACTBUE 3aK/NHUBA-
HUS! PEXYLLETO MHCTPYMEHTA.

HapywweHue ycnoBuit akcnayaTauum.

Bbixop, U3 CTPOSA BbIK/HOYaTENs COBMECTHO CO CTaTOPOM,
SIKOPEM W3-33 Neperpysku.

Ype3mepHas Harpy3ka uin NpupoaHbIii U3HOC.

Bbixop 13 CTpOA BbIKKOYaTENA (OTCyTCTBMe BO3MOXHOCTH
perynupoBaHusa I'IﬂaBHOCTVI) W3-3a 3arpsa3HeHns perynmpoBoy-
HOro Konieca 4y>XXepogHbIMU BeLLecTBamu.

HapymeHMe yCHOBMVI JKcnnyaTauuu.

yeXaHM‘IECKOS noBpeXxaeHne BbiKNYaTensa, 3/IeKTPOHHOro
J10Ka.

HapyLweHue ycnosuii akcnayartaumu.

W3Hoc YronbHbIX LWETOK.

Pa6oTa 6e3 cMasku WM MapKa Mac/a He COOTBETCTBYeET
MHCTPYKLIMA.

BbIX0A M3 CTPOs AKOPS iIM cTaTopa BCNEACTBME 3aK/NHUBa-
HUS! PEXYLLETO MHCTPYMEHTA.

Pa6oTa 6e3 cMa3ku unu Mapka Macna He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLIMA.

Bbixoa 13 CTpoA BbIKOYaTENSA (OTCyTCTBMe BO3MOXHOCTH
perynupoBaHusa I'IﬂaBHOCTVI) W3-3a 3arpsasHeHns perynmpoBoy-
HOro Koseca 4y>epogHbIMU BelleCcTBamun.

HapyweHue ycnoBuit akcnyaTauum.
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MexaHnyeckoe noBpexeHne BbIKNoYaTesns, 3NeKTPOHHOIo
J10Ka.

HEﬁpE)KHaﬂ JKcnayaTauua nsgenus.

W3Hoc 3y6beB LiecTepeHoK (Macno Hepabouee **).

HapyweHue ycnoBuit akcnyarauuu.

CnoMmaHHblii 3y6 Koneca, unn SNeMeHTOB Kopryca pefykTopa
ABYXCKOPOCTHOI APeNny 1 iBYXCKOPOCTHOIO LWYpynoBepTa.

MepektoyeHmne CKOpoCTel B paboyem pexume.

E}%IXOA 13 CTPOS MOALMMHUKOB peAyKTopa (Macno Hepaboyee

HapyweHue ycnosuit akcnyarauuu.

VI3HOC NOALINMHUKOB CKONbXEHNS.

HapyweHue ycnoBuit akcnyarauuu.

MoBpexaeHus peayKTopa U3-3a HapyLeHus cpoka
NepUOANYHOCTY TEXHUYECKOrO 0GCAYXMBAHMSA, YKA3aHHOTO
B MHCTPYKLMM N0 3KCMyaTaluu (He npou3BeAeHa 3aMeHa
CMasKi pefyKTopa).

YpesmepHas Harpyaka unu npupoaHbli U3HOC.

PaspbliB UM U3HOC 3y64ATOTO PEMHSI.

HapyLieHue ycnoBuit akcnyaTauum.

W3ru6 unu M3HOC LITOKa B 1063MKe.

HapylueHne ycnosuit skcnayatauuu.

CpesaHHble 3y6bﬂ LWITOKa Hacoca, 3aK/IMHWNO NpuBoA
Mac/ifHOro Hacoca.

Pa6oTa 6e3 cMa3ku Uy Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
MHCTPYKLIMK.

HeucnpaBHOCTY Bbi3BaHbl HE3aBUCUMbIMI OT NPOU3BOANTENS
npuyMHamu (nepenapbl HanPsKEHWS, CTUXUIAHBIE 6eACTBUSA).

Pa6oTa 6e3 cMa3kiu unu Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
WUHCTPYKLUK.

BbIX0g, U3 CTPOSi BbIK/KOYATENsi COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AIKOpEM W3-3a Neperpyaku.

HapyweHue ycnosuit akcnyarauuu.

HeuncnpaBHOCTH, BO3HUKLLWE eC/IK 3KCMyaTaLua MHCTPYMEH-
Ta npojonxanacb nocse BOSHNKHOBEHUA HENUCNPABHOCTH,
KOTOpbl€e W BbI3Ban Apyrme HenCnpaBHOCTU.

HapyLeHue ycnoBuit akcnayaTawuy.

nOBpe)KAEHVIﬂ LIHYpa NUTaHUa Unu BUNKK.

HapyLweHue ycnosuii akcnayatauuu.

TMorHyT Ban sikops (6ueHne Bana SKOps Npy BPaLLEHUN).

lMeperpyska 1 3akNMHMBaHWe NaTpoHa BO BpeMsi pa6oTbl.

** Macno Hepa6oqee - Macno, KOTOpoe ABNAETCA HENPUrOAHbIM K 3KCMyaTaL M1, U3MEHUO0 CBOW LiBET, 3arps3HeHO MeTaniunye-

CKUMM YyacTuuamMu 1 gpyruMmm nOCTOPOHHUMMU BKITIOYEHUAMMN.

WCMOJIHUTENb (Ha3Ba-

HWe U appec cepBUCHOro MACTEP

AATA U3BATHA noanucb

LLeHTPa, ero WTamn)

HaiimMeHyBaHHs BMpOGY:

TAPAHTIHWIA TANOH

Mogenb:

CepiifHnit Homep:
[laTa npopaxy:

Mignuc npogasus:

CepiliHuit Homep TanoHy:

ToBap 0TPMMaHWi B CNPaBHOMY CTaHi, 63 BUAMMMX YILKOfKEHb, B MOBHI KOMMNeKTaLii, nepeBipeHnii y Moiii npucyTHoCTi.
lpeTeH3ili 3a AKICTIO TOBapY HE Mato, 3 YMOBaMW eKCTtyaTaLlil i rapaHTiiHOro 06CNyroByBaHHS 03HaOMIEHWIA | 3rofeH.

NIB nokynusa:

Mipnuc nokynus:
OCHOBHI MONOXXEHHA

BnpogoBx ycboro rapaHTinHOro TepPMiHY BIaCHUK Mae NpaBo
Ha 6e3KOLTOBHMIA PEMOHT BMPOGY NpU HECMPaBHOCTAX, B
Hacnigky BUPOGHMYMX AedekTiB (CMUCOK HEBUPOGHUYUX
nedexTiB npuBeseqnit B logatky 1).

PeMOHT i cepBicHe 06CNyroBYBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY
BMPOAOBX rapaHTiiHOro TepMiHy eKcryaTaLii NOBUHHI npo-
BOAMTUCS B aBTOPU30BaHMX CEPBICHMUX LIEHTpaX.

l'apaHTist Ha BUPi6 NOJOBXKYETLCA HA YaC 3HAXOAKEHHS LibOro
BUPOBY Ha rapaHTiiHoMy 06CNyroByBaHHi a60 PEMOHTI.

Bes HagaHHs rapaHTiiiHoro TanoHa, a6o y pasi, KO rapanTiii-
HWii TanoH oQOpMNEHWA HeHanexHo | BIACYTHI mignuc
Mokynus Npo NPUAHATTA IM rapaHTiliHMX YMOB, rapaHTiiiHui
PEMOHT He pobuTbCS.
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* [apaHTif He MOWMPIOETLCA Ha PerynioBaHHSA, YNLLEHHS i iH-
WK fOrNAg 3a iHCTPYMEHTOM.

MoBepHeHHIO abo 3aMiHi B 14-AeHHWA TEPMiH 3 MOMEHTY
KyniBai nignAraoTb yci TOBapu B HACTYNHUX YMOBaXx:
36epexeHa KOMMNEKTHICTb TOBapy, LiNiCHICTb ynakoBKM,
MapKepoBKa i AipANKI BUPOGHMKA, TOBAP HOBMUIA i He ekcrtya-
TYBABCS, LU0 BCTAHOB/IIOETHCS EKCMIEPTU30I0.

TAPAHTIMHE OCJYTOBYBAHHA

HE NMOLUWUPIOETHCA

Ha NPUCTPIiA, WO eKcnayaTyBaBCA 3 NOPYLIEHHAM IHCTPYKLT
3 eKcnnyarauii, y TOMy Y1Chi, IKLLO BUKOPUCTOBYBANUCA He
peKOMeH/|0BaHi 3aBOJOM-BUTOTIBHUKOM BUTPATHI MaTepiani
(onii, cBIYKM, LWUMHMW, NaHLKOM) | Ha NPUCTPIA, Lo Nisaasca




caMocTiiiHOMY peMOHTY a60 pO36MpaHHIo B rapaHTiliHNiA nepiog;

Ha MPUCTPIli, WO Mae YWKOMKEHHS, AedeKTH, BUKIMKaHI
30BHILIHIMI MeXaHIYHUMM YIIKOAKEHHAMM, Hefsbanum 3Bep-
HEHHAM i CTUXIAHUMU INXamy;

Ha NPUCTPIii 3 YIWKOKEHHAMM, AKi BUK/INKaHI He 3aNeXHUMI
Bif, BUPOGHMKA NPUYMHAMM, TaKUMU IK: BAKOPUCTAHHS Nanu-
Ba, L0 He BiANOBIAAE CTaHAapPTaM AKOCTi, BAKOPUCTAHHA ONil
i NanNUBHOI CyMiLLi HeHaneXHoT AKOCTi;

Ha NPUCTPIiA, WO Mae YWKOAXEHHS, BUKIUKaHI NoNafaHHAM
BCEpeANHY CTOPOHHIX NPeAMETIB, PiiuH, @ TAKOX 3acMiyeH-
HSIM BEHTUNALINHNX OTBOPIB, NaNNBHUX | MAaCNSHWX KaHanis,
XWKnNepiB kap6GlopaTopa;

Ha I'Ipl/lCTpiﬁ, L0 npayloBaB 3 NepeBaHTaXeHHAMU

(NMWNSAHHS TYNUM NaHLIOTOM, BiACYTHICTb 3aXMCHOTO KOXYXa,
TpuBana po6oTa 6e3 nepepeu Ha MakCMManbHUX 060poTax),
AKi npu3seny fo Aedopmauii B LuAiHAPO-NOPLIHEBIii rpyni;
Ha NPUCTPIN, WO BUKOPUCTOBYBABCA 3 BKNIOYEHUM iHepLiil-
HAM ranbMoM NaHutora;

Ha NpucTpiii 3 AedopmavisMu B LUNiHAPO-NOPLIHEBIN rpyni,
L0 BUHUKNM BHACNIAOK iOro TpMBanoi ekcnayatauii Ha Xo-
nocTomy XoAy;

Ha NpUCTpIii, B AKOMY OHOYACHO BMIAWINKM 3 nagy 06MOTKK
poTopa i cTaTopa;

Ha MpUCTPii 3 OnnaBneHUMM BHYTPIlIHIMK fAeTansmu a6o
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nponaneHHAMU eNeKTPOHHUX nnar,

Ha NPUCTPIil, WO Mae MOLKOAXKEHHA eNeMeHTIB BXifHMX
naHutoris (BapicTop, KOHAEHCATOp), WO € HACNIAKOM BNUBY
iMNYNbCHOI NepeLIKOAM MepeXi XUBNEHHS;

Ha NPUCTPIiA, WO Mae BENUKY KiNbKiCTb MUY Ha BHYTPILHIX
BY3nax i eTanax;

Ha NpUCTPIi, KW NPOTArOM rapaHTiiiHoro TepMiHy BUpo6uB
NOBHICTIO MOTOPECYPC;

Ha MPUCTPIN 3 YIWKOMKEHHAMM, WO BUHUKAN BHACMIAOK €K-
cnnyatauii 3 He YCYHEHUMU HefonikaMu, KOHCTPYKTUBHUMM
3MiHaMK 260 YLIKOMKEHHSMY, WO BUHWUKAM BHACNIAOK TeX-
HIYHOrO 06CNYroBYBaHHA, PEMOHTY 0c06aMu abo opraHisa-
LisiMK, IKi He MatoTb BiZNOBIAHWUX MOBHOBAXEHb;

Ha AeTani i By3nu: 38aptoBabHi NanbHNUKM Ta iX KOMMIEKTY-
loui, TPUMayi eNekTpoAiB, 3aTUCKayi Macu, 3BaptoBasbHi po-
TH, KOPAN, NaHLIOTK, WKHK, CBIYKK, GinbTpy, 3ipouku, AeTani
34eneHHs, TPUMEpHI rONiBKK, HOXI, AUCKMW, NPUBOAHI peMeHi,
amMopTU3aTOPH, XOA0BI YaCTUHM ra30HOKOCAPOK i CHironpu-
6MpanbHUX MalLMH, JeTani cTapTepHol rpynu, akyMynsaTopHi
GaTapei, BYrifnbHi LiTKW, MepexeBuil Kabenb, NaMMOYKy,
HanipHi WNaHru, HacaaKK i NepexifHNKM MUIOYNX MPUCTPOIB
i po3nuNioBayis, 3aX1CHi NPUCTPOI, B TOMY YUCIi aBTOMaTH
3aXMCTY, NNACTMKOBI LIECTePHi, afanTtepu, a Takox Aetani,
TEPMiH CNYXO6M AKUX 3aNeXuTb Bif PEryNAPHOro TEXHIYHOro
00CnyroByBaHHS NPUCTPOIO.

MepeXeBOro LWHYpa i WTencesibHoT BUAKK.

30BHIiLLHI NOWKOAXEHHS KOPMNYCHNX AeTanel, pyuku, Haknaaku,

HenpaBunbHa ekcnnyaradis, nagiHHs, yaap.

TMorHyTil WnuHAENb (6UTTS WNMHAENS NPY 06EpTaHH).

Ynap no wnuHaento.

TMowkoaxeHni pikcaTop i kopnyc pesykTopa B WNidyBanbHUX
Mall1Hax, € chify Bif Gikcatopa Ha KOHIYHOMY KOneci.

HenpaBunbHa ekcnnyartauis.

BeHTUnALH] OTBOPK 3aKPUTI MAIOM, CTPYXKKOIO TOLLO. €
CUMbHE 30BHIlLHE | BHYTPILUHE 3a0PYAHEHHS, nonajaHHs
BCepeHY BUPOOY PifiHU, CTOPOHHIX Tif.

Hep6ana ekcnnyatauis i 6pak gornspy 3a BUpo6oMm.

Kopo3is MeTaneBux noBepxoHb BUPOGY.

HenpaBunbHe 36epiraHHs.

TMOWKOMXEHHS Bifl BOTHIO, arpeCUBHUX PEYOBMH (30BHILLHE).

KoHTaKT 3 Bip.KpMTI/IM BOrHeM, arpeCUBHUMU peyoBUHaMMU.

ENeKTpOiHCTPYMEHT NPUIAHATIIA Y po3ibpaHoMy CTaHi.

BifcyTHICTb y COXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
npoTA3i rapaHTiNHOro TEpMIHY.

EnexTpoiHCTpyMeHT 6yB paHilue po3KpUTHii N03a CepBiCHOr0
LieHTpy (HenpaembHa 36ipka, 3aCTOCYBaHHS HEBIANOBIAHOMO
MacTiina, HeOpUriHanbHUX 3aMacHNUX YacTWH, HeCTaHAapTHUX
NiAWUNHUKIB i T.1.).

PeMOHT eNleKTPOiHCTPYMEHTY NPOTArOM rapaHTiiiHOrO TePMiHy
Mae NpoBOANTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHNX LieHTpax.

BukopucTaHHs iIHCTPYMEHTY He 3a NPU3HAYEHHSAM.

MopywweHHs yMOB ekcnayarauii.

BUKOPUCTaHHS KOMMNEKTYIOUUX NpUnag, BUTPATHUX
martepiani Ta YaCTUH, He nepepbayeHnX KepiBHULTBOM 3
eKcnyaTalii iHCTPYMEHTY (naHLforu, WUHW, MUNKK, Gpesu,
MUNBHI BUCKK, WAIPYBaNbHI KPYTH), MeXaHIuHi MOWKOMKEHHS
iHCTPYMEHTY.

lMopyLeHHa yMoB ekcnnyatalii, o NpU3BOAATL A0 .
nepeBaHTaXeHHs IHCTPYMEHTY Yepe3 NoTyXHOCTI a6o A0 iioro
NONOMKN.

[MoWwKoAXeHHs abo 3HOC 3MiHHUX fieTaneii iHCTpyMeHTy
(naTpoHW, cBepana, MUAKM, HOXI, NAHLOTM, 3MiHHI BiHL|i
NaHLoroBuUX N, WAiGyBanbHi Kpyri, raiku 3aTaryBaHHs
0 KILIM, 3axucHI KoyXu, WiidyBanbHi niathopmu, onopyu
py6aHKiB, LiaHr1, aKyMynAaTopK).

TMpu1pogHil 3HOC NPy AOBrOTPUBANOMY 260 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxifi 3 nafy WBWAKO3HOWYBAHNX AeTaneii (ByrinbHi
LWiTKY, 3y64aCTi peMeHi, WKIBM, FYMOBI YLLjiNIbHEHHS, CanbHNKK,
HanpaBJistodi POSMKH).

TMpupoaHiit 3HOC Npu AOBroOTPUBANOMY 260 iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

3HoC AeTaneii Npu BiACYTHOCTI HA HUX 3aBOACHKNX AedeKTiB.

HopmanbHuii 3HOC AeTaneii npu TpUBaNOMY BUKOPUCTAHHI
iHCTPYMEHTY.

CnikaHH7 06MOTOK SIKOPS | CTAaTOPa, ONNaBIEHHS, 06ropaHHs

nameneit konektopa. OAHOYACHWIA BUXif 3 Najly AKOps i CTaTo-
a, PIBHOMipHa 3MiHa KONbOpy 0OMOTOK SIKOPA abo KonekTopa

Fﬂpl/l LibOMY MOX/UBUW BUXif 3 Nafly BUMUKAYA).

BifcyTHICTb Y CrOXMBaya npaBa po3bupaTy iHCTPYMEHT Ha
NPOTA3i rapaHTiNHOTO TEPMIHY.

Buxia 3 nagy 06MoTOK sikopsi. MexaHiuHUX NOLKOAXEHD i
03HaK nepeBaHTaXeHHs Hemag. KoTywku cTatopa He
NOLIKOZKEHI | MaloTb OfHaKOBWIA ONip.

TpuBana po6oTa 3 nepeBaHTaXEHHM, HEBIANOBIAHICTb
napameTpiB Mepexi, HeloCTaTHE OXONOMKEHHS Yepes
3a6PY/JHEHHS! BUDOGY.

MexaHiyHe nopyleHHs i3onsuii skops a6o ctatopa BHacni-
10K 3a6pyaHeHHs abo nonagaHHs YyXopiAHUX PEYOBMH.

Hepbana ekcnnyartauis i 6pak fornsagy 3a BAPo6oM.

3Hoc 3y6iB Bana sIKOpsi Ta BeZleHOro 3y64acToro Koneca
(mMacTino Hepo6oye** abo BifiCYTHE, Ban KOPS 3 CUHSABOID).

IMopyleHHs yMOB ekcnayarauii.
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PiBHOMIpHMii Ta HesHauYHWi 3HOC 3Y6iB Ha fikopi Ta
BefleHOMy 3y64acToMy Koneci npy iHTeHCUBHIl ekcnayatauii.

MpupoaHiiA 3HoC Npyu AOBroTpPUBaNoMy a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

MolWKopKeHHs AKOps, cTaTopa, KOpMyca, NoB'si3aHe 3
BUXOOM 3 N1ajly NiALMMHWKIB SKOPS.

TpUPOAHil 3HOC NPYU FOBTOTPUBANOMY a6 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTAHHi BUPOGY.

MexaHiynuii 3Hoc Konektopa (6inbw HiX 0,2 MM Ha
aiametp).

IHTEHCMBHa eKcnlyaTalisi BUPOGyY.

ICKPiHHA Ha KONEKTOPI Yepes 3HOC LLITOK (AOBXMHA WiTKK
MeHLUIe BKa3aHOT B IHCTPYKLiil 3 ekcnayaTadii).

HecBoeyacHa 3aMiHa BYriNbHUX LWITOK (MOPYLIEHHS YMOB
ekcnnyatauii Ta Harnagy).

MexaHiyHe NowWKOAXEHH: WiTOK (MOXe NPU3BECTHM A0 BUXOAY
3 flafly sKopsl Ta cTaTopa).

NagiHHsa iHCTPYMeHTY abo yaapy (Hea6ana ekcnnyarauis).

3HOC BYTiNbHMX LiTOK.

TMpupoaHiit 3HOC Npu AOBroOTPUBANOMY 260 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxia 3 napy sikops a6o cTatopa BHacnifoK 3akANHIOBAHHSA
PiXYy4Oro iHCTPYMEHTY.

HenpaBunbHe 3akpinneHHs, BU6Ip iIHCTPYMeHTY a6o pexumy
pO6OTH iIHCTPYMEHTY.

Buxig 3 nafy BUMMKaya CninbHO 3i CTaTOPOM, IKOpPEM yepes
nepeBaHTaXEeHHS.

lNopyweHHs ymoB _ekcnnyartauii
(nepeBaHTaXeHHs).

Buxifi 3 nafy BUMMKaua (BIACYTHICTb MOXNMBOCTI pe-
ryNioBaHHs MNABHOCTI) Yepe3 3a6PyAHEHHS PerynioBanbHoro
Koneca YyXopifiHUMMN Pe4OBUHAMU.

Hep6ana ekcnnyatauis Ta 6pak fornsgy 3a BApo6oM.

MexaHiyHe NOWKOAXEHHA BUMUKAYa, eIeKTPOHHOro 6n0Ky.

Hep6ana ekcnnyatauis.

3Hoc 3y6iB WwecTepeHb (MacTuiIo Hepo6oye**).

MopylweHHs yMOB ekcnayatauii.

3namaHwuii 3y6 Koneca, abo enemeHTiB Kopnycy peaykTopa
[IBOLUBUAKICHOTO ApWUIO Ta BOLUBUAKICHOIO WYpPynoKpyTa.

MepeMukaHHs WBUAKOCTEN Y POGOYOMY PEXMMI.

Buxig, 3 nagy nifWwunHuKiB pepykTopa (MacTuno
Hepoboye**).

lMopyweHHs yMoB ekcnnyaralii.

Burun a6o 3HOC WTOKA B N1063NKAX.

[NopyLweHHs ymMoB ekcnnyartalii.

TOWKOAKEHHST PEAYKTOPa Yepe3 MOpYyLIEHHS TepPMiHy
MEePiOANYHOCTI TEXHIYHOTQ OBCNYrOBYBaHHS, BKa3aHoro B
IHCTPYKLi 3 eKcruiyaTauii (He rpoBeaeHa 3aMiHa 3MasKu
peayKTopa).

HapMmipHe HaBaHTaXeHHsl a60 NPUPOAHIi 3HOC.

3pisaHi 3y6M WTOKa Hacoca, 3akJAMHUNO MPUBIA MAacnsHOro
Hacoca.

[epeBaHTaXeHHSA.

HecnpaBHOCTi BUK/NKaHI He3aNneXH!UMK Bif BADOGHMKa
npuyMHamu (nepenagm Hanpyru, CTUXInHI Inuxa).

lMopyweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

** MacTuno Hepo6oye -~ MacTuo, Lo € HeNMpuAATHUM A0 eKcryaTall, Wo 3MiHWAO CBil Konip, 3a6pyAHeHe MeTaneBuMm

YacTKaMu Ta iHWMMWN CTOPOHHIMI BKITHOYEHHAMMU.

MAMCTEP

AATA BUNYYEHHA nianuc
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